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CLAMPEX®
Welle-Nabe-Verbindung

Faktoren, Hinweise

Kostenreduzierung!

Teilereduzierung!

Bauteileverkleinerung!

AN
Made for Motion KTR
v

Faktoren wie Kostenreduzierung, Materialeinsparung, vereinfachte Fertigungsabléufe,
kurzere Materialdurchlaufzeiten werden schon in der Konstruktion und Entwicklung in

ih

rer GréBe bestimmt. Die gewachsenen Anspriiche kdnnen aber von Passfederverbin-

dungen nicht mehr in ausreichendem Umfang erfullt werden.

H

ier bietet der Einsatz von CLAMPEX®-Spannelementen als Welle-Nabe-Verbin-

dung neue Mdglichkeiten:

Materialeinsparung durch kleinere

Wellen- und Nabenabmessungen

Vereinfachte Fertigungsablaufe

Geeignet fur moderne Antriebssysteme

Einfache Montage bzw. Demontage

mit tblichen Werkzeugen

Ideal fiir Antriebe mit hohen Wechselbelastungen
wie Beschleunigen und Abbremsen

Sorgen fiir dauerhaft zerstérungsfreie Verbindungen,
d. h. kein Abscheren von Passfedern, Passstiften,
Bolzen usw.

Sehr gut geeignet fur Hochgeschwindigkeitsantriebe
Geringe Schmutzempfindlichkeit

Mehrfacher Wiedergebrauch

Uberlastschutz der Maschinenteile

mittels Durchrutschen

(Ein mehrfaches Durchrutschen ist zu vermeiden)
Geringe Kerbwirkung im Wellenbereich
(Kerbwirkungsfaktoren bitte anfordern)
Korrosions- und saurebesténdige Oberflachen-
beschichtung fiir Lebensmitteltechnik, Schiffsbau
und Chemieindustrie auf Anfrage

Einfache Berechnung der Spannverbindung

H

inweis fiir die Auslegung:

Die im Katalog angegebenen Ubertragungswerte sind rechnerisch ermittelte Kennwerte. Aufgrund von Versuchen sowie der physikalisch

bedingten Reibwertstreuung sind geringe Abweichungen bei den Ubertragungswerten méglich.

Schutzvermerk ISO 16016 beachten.

M

La

aB- und Konstruktionsénderungen behalten wir uns vor.

ufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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KTR 620

Einsatz an Hohlwellen, Aufsteckgetrieben, Kupplungen,
mechanische Schrumpfverbindungen

Fiir hohe Drehmomentbeanspruchung

Einfaches Montieren durch optischen Montageanschlag
Korrosionsgeschiitzter AuBenring (phosphatiert)

Gute Zentrier- und Rundlaufeigenschaften

KTR 620 FK Flanschkupplung

(Hierzu bitte das MaBblatt M494133 anfordern.)

KTR 625 fiir héhere Drehmomente

(Hierzu bitte das MaBblatt M462972 anfordern.)

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

AuBenring

Innenring
phosphatiert und )

Kegelkontakt-
flachen gefettet

gefettet

Montage

Kontaktflachen von Welle und Nabe (Hohlwelle innen) reinigen und entfetten. Spannschrauben leicht 16sen und den Spannsatz auf die
Nabe/Hohlwelle auBen aufsetzen. Vor Anziehen der Spannschrauben die Welle einbauen. Spannschrauben stufenweise und gleichmaBig
der Reihe nach anziehen, bis die vorderen, schraubenkopfseitigen Stirnflachen des AuBen- und Innenrings fluchten. Das max. angegebene
Schraubenanzugsmoment darf nicht tiberschritten werden. Die in der Tabelle angegebenen Werte fiir T und F, sind fir eine Montage mit
gefettetem AuBenspannsatz berechnet worden. Die AuBenspannsitze werden gefettet geliefert. Bei der Montage von fettfreien AuBen-
spannsatzen ergeben sich abweichende Tabellen-/Rechenwerte. Fiir eventuelle Riickfragen stehen wir hnen gerne zur Verfligung.

Achtung:  Kontaktflachen von Welle und Nabenbohrung (Hohlwelle innen) diirfen nicht gefettet oder geélt werden.

Demontage
Alle Spannschrauben gleichmaBig und der Reihe nach I6sen. Spannschrauben aus dem Gewinde nicht vollstandig herausdrehen.
AuBenkegelring mit Hilfe der Abdruckgewinde im Innenring I6sen.

Toleranzen, Oberflachen

Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pum d = f7 fiir die Nabe (Hohlwelle auBen)
d,y = h6/H7

d,, > @ 160 - g6/H7

Axiale Verschiebung
KTR 620: Wihrend des Anziehens der Schrauben erfolgt keine axiale Verschiebung der Nabe gegentiber der Welle.

Ee§t6_"-|_ KTR 620 20 X 47
eispiet Toe GroBe GroBe
p Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 620 — Technische Daten
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Reibschliissige Verbindung einer B
DATAFLEX® Drehmoment Messwelle mit KTR 620 - 1 -
CLAMPEX® — KTR 620
Wellen- Ubertragbares Ab Spannschrauben Abdruck Flachen-
messungen ruck-
aep | duren- Drehmoment o] 9 DIN EN ISO 4017 - 10.9 o Spress“"tg/ Ge-
mm ewinde
X messer oder Axialkraft Hges.=0,10 9 pannsatz wicht
[mm] ges. Hohlwelle
dw T F T P [kl
[mml] ax B B B B d M z A M H
[Nm] kN] 1 2 3 1 Anzahl | [Nm] 1 A [N/mm?]
13 85 13
16 x 41 19,0 15 13 2 28 M6 3 12 M6 2 281 0,15
14 105 15
17 155 18
20 x 47 19,0 15 13 2 32 M6 4 12 M6 2 288 0,17
18 175 19
20 235 24
24 x50 22,0 18 16 2 36 M6 5 12 M6 2 266 0,25
22 305 28
24 390 33
30x 60 25 430 34 24,0 20 18 2 44 M6 6 12 M6 3 256 0,30
26 480 37
36 x 72 28 510 38 256
30 690 46 275 22 20 2 54 M8 5 30 M8 2 0,49
38x72 253
33 820 50
40x80 34 910 54 254
35 850 49 29,5 24 22 2 61 M8 6 30 M8 2 0,61
44 x80 231
37 980 53
38 1180 62
50 x 90 40 1320 66 315 26 235 25 68 M8 8 30 M8 2 249 0,84
42 1470 70
42 1400 67
55 x 100 45 1650 73 345 29 26 3 72 M8 8 30 M8 2 223 1,20
48 1900 79
60 x 110 48 1700 71 223
50 2050 82 34,5 29 26 3 80 M8 9 30 M8 3 1,50
62x 110 216
52 2200 85
50 1900 76
68x 115 55 2450 89 345 29 26 3 86 M8 9 30 M8 3 292 1,60
60 3000 100
55 2650 96
75 x 138 60 3250 108 38,0 31 27 4 100 M10 10 59 M10 2 57 2,60
65 3850 118
60 3350 112
80 x 141 65 3980 122 38,0 31 27 4 104 M10 10 59 M10 2 224 2,80
70 4620 132

Alle SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

Weitere Gr6Ben auf Anfrage.
Innenring bis Gr. 40 x 80 geschlitzt, AuBenring bei allen GréBen phosphatiert.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 271
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KTR 620 — Technische Daten
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Reibschliissige Verbindung einer B
DATAFLEX® Drehmoment Messwelle mit KTR 620 e 1

!

CLAMPEX® — KTR 620

Wellen- Ubertragbares Abmessungen Spannschrauben Abdruck- ::::::;
dxD durch- Drehmoment [mml DIN EN ISO 4017 - 10.9 gewinde Spannsatz/ Ge-
messer oder Axialkraft K =0,10 wicht
[mm] ges. Hohlwelle
S T Fax 2 A Pr [l
fmm] (Nm] kN & B1 B2 B3 4 M Anzahl | [Nm] M i IN/mm?]
65 5200 160
90 x 155 70 6000 171 45 38 34 4 114 M10 11 59 M10 2 219 3,40
75 6900 184
70 6600 189
100 x 170 75 7600 203 50 43 39 4 124 M10 14 59 M10 3 206 4,60
80 8600 215
80 10600 265
110x 185 85 11900 280 57 49 44 5 136 M12 12 100 M12 4 212 6,20
90 13300 296
85 12700 299
120x 197 90 14200 316 61 53 48 5 147 M12 14 100 M12 4 205 7,40
95 15700 331
90 14600 324
125x 215 95 16000 337 61 53 48 5 158 M12 14 100 M12 4 215 9,30
100 17500 350
95 18600 392
130 x 230 100 20300 406 67 58 52 6 165 M14 9 160 M14 4 225 11,90
110 23600 429
100 20100 402
140 x 230 105 21700 413 67 58 52 6 172 M14 9 160 M14 4 205 11,00
115 25150 437
110 27400 498
155 x 263 115 29600 515 71 62 56 6 195 M14 10 160 M14 4 212 16,00
125 32000 533
120 41500 692
165 x 290 125 44300 709 78 68 61 7 204 M16 12 250 M16 4 223 22,30
135 47200 726
130 47600 732
175 x 300 135 50500 748 78 68 61 7 214 M16 12 250 M16 4 216 23,30
140 53500 764
140 66000 943
185 x 320 145 69900 964 95 85 77 8 224 M16 14 250 M16 4 201 33,40
150 73500 980

Alle SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

Weitere GroBen auf Anfrage.
Innenring bis Gr. 40 x 80 geschlitzt, AuBenring bei allen GréBen phosphatiert.
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KTR 603

.Klassischer AuBenspannsatz*
Fir mittlere und hohe Drehmomentbeanspruchung
Typischer Einsatz: Hohlwellen, Aufsteckgetriebe
Fir die Innendurchmesser d=320 bis 500 mm bitte
MaBblatt M482352 anfordern.
® KTR 603 GT AuBenspannsatz geteilt

(Hierzu bitte das MaBblatt M483039 anfordern.)
® KTR 603 FK Flanschkupplung

(Hierzu bitte das MaBblatt M494196 anfordern.)
® Montageanleitungen unter www.ktr.com

B

Montage

Kontaktflachen von Welle und Nabe (Hohlwelle innen) reinigen und entfetten. AuBenspannsatz auf die Nabe (Hohlwelle auBen) aufsetzen.
Im Bereich des AuBenspannsatz-Sitzes kann die AuBenfliche der Nabe (Hohlwelle auBen) gefettet werden. Vor Anziehen der Spann-
schrauben Welle einbauen bzw. Nabe (Hohlwelle) aufschieben. Spannschrauben stufenweise und gleichméBig der Reihe nach anziehen,
bis das Schraubenanzugsmoment Ty in der Tabelle erreicht wird. Mehrere Anzugsvorgénge sind notwendig, um den verlangten Ta-Wert
zu erreichen. Die in der Tabelle angegebenen Werte fiir T und F, sind fiir eine Montage mit gedltem/gefettetem AuBenspannsatz berech-
net worden. Die AuBenspannsitze werden gedlt/gefettet geliefert. Bei der Montage von 6lfreien/fettfreien AuBenspannsétzen ergeben sich
abweichende Tabellen- und Rechenwerte. Fiir eventuelle Riickfragen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung.

Achtung:  Kein Ol mit Molybdzndisulfid zwischen den Kontaktflachen von Welle und Nabenbohrung (Hohlwelle innen) verwenden.

Demontage
Alle Spannschrauben gleichméBig und der Reihe nach I6sen. Spannschrauben aus dem Gewinde nicht vollsténdig herausdrehen.
Das Spannelement I6st sich im Normalfall von selbst.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zuldssige Toleranzen:
Rz < 16um d = h8 fiir die Welle

Toleranzen fiir dw
Fur dw von 18 bis 30 mm H6 / j6 Fir dw von 51 bis 80 mm H6 / g6
Fur dw von 31 bis 50 mm  H6 / h6 Fur dw von 81 bis 500 mm H7 / g6
* GroBere Toleranzen sind prinzipiell moglich! Bitte fragen Sie uns!

Axiale Verschiebung
KTR 603: Waihrend des Anziehens der Schrauben erfolgt keine axiale Verschiebung der Nabe gegentiber der Welle.

Ee_ste_"-r KTR 603 44 X 80
eispiet oo GroBe GroBe
yp Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 603 — Technische Daten

B
Bi
e B 2 e
i “ - % -
A 7]
b L3328
CLAMPEX® — KTR 603
Wellen- Ubertragbares Abmessungen Spannschrauben ;l:::j:;;
durch- Drehmoment DIN EN ISO 4014 - 10.9 Ge-
dxD ) [mm] Spannsatz/ ) Lager-
[mm] messer oder Axialkraft Pges.=0v1° Hohlwelle wicht programm
dw T F z T P [~kal
[mm] ax B B4 Bo e dq M A H
[Nm] [kN] Anzahl [Nm] [N/mm?]
10 28 5
14x38 11 38 7 14,5 11 9 1,0 23 M5 4 3,5 388 0,15
12 50 9
12 50 9
16 x 41 13 70 10 18,5 15 11 2,0 26 M5 P 5 4 310 0,20
14 920 13
19 210 22
24 x50 20 260 26 22,5 19 14 2,5 36 M5 6 5 286 0,20 [ ]
21 310 29
24 310 25
30 x 60 25 340 27 245 21 16 2,5 44 M5 P 6 6 233 0,30 [ )
26 380 29
28 460 33
36x 72 30 590 39 27 23 18 2,5 52 M6 5 12 307 0,45 )
31 630 40
32 630 40
44 x 80 35 780 44 29 25 20 2,5 61 M6 7 12 317 0,60 [ )
36 860 48
38 940 49
50x 90 40 1100 55 31 27 22 2,5 70 M6 8 12 289 0,80 ()
42 1300 62
42 1200 57
55 x 100 45 1500 66 34 30 23 3,5 75 M6 8 12 252 1,10 )
48 1900 79
48 1800 75
62x 110 50 2200 88 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 279 1,30 ()
52 2400 92
50 2000 80
68x 115 55 2500 91 34 30 23 3,5 86 M6 10 12 255 1,40 )
60 3100 103
55 2500 92
75x 138 60 3200 107 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 273 1,70 ()
65 3900 121
60 3200 107
80x 145 65 3900 120 375 32 25 3,5 100 M8 7 30 256 2,20 )
70 4600 131
65 4800 148
85x 155 70 6100 175 43,5 38 30 4,0 114 M8 10 30 285 3,40
75 7400 201
65 4700 145
90 x 155 70 6000 172 445 39 30 4,5 114 M8 10 30 271 3,30 )
75 7200 194

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.
D Die Spannschrauben sind nach DIN EN ISO 4014 — 8.8 mit pges_=0,1 2 ausgefihrt.

Weitere GroBen auf Anfrage.
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CLAMPEX® — KTR 603
Wellen- Ubertragbares Spannschrauben Fléchen-
axp | dureh Drehmoment Abm[e:f:lngen DIN EN SO 4014 - 10.9 S‘;:::::i/ S .
messer oder Axialkraft K =0,10 wicht
[mm] ges. Hohlwelle programm
S T Fax z A PH [l
(] (Nm] [kN] 8 B1 B2 ¢ o M Anzahl | [Nm] (N/mm?]
70 6900 iler)
100x 170 75 7500 199 49,5 44 34 5,0 124 M8 12 30 258 4,60 [ ]
80 9000 225
75 7200 194
110x 185 80 9000 227 56,5 50 39 55 136 M10 & 59 244 5,90 ([ ]
85 11000 259
80 8500 213
115x 188 85 10000 237 56,5 50 39 55 141 M10 9 59 234 6,30
90 12000 267
80 10600 267
120x 215 85 13300 312 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 277 8,00
90 14500 324
85 11000 261
125x 215 90 13000 290 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 266 8,60 [ ]
95 15000 318
90 13700 306
130x 215 95 15800 334 58,5 52 42 5,0 160 M10 12 59 285 8,20
100 18200 365
95 15000 350
140 x 230 100 17000 342 675 60 46 70 175 M12 10 100 264 10,00 [ ]
105 20000 382
105 20000 381
155 x 263 110 23000 415 71,5 64 50 70 192 M12 12 100 263 15,00 [}
115 26000 453
115 36000 626
165 x 290 120 39000 648 78,5 71 56 75 210 M16 8 250 277 22,00 [ )
125 44000 702
125 40000 642
175 x 300 130 44000 677 81 71 56 75 220 M16 8 250 261 23,00 [ ]
135 49000 726
135 55000 816
185 x 330 140 60000 855 96 86 71 75 236 M16 10 250 244 36,00
145 65000 902
140 66000 943
195 x 350 150 76000 1013 96 86 71 75 246 M16 12 250 277 40,00
155 82000 1057
150 74000 982
200 x 350 155 80000 1035 96 86 71 75 246 M16 12 250 270 48,00
160 86000 1081
160 95000 1194
220 x 370 165 102000 1244 114 104 88 8,0 270 M16 15 250 248 54,00
170 110000 1293
170 120000 1408
240 x 405 180 140000 1558 1215 109 92 85 295 M20 12 490 272 67,00
190 160000 1690
190 165000 1476
260 x 430 200 185000 1851 131,5 119 103 8,0 321 M20 14 490 262 82,00
210 205000 1950
210 217000 2067
280 x 460 220 244000 2222 146,5 134 114 10,0 346 M20 16 490 251 102,0
230 270000 2352
230 275000 2395
300 x 485 240 295000 2464 154,5 142 122 10,0 364 M20 18 490 246 118,0
245 315000 2574
@ SpannsatzgroBen ab Lager lieferbar.
" Die Spannschrauben sind nach DIN EN ISO 4014 — 8.8 mit F‘ges.=ov1 2 ausgefihrt.
Weitere GroBen auf Anfrage.
Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 275
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KTR 105 (selbstzentrierend)

Kompakte Bauweise

Kurze Montage und Demontagezeiten

Geeignet fir kleine Servomotoren/Zahnscheiben
QPQ-Oberflachenschutz auf Anfrage
Montageanleitungen unter www.ktr.com

¢d
D

T-—3

B,

Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnflissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Spannschrauben tiber Kreuz gleichméBig auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp in
mehreren Stufen mittels Drehmomentschliissel anziehen. Kontrolle des Anziehdrehmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Anordnung. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Spannschrauben herausdrehen. Schrauben in die Abdruckgewinde eindrehen, stufenweise und gleichmaBig tiber Kreuz anziehen, bis sich
der hintere Konusring l6st. Bei Wiederverwendung Schrauben und Gewinde 6len.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pm h9 fiir die Welle - H9 fiir die Nabe

Axiale Verschiebung
KTR 105: Wahrend der Montage kann eine leichte axiale Verschiebung der Nabe gegentiber der Welle erfolgen.

Zentrierung
Der Spannsatz KTR 105 ist selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betragt die Rundlaufgenauigkeit des Spannsatzes zwischen
0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-|_ KTR 105 8 X 18
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 105 (selbstzentrierend) — Technische Daten

CLAMPEX® — KTR 105
Abi Spannschrauben Ubertragbares Flachenpressung
messungen
DIN EN ISO 4762 - 12.9 Drehmoment zwischen
dxD (] qus.=0~1 4 oder Axialkraft Spannsatz Gewicht Lager-
[mm] Z Ty T Far Welle Nabe [~kg] programm
B B M Anzahl [Nm] [Nm] [kN] Pw PN
[N/mm?] [N/mm?]

5x16 135 11 M2,5 3 1,2 6 3 196 61 0,010

6x16 13,5 11 M2,5 3 1,2 8 3 163 61 0,012 °
6,35x 16 135 11 M2,5 3 1,2 8 3 154 61 0,012

7x17 13,5 11 M2,5 3 1,2 9 3 140 58 0,013

8x18 13,56 11 M2,5 3 1,2 10 3 123 54 0,015 )

9x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 16 3 121 54 0,020 °
9,53 x 20 15,6 13 M2,5 4 1,2 16 3 115 54 0,020

10x 20 15,5 13 M2,5 4 1,2 17 3 109 54 0,019 )
11x22 15,6 13 M2,5 4 1,2 19 3 99 50 0,024 )
12x 22 15,5 13 M2,5 4 1,2 21 3 91 50 0,022 °
14 x 26 20 17 M3 4 2,2 40 6 97 52 0,039 )
15x 28 20 17 M3 4 2,2 43 6 90 48 0,044 )
16 x 32 21 17 M4 4 4,9 80 10 149 74 0,067 )
17 x 35 25 21 M4 4 4,9 85 10 112 54 0,090 )
18x35 25 21 M4 4 4,9 90 10 106 54 0,087 )
19x35 25 21 M4 4 4,9 95 10 100 54 0,083 )
20 x 38 26 21 M5 4 10 164 16 155 82 0,100 )
2240 26 21 M5 4 10 180 16 141 78 0,110 °
24 x 47 32 26 M6 4 17 278 23 146 75 0,200 )
25 x 47 32 26 M6 4 17 289 23 140 75 0,190 )
28 x 50 32 26 Mé 6 17 486 35 188 105 0,220 )
30x 55 32 26 M6 6 17 520 35 175 96 0,270 )
32x55 32 26 Mé 6 17 555 35 164 96 0,250 )
35x 60 37 31 M6 8 17 810 46 173 101 0,360 )
38x 65 37 31 Mé 8 17 879 46 159 93 0,430 )
40 x 65 37 31 M6 6 17 925 46 151 93 0,400 [ )
42 x 75 44 36 M8 6 41 1346 64 170 95 0,670

45x 75 44 36 M8 8 41 1442 64 159 95 0,630

48x 80 44 36 M8 8 41 2052 85 198 119 0,740 )
50x 80 44 36 M8 8 41 2137 85 191 119 0,700 [ ]

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, Faxr
Py und Py entsprechend proportional sinken.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 277

CLAMPEX®
Wellengelenke



CLAMPEX® PN
Welle-Nabe-Verbindung made for motion TR
v

KTR 200 und KTR 201 (selbstzentrierend)

Universalelement
Breites Anwendungsspektrum

Kostengtinstige Losung bei mittleren
bis hohen Drehmomenten
® Montageanleitungen unter www.ktr.com

KTR 200 KTR 201
B B
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By B4
Wesentlich héheres tibertragbares Drehmoment Keine axiale Verschiebung der Nabe, aber geringeres
als KTR 201, leichte axiale Verschiebung der Nabe Ubertragbares Drehmoment als KTR 200
' MaB Dy: Berechnung siehe Seite 296/297.
Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Spannschrauben liber Kreuz gleichmaBig auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp in
mehreren Stufen mittels Drehmomentschlissel anziehen. Kontrolle des Anziehdrehmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Anordnung. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Spannschrauben herausdrehen. Schrauben in Abdruckgewinde eindrehen, stufenweise und gleichmaBig tiber Kreuz anziehen, bis sich der
hintere Konusring 16st. Bei Wiederverwendung Schrauben und Gewinde dlen.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16um h8 fiir die Welle - H8 fiir die Nabe

Zentrierung
Die Spannelemente KTR 200 und KTR 201 sind selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betragt die Rundlaufgenauigkeit des
Spannsatzes zwischen 0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-|_ KTR 200 40 X 65
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 200 und KTR 201 (selbstzentrierend) — Technische Daten

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 200 und KTR 201

KTR 200 KTR 201
Spannschrauben Ubertragbares | Flachenpressung Ubertragbares | Flichenpressung
Abmessungen . :
DIN EN ISO 4762 - 12.9 Drehmoment zwischen Drehmoment zwischen
dxD (] uqes_=0,14 oder Axialkraft Spannsatz 95' Lager- oder Axialkraft Spannsatz ge- Lager-
[mm] Ta " [Nm] Welle | Nabe wicht | pro- Welle | Nabe wicht | pro-
B | By | By |Bg| Dy | M Z FarTwR] T Fax Pw PN [~kal |gramm/ T Fax Py PN [~kg] gramm
Anzahl [Nm] [kN] [Nm] [kN]
200 | 201 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 513 51 2901 124 0,41 [ ) 332 33 178 76 0,42 [ )
22 x 47 48 42 31 26 53 M6 6 17 17 564 51 264 124 0,38 ) 366 33 162 76 0,39 [ )
24 x50 | 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 616 il 242 116 0,42 [ ) 399 33 149 71 0,43 [
25x50 48 42 31 26 56 M6 6 17 17 641 51 233 116 0,41 [ ) 415 33 143 71 0,42 [ )
28 x55 | 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 718 51 208 106 0,50 ° 465 33 127 65 0,51 [ ]
30x55 48 42 31 26 61 M6 6 17 17 769 51 194 106 0,47 [ ) 499 33 119 65 0,48 [ )
32x60 | 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1094 68 242 129 | 0,56 ° 709 44 149 79 0,57 [ ]
35x60 48 42 31 26 66 M6 8 17 17 1197 68 222 129 0,53 [ ) 776 44 136 79 0,54 [ )
38 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1299 68 204 119 0,62 [ ] 842 44 125 73 0,63 [ ]
40 x 65 48 42 31 26 71 M6 8 17 17 1368 68 194 119 0,57 [ ) 886 44 119 73 0,58 [ )
42 x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 1990 95 222 124 1,01 ) 1290 61 136 76 1,02 ()
45x 75 59 51 35 30 81 M8 6 41 41 2132 95 207 124 0,98 [ ) 1382 61 127 76 0,99 [ )
48 x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3033 126 259 165 1,09 ) 1965 82 159 95 1,10 ()
50x 80 59 51 35 30 86 M8 8 41 41 3159 126 248 155 1,07 [ ) 2047 82 152 95 1,08 [ )
55 x 85 59 51 35 30 91 M8 8 41 41 3475 126 226 146 1,15 ) 2252 82 139 90 1,16 ()
60 x 90 59 51 35 30 96 M8 8 41 41 3791 126 207 138 1,23 [ ) 2456 82 127 85 1,24 [ )
65 x 95 59 51 35 30 101 M8 8 41 41 4107 126 191 131 1,32 ) 2661 82 117 80 1,33 ()
70x110| 70 60 45 40 119 | M10 8 83 83 7023 201 211 134 2,18 [ ) 4550 130 130 83 2,29 [ )
75x115| 70 60 45 40 124 | M10 8 83 83 7524 201 197 129 2,30 ) 4875 130 121 79 2,41 ()
80x120( 70 60 45 40 129 | M10 8 83 83 8026 201 185 123 2,44 [ ] 5200 130 113 76 2,56 [ )
85x125( 70 60 45 40 134 | M10 10 83 83 10659 251 217 148 2,55 ) 6907 163 133 91 2,67 ()
90x130| 70 60 45 40 139 | M10 10 83 83 | 11286 | 251 205 142 2,67 [ ] 7313 163 126 87 2,80 )
95x135| 66 60 45 40 144 | M10 10 83 83 11373 239 186 131 2,80 ) 7501 158 116 82 2,93 ()
100 x 145| 80 68 52 45 155 | M12 8 145 145 | 14607 292 191 132 3,90 [ ) 9465 189 117 81 4,10 [ )
110x 165 80 68 52 45 165 [ M12 8 145 145 | 16068 292 174 123 4,20 ) 10411 189 107 76 4,40 ()
120x 165 80 68 52 45 175 | M12 10 145 145 | 21910 365 199 145 4,50 [ ) 14197 237 122 89 4,72 [ )
130 x 180/ 80 68 52 45 188 | M12 12 145 145 | 28483 438 221 159 5,50 18456 284 136 98 5,74
140x 190 90 76 58 50 199 | M14 10 210 | 230 | 32023 | 457 193 142 6,60 22726 | 325 130 95 6,92
150 x 200| 90 76 58 50 209 | M14 12 210 230 | 41173 549 216 162 6,90 ) 29219 390 145 109 724
160x 210[ 90 76 58 50 | 219 | M14 12 210 | 230 | 43918 | 549 202 154 7,40 31167 | 390 136 104 776
170 x 225 90 76 58 50 234 | M14 14 210 230 | 54440 640 222 168 8,60 38634 455 149 113 8,98
180 x 235| 90 76 58 50 244 | M14 14 210 230 | 57642 640 210 161 9,10 40907 455 141 108 9,50

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, Fp,,

Py und Py entsprechend proportional sinken.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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KTR 203 und KTR 206 (selbstzentrierend)

® Universalspannsatz

® Kurze Bauldngen

® Funktion wie KTR 200/201

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

KTR 203 KTR 206
B B
B, By ,
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Hoheres tbertragbares Drehmoment als KTR 206, Keine axiale Verschiebung der Nabe, aber geringeres
leichte axiale Verschiebung der Nabe tUbertragbares Drehmoment als KTR 203

' MaB Dy: Berechnung siehe Seite 296/297.

Montage

Kontaktflachen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Spannschrauben {ber Kreuz gleichmaBig auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp in
mehreren Stufen mittels Drehmomentschlissel anziehen. Kontrolle des Anziehdrehmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Anordnung. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Spannschrauben herausdrehen. Schrauben in Abdruckgewinde eindrehen, stufenweise und gleichmaBig tiber Kreuz anziehen, bis sich der
hintere Konusring 16st. Bei Wiederverwendung Schrauben und Gewinde 6len.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16um h8 fiir die Welle - H8 fiir die Nabe

Zentrierung
Die Spannelemente KTR 203 und KTR 206 sind selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betrégt die Rundlaufgenauigkeit des
Spannsatzes zwischen 0,02 und 0,04 mm.

Ee_stqll-l_ KTR 203 40 X 65
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 203 und KTR 206 (selbstzentrierend) — Technische Daten

CLAMPEX® — KTR 203 und KTR 206
KTR 203 KTR 206
Spannschrauben Ubertragbares | Flachenpressung Ubertragbares | Flichenpressung
Abmessungen . :
DIN EN ISO 4762 - 12.9 Drehmoment zwischen Drehmoment zwischen
dxD (] uqes_=0,14 oder Axialkraft Spannsatz 95' Lager- oder Axialkraft Spannsatz ge- Lager-
[mm] Ta " [Nm] Welle | Nabe wicht | pro- Welle | Nabe wicht | pro-
B | B | By |Bg| Dy | M Z FarTeR] T Fax Pw PN [~kal |gramm/ T Fax Py PN [~kg] gramm
Anzahl [Nm] [kN] [Nm] [kN]
203 | 206 [N/mm2] | [N/mm?] [N/mm2]| [N/mm?]
20x47 | 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 428 43 334 142 0,25 [ ) 332 33 259 110 0,26 [ ]
22 x 47 34 28 22 17 53 M6 6 14 17 471 43 304 142 0,23 ) 366 33 236 110 0,24 [ )
24 x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 514 43 278 134 0,26 [ ) 399 33 216 104 0,27 [ )
25x50 34 28 22 17 56 M6 6 14 17 535 43 267 134 0,25 [ ) 415 33 207 104 0,26 [ )
28 x 55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 599 43 239 121 0,31 [ ) 465 33 185 94 0,32 [ )
30x55 34 28 22 17 61,5 M6 6 14 17 642 43 223 121 0,29 [ ) 499 33 173 94 0,30 [ )
32x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 913 57 278 148 0,34 [ ] 709 44 216 115 0,35 [ ]
35x60 34 28 22 17 67 M6 8 14 17 999 57 254 148 0,33 [ ] 776 44 198 115 0,34 [ )
38 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1084 57 234 137 0,38 [ ] 842 44 182 106 0,39 [ )
40 x 65 34 28 22 17 72 M6 8 14 17 1141 57 223 137 0,34 [ ) 886 44 173 106 0,35 [ )
42 x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2207 105 332 186 0,59 ) 1719 82 259 145 0,60 ()
45x 75 41 33 25 20 84 M8 8 35 41 2364 105 310 186 0,58 [ ) 1842 82 241 145 0,59 [ )
48 x 80 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2522 105 290 174 0,64 1965 82 226 136 0,65 ()
50 x 80 41 33,5 24 20 89 M8 8 35 41 2627 105 279 174 0,63 [ ) 2047 82 217 136 0,64 [ )
55 x 85 41 33,5 24 20 91 M8 8 35 41 2890 105 253 164 0,69 ) 2252 82 197 128 0,70 ()
60 x 90 41 33,5 24 20 99 M8 8 35 41 3152 105 232 155 0,73 [ ] 2456 82 181 121 0,74 [ )
65 x 95 41 33,5 24 20 104 M8 8 35 41 3415 105 214 147 0,79 ) 2661 82 167 114 0,80 ()
70x110| 50 40 29 24 119 | M10 8 70 83 5934 170 268 170 1,47 [ ] 4550 130 205 131 1,58 [ )
75x115| 50 40 29 24 124 | M10 8 70 83 6358 170 250 163 1,55 ) 4875 130 192 125 1,66 ()
80x120( 50 40 29 24 129 | M10 8 70 83 6782 170 234 156 1,65 [ ) 5200 130 180 120 1,77 [ )
85x125( 50 40 29 24 134 | M10 10 70 83 9007 212 276 187 1,72 ) 6907 163 211 144 1,84 ()
90x130| 50 40 29 24 139 | M10 10 70 83 9537 212 260 180 1,81 [ ) 7313 163 200 138 1,94 )
95x135| 50 40 29 24 144 | M10 10 70 83 9611 202 235 166 1,90 7501 158 184 129 2,03 ()
100 x 145| 56 44 31 26 154 | M12 8 115 145 | 11719 234 239 165 2,48 [ ] 9465 189 193 133 2,68 [ ]
110x 155 56 44 31 26 164 [ M12 8 115 145 | 12891 234 217 154 2,66 10411 189 176 125 2,86 ()
120x 165 56 44 31 26 174 | M12 9 115 145 | 15821 264 224 163 2,84 12777 213 181 132 3,06 [ )
130x 180 64 52 39 34 189 [ M12 12 115 145 | 22853 352 211 152 4,45 18456 284 170 123 4,69 ()
140x190| 68 54 39 34 199 | M14 9 185 | 230 | 25699 | 367 205 151 4,62 20453 | 292 163 120 | 4,94
150 x 200| 68 54 39 34 209 | M14 10 185 | 230 | 30595 408 212 159 4,80 24349 325 169 127 5,14
160x 210[ 68 54 39 34 | 219 | M14 12 185 | 230 | 39161 490 239 182 518 31167 | 390 190 145 | 554
170x 225 78 64 49 44 234 | M14 12 185 | 230 | 41609 490 225 170 733 33115 390 179 135 771
180x 235 78 64 49 44 244 | M14 12 185 230 | 44056 490 212 163 777 35063 390 169 129 8,17

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, Fax:
Py und Py entsprechend proportional sinken.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 281
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KTR 250 (selbstzentrierend)

Spannsatz speziell fiir Naben mit sehr geringer Wandstérke
Kostenreduzierung durch Materialeinsparung

Kurze Montagezeiten

Geringe radiale EinbaumaBe

Spannsitze “rostfrei” auf Anfrage

(Hierzu bitte das MaBblatt M367697 anfordern.)
Montageanleitungen unter www.ktr.com
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Keine axiale Verschiebung der Nabe wahrend der
Montage

' MaB Dy: Berechnung siehe Seite 296/297.

Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Spannschrauben iiber Kreuz gleichméBig auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp in
mehreren Stufen mittels Drehmomentschliissel anziehen. Kontrolle des Anziehdrehmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Anordnung. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Spannschrauben herausdrehen. Schrauben in Abdruckgewinde eindrehen, stufenweise und gleichmaBig tiber Kreuz anziehen, bis sich der
hintere Konusring 16st. Bei Wiederverwendung Schrauben und Gewinde dlen.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pm h8 fiir die Welle - H8 fiir die Nabe

Zentrierung
Das Spannelement KTR 250 ist selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betrdgt die Rundlaufgenauigkeit des Spannsatzes zwischen
0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-|_ KTR 250 50 X 65
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 250 (selbstzentrierend) — Technische Daten

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 250
Ab N Spannschrauben Ubenragbares Fléchenpressung
messungen DIN EN ISO 4762 - 12.9 Drehmoment 2wischen
[mm] ) ) Lager-
dxD “qes.=0v1 4 oder Axialkraft Spannsatz Gewicht
mm] B Welle | Nabe | [~kd pro”
B By By Bg D M z TA T Fax Pw PN gramm
Anzahl [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?2] [N/mm?2]
6x14 24 21 18,5 10 25 M3 4 2 14 5 252 108 0,10 )
8x15 29 25 22 11,5 27 M4 3 5 27 7 210 112 0,12 [ )
9x 16 30 26 23 14 28 M4 4 5 40 9 207 116 0,15 )
10x16 30 26 225 14 29 M4 4 5 46 9 192 120 0,15 [ )
11x18 30 26 23 13,5 32 M4 4 5 49 9 169 103 0,18 )
12x18 30 26 22,5 13,5 32 M4 4 5 55 9 160 106 0,18 [ )
14 x 23 30 26 22,5 14 38 M4 6 5 64 9 137 83 0,20 )
15x24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 139 19 227 142 0,31 [ )
16 x 24 42 36 28,5 16 44 M6 4 15 148 19 213 142 0,30 )
18x26 44 38 31 18 47 M6 4 17 199 22 191 132 0,32 [ ]
19x 27 44 38 31 18 48 M6 4 17 210 22 181 127 0,35 )
20x 28 44 38 31 18 49 M6 4 17 222 22 172 123 0,36 [
22x32 51 45 38 25 54 M6 4 17 244 22 112 77 0,45 )
24 x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 266 22 103 73 0,48 °
25x 34 51 45 38 25 56 M6 4 17 277 22 99 73 0,50 )
28 x 39 51 45 38 25 61 M6 6 17 465 33 133 95 0,52 [ )
30 x 41 51 45 38 25 62 M6 6 17 499 33 124 91 0,53 )
32x43 51 45 38 25 65 Mé 8 17 689 43 150 112 0,58 )
35x47 56 50 43 30 69 M6 8 17 776 44 118 88 0,69 )
38x50 56 50 43 30 72 Mé 8 17 842 44 109 82 0,73 )
40x 53 56 50 43 30 75 M6 8 17 886 44 103 78 0,80 °
4255 65 57 49 32 78 M8 8 41 1665 80 170 130 0,83 °
45 x 59 73 65 57 40 85 M8 8 41 1842 82 127 97 1,40 °
48 x 62 78 70 62 45 87 M8 8 41 1909 80 103 80 1,42 )
50 x 65 78 70 62 45 92 M8 10 41 2559 102 127 98 1,60 )
55x 71 83 75 67 50 98 M8 10 41 2815 102 104 81 1,90 )
60x 77 83 75 67 50 104 M8 10 41 3070 102 95 74 2,05 )
65 x 84 83 75 67 50 111 M8 10 41 3326 102 88 68 2,156 )
70 x 90 101 91 80 60 119 M10 10 83 5688 163 108 84 3,35 )
75 x 95 101 91 80 60 126 M10 10 83 6094 163 101 80 3,60 )
80 x 100 106 96 85 65 131 M10 12 83 7801 195 105 84 3,756 (]
85 x 106 106 96 85 65 137 M10 12 83 8288 195 99 79 4,05 )
90x 112 106 96 85 65 143 M10 15 83 10970 244 116 93 4,32 )
95x 120 106 96 85 65 158 M10 15 83 11579 244 110 87 4,50 )
100 x 125 114 102 85 65 162 M12 12 145 14197 284 122 98 4,80 )
110x 140 140 128 114 90 180 M12 12 145 15174 276 78 61 6,15 )
120 x 155 140 128 115 90 198 M12 12 145 16554 276 71 55 10,14
130 x 165 140 128 115 90 203 M12 16 145 23911 368 88 69 11,89

@ SpannsatzgroBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, Fp,,

P\y und Py entsprechend proportional sinken.

2 Spannsitze “rostfrei” abweichende Abmessungen siehe MaBblatt M367697.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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KTR 225 flir scheiben- und flanschférmige Antriebsteile (selbstzentrierend)

® Bei gleichem AuBenringdurchmesser verschiedene
Bohrungsdurchmesser vorhanden

® Nur eine Bohrung im jeweiligen GroBenbereich fiir das
Nabenteil notwendig

® Teilereduzierung und Kostenreduzierung

® Kurze Montagezeiten

® Montageanleitungen unter www.ktr.com
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Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Spannschrauben {iber Kreuz gleichmaBig auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp in
mehreren Stufen mittels Drehmomentschlissel anziehen. Kontrolle des Anziehdrehmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer
Anordnung. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Spannschrauben herausdrehen. Schrauben in Abdruckgewinde eindrehen, stufenweise und gleichmaBig tiber Kreuz anziehen, bis sich der
hintere Konusring 16st. Bei Wiederverwendung Schrauben und Gewinde 6len.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16um h8 fiir die Welle - H8 fiir die Nabe

Axiale Verschiebung
KTR 225: Wiéhrend des Anziehens der Schrauben erfolgt keine axiale Verschiebung der Nabe gegeniiber der Welle.

Zentrierung
Das Spannelement KTR 225 ist selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betrégt die Rundlaufgenauigkeit des Spannsatzes zwischen
0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-|_ KTR 225 28 X 65
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 225

Spannschrauben Ubertragbares Fléachenpressung
Abmessungen .
DINENISO 4762 - 12.9 Drehmoment zwischen
[mm] ) ) Lager-
dxD Hges =0,14 oder Axialkraft Spannsatz Gewicht
: pro-
[mm] Welle Nabe [~kgl
B B B B D M ? Ta” T Fax P P gramm
! 2 s ! Anzahl [Nm] [Nm] kN] w N
[N/mm?2] [N/mm?2]
14 x55 139 20 263 0,50 [ ]
38 30 22 17 62 M8 4 41 122
16 x55 195 24 244 0,49 [ ]
18 x55 250 28 228 0,48 [ ]
19x55 38 30 22 17 62 M8 4 41 278 29 221 122 0,47 °
20 x 55 306 31 214 0,46 [ ]
22 x55 362 33 203 0,45 [ )
24 x 55 38 30 22 17 62 M8 4 41 418 35 193 122 0,43 [ ]
25 x 55 446 36 188 0,42 [ )
28 x 55 529 38 177 0,39 [ ]
38 30 22 17 62 M8 4 41 122
30x55 585 39 170 0,37 [}
24 x 65 467 39 211 0,66 °
25 x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 500 40 206 129 0,65 [ ]
28 x 65 599 43 193 0,62 °
30x 65 665 44 186 0,60 [ ]
32x 65 38 30 22 17 72 M8 5 41 731 46 179 129 0,58 °
35 x 65 830 47 171 0,54 [ ]
38x 65 g2 49 164 0,50 °
38 30 22 17 72 M8 5 41 129
40 x 65 995 50 161 0,47 [ ]
30x80 898 60 210 1,08
32x80 41 33 25 20 88 M8 7 41 985 62 202 125 1,05
35x 80 1114 64 191 1,01
38x 80 1244 65 182 0,97
40 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1331 67 177 125 0,94 [ ]
42 x 80 1417 67 172 0,91
45 x 80 1547 69 166 0,85
48 x 80 41 33 25 20 88 M8 7 41 1677 70 161 125 0,79
50 x 80 1764 71 159 0,76 [}

Einbaubeispiel mit Zahnriemenscheibe

Fiir verschiedene Wellendurchmesser mit KTR 225 ist nur eine zyl. Bohrungsabmessung in der Zahnriemenschiebe notwendig.

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, Fp,,

Py und Py entsprechend proportional sinken.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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KTR 400 (selbstzentrierend)

Spannsatz fiir héchste Beanspruchung

Fiir Wechselmomente besonders geeignet

Typischer Einsatz: Schwungrader, Bandtrommeln

Drehmoment-Faktor

1 Stiick 1xT

2 Stuick 1,9xT

3 Stiick 27xT

4 Stick  36xT

® KTR 402 fur Wellen-@ 320 mm bis & 560 mm und hohe
Drehmomente, hierzu bitte das MaBblatt M483041 anfordern.

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

B
B3,
- Formel zur Berechnung
des Freiraumes x
. fir die Demontage:
S| TIIT = e — S| s (B1-B2)
X = ———
2
- .
By X " MaB Dy: Berechnung siehe Seite 296/297.

Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfiigen und auf die Welle schieben. Spannschrauben gleichm#Big liber Kreuz anziehen. Anzugsmoment dabei stufenweise
erhdhen. Vorgang ist so oft zu wiederholen, bis das angegebene Anzugsmoment bei allen Spannschrauben vorliegt.

Achtung:  Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdzndisulfid- oder Hochdruckzusitzen, Zusitze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei dlfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage

Alle Spannschrauben herausdrehen und in die Abdruckgewinde des vorderen Konusringes eindrehen. Schrauben stufenweise und gleich-
mé&Big mit halbem Anzugsmoment Ty, {iber Kreuz anziehen. Darauffolgend mit vollem Anzugsmoment den vorherigen Arbeitsschritt wieder-
holen. Sobald sich der vordere Konusring geltst hat, die Spannschrauben in die Abdruckgewinde des Zwischenringes eindrehen, um den
hinteren Konusring zu |6sen.

Achtung:  Wenn das Spannelement KTR 400 wiederverwendet wird, ist sicherzustellen, dass sich die Abdruckgewinde von dem
vorderen Konusring und dem Zwischenring in der urspriinglichen Ausgangsposition befinden. Dabei miissen die Schlitze vom
vorderen und hinteren Druckring sowie vom Aussenring fluchten.

Toleranzen, Oberflachen Axiale Verschiebung Zentrierung

Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Wiéhrend der Montage kann Das Spannelement KTR 400 ist selbst-
Rz < 16um eine leichte axiale Verschiebung zentrierend. Zwischen Welle und Nabe

Hochste zulassige Toleranzen: der Nabe gegentiber der Welle betrégt die Rundlaufgenauigkeit des

h8 fiir die Welle - H8 fiir die Nabe erfolgen. Spannsatzes zwischen 0,02 und 0,04 mm.

Einbaubeispiel

Férderbandtrommelantrieb

Folgende Bedingungen sind als Grenzwert fir CLAMPEX®-Spannsitze, die auf
Biegung beansprucht werden, einzuhalten: Richtungswinkel x am Eingriffspunkt
Welle-Spannsatz = 6’ oder max. Wellendurchbiegung fm im Lagerbereich:

fm =1(/2000 - /3000

Ee_ste_"-l_ KTR 400 100 X 145
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser

286 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Welle-Nabe-Verbindung

KTR 400 (selbstzentrierend) — Technische Daten

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 400
Industrie-Standardeinsétze Einsatze mit biege- und torsionsbeanspruchte Bauteile
Abmessungen Spannschrauben Ubertragbares |Flachenpressung Spannschrauben Ubertragbares Ubertrag-|Flachenpressung
DIN EN ISO 4762 - 12.9| Drehmoment zwischen DIN EN ISO 4762 - 12.9| Drehmoment bares zwischen
dxD [mm] Hges.=0,14 oder Axialkraft Spannsatz Hges. =014 oder Axialkraft | Biege- Spannsatz vt?:l;t L;?:_r-
[mm] , .0 T r Welle | Nabe , T T . moment | Welle | Nabe [~kg] | gramm
B 181 | B2 | B | M et | e | | PWOL PN DM e | e | | Mo | Pw | P
[N/mm2]{[N/mm2] [Nm]  [[N/mm2]{[N/mm?]

24 x50 51 45 41 16 M6 6 17 712 59 205 85 M6 6 14 537 45 315 232 87 0,54

25 x50 51 45 41 16 M6 6 17 742 59 197 85 M6 6 14 555 44 328 224 87 0,53

28 x 55 51 45 41 16 M6 8 17 831 59 176 78 M6 8 14 608 43 367 203 81 0,50

30 x 55 51 45 41 16 M6 8 17 1187 79 219 103 M6 8 14 880 58 459 250 106 0,47 [ )

32x 60 51 45 41 16 M6 8 17 1266 79 205 95 M6 8 14 926 57 490 237 99 0,77

35x 60 51 45 41 16 M6 8 17 1385 79 187 95 M6 8 14 993 56 536 219 100 0,71 [ )

38 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1880 99 216 109 M6 10 14 1311 69 748 257 118 1,25

40 x 65 51 45 41 16 M6 10 17 1979 99 205 109 M6 10 14 1361 68 787 247 118 1,21 [ )

42x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3071 146 289 140 M8 8 35 2278 107 827 328 143 1,16

45x 75 53 45 41 16 M8 8 41 3290 146 269 140 M8 8 35 2408 107 886 309 145 1,08 [ )
48 x 80 70 62 58 23 M8 8 41 3518 147 196 93 M8 8 35 2467 103 1494 207 99 1,45 ()

50x 80 70 62 58 23 M8 8 41 3664 147 188 93 M8 8 35 2267 91 1779 196 97 1,38 [ )

55 x 85 70 62 58 23 M8 8 41 4031 147 171 88 M8 8 35 2408 88 1957 182 93 1,49 ()

60x90 | 70 62 58 23 M8 10 41 5497 | 183 | 196 103 M8 10 35 3447 | 115 | 2134 203 107 1,60 )

65 x 95 70 62 58 23 M8 10 41 5955 183 181 98 M8 10 35 3633 112 2312 190 103 1,70 ()
70x110 | 86 76 70 28 M10 10 83 10182 | 291 219 111 M10 10 69 6619 | 189 | 3659 222 113 | 3,12 )
75x115 | 86 76 70 28 M10 10 83 10910 | 291 204 107 M10 10 69 6950 185 3920 210 110 3,29 ()
80x120 | 86 76 70 28 M10 12 83 13964 | 349 | 230 122 M10 12 69 9200 | 230 | 4181 231 123 | 3,46 )
85x125 | 86 76 70 28 M10 12 83 14837 | 349 216 118 M10 12 69 9613 226 4443 220 120 3,64 ()
90x130| 86 76 70 28 M10 12 83 15710 | 349 | 204 113 M10 12 69 10008 | 222 | 4704 210 116 | 3,81 )
95x135| 86 76 70 28 M10 12 83 16583 | 349 193 109 M10 12 69 10383 | 219 4965 201 113 3,98 ()
100 x 145 110 98 92 35 M12 12 145 25415 | 508 214 112 M12 12 120 16527 | 331 8687 219 115 6,12 [ ]
110x 165| 110 98 92 35 M12 12 145 27956 | 508 195 105 M12 12 120 17658 | 321 9445 203 110 6,62 ()
120x 165 110 98 92 35 M12 14 145 35581 | 593 208 115 M12 14 120 22948 | 382 | 10304 214 119 712 [ )
130x180| 128 | 114 | 108 41 M14 12 230 45333 | 697 198 106 M14 12 190 28502 | 438 | 15350 201 110 9,98 [ )
140x190| 128 | 114 | 108 41 M14 14 230 56957 | 814 209 117 M14 14 190 36719 | 525 | 16531 215 120 (10,62 [ )
150x200| 128 | 114 | 108 41 M14 16 230 69743 | 930 223 127 M14 16 190 45796 | 611 17712 226 129 |[11,26 [ )
160x210| 128 | 114 | 108 41 M14 16 230 74392 | 930 209 121 M14 16 190 47958 | 599 | 18893 215 124 (11,91 [ )
170 x 225| 162 | 146 | 136 52 M16 14 355 96123 | 1131 189 109 M16 14 295 59316 | 698 | 32060 196 113 | 17,66 [ )
180x235| 162 | 146 | 136 | 52 M16 16 355 (116317 | 1292 203 119 M16 16 295 | 73592 | 818 | 33946 | 209 122 (1849 @
190x 250| 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 | 122779 | 1292 | 193 112 M16 16 295 76340 | 804 | 35831 200 116 |21,39 [ )
200 x 260| 162 | 146 | 136 52 M16 16 355 | 1292411292 | 183 108 M16 16 295 78946 | 789 | 37717 192 113 [22,36 [ )
220x285( 162 | 146 | 136 52 M16 18 355 | 177706 | 1616 | 208 123 M16 20 295 | 113209 | 1029 | 41489 213 125 |26,59 [ )
240 x 305| 162 | 146 | 136 52 M16 20 355 | 213248 1777 210 126 M16 22 295 [136190| 1135 | 45261 214 129 2870 [ )
260x325( 162 | 146 | 136 52 M16 22 355 |233398| 1795 | 185 122 M16 22 295 |143090| 1101 | 51099 193 127 31,23
280x355| 197 | 177 | 165 66 M20 18 690 |336303| 2402 | 192 121 M20 18 580 |[210027 | 1500 | 81312 200 126 |46,77
300x375( 197 | 177 | 165 66 M20 20 690 |400360| 2669 | 199 127 M20 20 580 (253018 | 1687 | 87120 206 132 | 49,72
320x405| 197 | 177 | 165 66 M20 21 690 |448404| 2803 | 196 124 M20 21 580 (218947 | 1762 | 92928 203 128 |60,52
340x425| 197 | 177 | 165 66 M20 22 690 |499116| 2936 | 193 123 M20 22 580 (312383 | 1838 | 98736 201 128 |63,86
360 x 455| 224 | 202 | 190 76 M22 21 930 |627940|3489| 188 119 M22 21 780 |[389170 | 2162 | 138624 196 124 | 86,78
380 x475| 224 | 202 | 190 76 M22 22 930 |694389| 3655 | 186 119 M22 22 780 |429232 (2259 | 146325 195 125 |91,04
400 x 495| 224 | 202 | 190 76 M22 24 930 | 797384 | 3987 | 193 125 M22 24 780 [498899 (2494 | 154027 201 130 |[95,30

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Dies sind die maximalen Schraubenanzugsmomente. Sie kénnen um max. 40% der o. g. Werte reduziert werden, wobei dann T, F

Pyy und P entsprechend proportional sinken.

Weitere GroBen auf Anfrage.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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KTR 130 (selbstzentrierend)

Korrosionsgeschiitzte Oberflache

Montage und Demontage durch zentrale Spannmutter
Selbstzentrierend

Wellendurchmesser von 5 mm bis 50 mm

Toleranz h9/H9 fiir Welle und Nabe
Montageanleitungen unter www.ktr.com

A
!

oD
¢d

Montage

Kontaktflachen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Sechskantmutter [6sen.
Spannsatz in den Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Sechskantmutter leicht anziehen und Spannsatz mit Nabenteil aus-
richten. AnschlieBend Sechskantmutter auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp mittels Drehmomentschliissel anziehen. Die in der
Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Sechskantmutter [6sen. Die Sechskantmutter so weit nach links drehen bis sich der Spannsatz auf der Welle verschieben ldsst. Anschlie-
Bend den geltsten Spannsatz zwischen Welle und Nabe entfernen. Bei Wiederverwendung Sechskantmutter und Gewinde &len.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pm h9 fiir die Welle - H9 fiir die Nabe

Axiale Verschiebung
KTR 130: Wihrend des Anziehens der Sechskantmutter erfolgt eine axiale Verschiebung der Nabe gegentiber der Welle.

Zentrierung
Das Spannelement KTR 130 ist selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betragt die Rundlaufgenauigkeit des Spannsatzes zwischen
0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-| KTR 130 18 X 35
eispiel:
P Toe GroBe GroBe

P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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CLAMPEX® — KTR 130
Ubertragbares Fléachenpressung
Abmessungen .
Sechskantmutter Drehmoment zwischen
dxD [mm] oder Axialkraft Spannsatz Gewicht
[mm] Schlisssel- T T Far Welle Nabe [~kgl
B B4 . Pw PN
weite SW [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm?] [N/mm2]

5x14 19 15 14 10 10,1 4,0 264 96 0,018
6x14 19 15 14 10 121 4,0 220 96 0,017
8x16 22 17 17 17 23,4 58 179 91 0,024
9x20 24 19 22 35 43,2 97 248 112 0,042
10x 20 24 19 22 35 48,6 9,7 223 112 0,045
12x22 24 19 22 44 65,3 10,9 206 117 0,048
14 x 26 28 22 27 65 93,0 133 178 99 0,081
15x26 28 22 27 65 99,0 133 166 99 0,076
16 x 26 28 22 27 65 106 133 156 99 0,071
18x35 36 27 36 161 223 24,8 224 125 0,197
19x35 36 27 36 161 235 24,8 212 125 0,191
20 x 35 36 27 36 161 248 24,8 201 125 0,181
22 x 42 41 30 46 250 349 31,8 197 110 0,342
24 x 42 41 30 46 250 381 31,8 180 110 0,321
25 x 42 41 30 46 250 397 31,8 173 110 0,309
30 x 47 44 33 50 355 605 40,4 162 110 0,372
32x55 51 38 55 490 764 478 166 102 0,627
35x55 51 38 55 490 836 478 151 102 0,566
40 x 62 58 43 65 800 1329 66,5 152 98 0,835
45 x 65 63 48 65 900 1605 71,0 142 98 0,855
48 x 75 73 58 75 1290 2227 92,0 121 77 1,470
50x 75 73 58 75 1290 2320 92,0 116 77 1,380

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 289
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KTR 131 (selbstzentrierend)

Korrosionsgeschiitzte Oberflache

Montage und Demontage durch zentrale Spannmutter
Kontersechskant zum Spannen auf leicht verdrehbaren Wellen
Selbstzentrierend

Wellendurchmesser von 5 mm bis 35 mm

Toleranz h9/H9 fiir Welle und Nabe

Montageanleitungen unter www.ktr.com

|
J

i

Montage

Kontaktflachen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnfliissiges Ol auftragen. Sechskantmutter [6sen.
Spannsatz in den Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Sechskantmutter leicht anziehen und Spannsatz mit Nabenteil aus-
richten. AnschlieBend Sechskantmutter mit Kontermutter auf das angegebene Anziehdrehmoment Tp mittels Drehmomentschliissel an-
ziehen. Die in der Tabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage
Sechskantmutter I16sen. Die Sechskantmutter so weit nach links drehen bis sich der Spannsatz auf der Welle verschieben ldsst. Anschlie-
Bend den geltsten Spannsatz zwischen Welle und Nabe entfernen. Bei Wiederverwendung Sechskantmutter und Gewinde &len.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pm h9 fiir die Welle - H9 fiir die Nabe

Axiale Verschiebung
KTR 131: Wiahrend des Anziehens der Sechskantmutter erfolgt eine axiale Verschiebung der Nabe gegentiber der Welle.

Zentrierung
Das Spannelement KTR 131 ist selbstzentrierend. Zwischen Welle und Nabe betragt die Rundlaufgenauigkeit des Spannsatzes zwischen
0,02 und 0,04 mm.

Ee§t6_"-| KTR 131 16 X 24
eispiel:
P Toe GroBe GroBe

P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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KTR 131 (selbstzentrierend) — Technische Daten

CLAMPEX® — KTR 131
Abmessungen Sechskantmutter/ Ubertragbares Flacher\pressung
[mm] Kontersechskant Drehm?ment zwischen .
dxD oder Axialkraft Spannsatz Gewicht
[mm] Schliissel- T T oy Welle Nabe [~kgl
B B4 Bo R Pw PN
weite SW [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm2]
5x12 19 15 9 14 10 10,1 4.0 264 119 0,016
6x12 19 15 9 14 10 121 4,0 220 119 0,015
8x14 22 17 11 17 17 23,4 5,8 179 121 0,021
10x 18 24 19 12 22 35 48,6 9,7 221 127 0,044
12x 20 24 19 12 22 44 65,3 10,9 206 128 0,044
14 x 24 28 22 15 27 65 93,0 13,3 178 107 0,077
15x 24 28 22 15 27 65 99,0 13,3 166 107 0,072
16 x 24 28 22 15 27 65 106 13,3 156 107 0,068
18 x 30 36 27 17 36 161 223 24,8 224 145 0,176
19 x 30 36 27 17 36 161 235 24,8 212 145 0,175
20 x 30 36 27 17 36 161 248 24,8 201 145 0,162
22 x 38 41 30 20 46 250 349 31,8 197 122 0,337
24 x 38 41 30 20 46 250 381 31,8 180 122 0,313
25 x 38 41 30 20 46 250 397 31,8 173 122 0,303
30 x 42 44 33 23 50 355 605 40,4 162 123 0,342
32 x50 51 38 28 55 490 764 478 166 112 0,549
35 x 50 51 38 28 55 490 836 478 151 112 0,494

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 291
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KTR 100 (nicht selbstzentrierend)

+Klassischer Spannsatz"
Axiale Fixierung der Nabe
Drehmoment-Faktor
1 Stiick 1xT
2 Stiick 1,9xT
3 Stiick 27xT
4 Stick 36xT
® KTR 114 fur hohere Drehmomente
(Hierzu bitte das MaBblatt M448436 anfordern.)
® Montageanleitungen unter www.ktr.com

-t SN I | i AR
4
alo 2ol I o
s sl T r sl s
% Demontage-Hilfsgewinde
|
, B " Einbauform mit Nabenzentrierung " MaB Dy: Berechnung siehe Seite 296/297.
Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnflissiges Ol auftragen. Spannsatz in den
Nabensitz einfligen und auf die Welle schieben. Chromatierte Schrauben anziehen, bis der Innenring mit der Welle und der AuBenring mit
der Nabe in Kontakt kommen. Danach Spannschrauben stufenweise und gleichmaBig tUber Kreuz anziehen, bis das Schraubenanzugs-
moment Ty der MaBtabelle erreicht wird. Die in der MaBtabelle angegebenen Werte von T und F,, sind fiir eine Montage mit Ol berech-
net worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage

Alle Spannschrauben l6sen. Das Spannelement I6st sich im Normalfall von selbst. Andernfalls mit einem Hammer leicht auf die gelosten
Schrauben klopfen, um den hinteren Konusring zuriickzuschieben. Mit Hilfe der Demontage-Hilfsgewinde kann der geléste Spannsatz
herausgezogen werden.

Achtung:  Die Demontage-Hilfsgewinde haben nur ca. 3-5 tragende Gewindegange und sind nicht durchgeschnitten. Es sind keine
Gewinde fiir Abdruckschrauben.

Toleranzen, Oberflachen
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Hochste zulassige Toleranzen:
Rz < 16pm h11 fir die Welle - H11 fiir die Nabe

Axiale Verschiebung
KTR 100: Wihrend des Anziehens der Schrauben erfolgt keine axiale Verschiebung der Nabe gegeniiber der Welle.

Zentrierung
Das Spannelement KTR 100 ist nicht selbstzentrierend. Die Rundlaufgenauigkeit der Nabe gegentiiber der Welle hiangt ausschlieBlich von
der Passung und der Lénge der Fiihrung ab.

Ee§t6_"-| KTR 100 50 X 80
eispiet Toe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser
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Welle-Nabe-Verbindung

KTR 100 (nicht selbstzentrierend) — Technische Daten

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 100
Abmessungen Spannschrauben Ubertragbares Flachenpressung
DINEN ISO 4762 - 12.9 Drehmoment zwischen
dxD [mm] “qes.=0v1 4 oder Axialkraft Spannsatz Gewicht Lager-
[mm] Welle Nabe [~kg] pre-
z TA" T Fax gramm
B B4 By M Pw PN
Anzahl [Nm] [Nm] [kN]
[N/mm2] [N/mm?]

18 x 47 26 20 17 M6 8 15 240 27 289 111 0,24
19 x 47 26 20 17 M6 8 15 254 27 274 111 0,24 [ )
20x 47 26 20 17 M6 8 15 267 27 260 111 0,23 )
22 x 47 26 20 17 Mé 8 15 294 27 237 111 0,23 [ )
24 x 50 26 20 17 M6 8 15 320 27 217 104 0,26 )
25 x50 26 20 17 M6 8 15 334 27 208 104 0,25 [
28 x 55 26 20 17 M6 12 15 560 40 279 142 0,30 )
30 x55 26 20 17 Mé 12 15 600 40 260 142 0,29 °
32x60 26 20 17 M6 12 15 641 40 244 130 0,34 )
35 x 60 26 20 17 M6 12 15 701 40 223 130 0,32 [ ]
38 x 65 26 20 17 M6 15 15 951 50 257 150 0,36 )
40 x 65 26 20 17 Mé 15 15 1001 50 244 150 0,34 [ ]
42x 75 32 24 20 M8 12 37 1506 72 283 159 0,60 )
45x 75 32 24 20 M8 12 37 1614 72 264 159 0,57 [
48 x 80 32 24 20 M8 12 37 1721 72 248 149 0,60 )
50 x 80 32 24 20 M8 12 37 1793 72 238 149 0,60 [ ]
55 x 85 32 24 20 M8 15 37 2465 90 270 175 0,63 )
60 x 90 32 24 20 M8 15 37 2690 90 248 165 0,69 )
65 x 95 32 24 20 M8 15 37 2914 90 229 156 0,73 )
70x 110 38 28 24 M10 15 70 4992 143 282 179 1,26 )
75x115 38 28 24 M10 15 70 5349 143 263 171 1,33 )
80x 120 38 28 24 M10 15 70 5705 143 246 164 1,40 )
85x125 38 28 24 M10 15 70 6092 143 232 158 1,49 )
90x 130 38 28 24 M10 15 70 6418 143 219 152 1,63 )
95x 135 38 28 24 M10 18 70 8130 171 249 175 1,62 )
100 x 145 44 32 26 M12 15 127 10881 218 278 191 2,01 )
110 x 155 44 32 26 M12 15 127 11969 218 252 179 2,15 )
120 x 165 44 32 26 M12 16 127 13927 232 247 179 2,35 )
130x 180 50 38 34 M12 20 127 18860 290 218 157 3,51 )
140x 190 50 38 34 M12 22 127 22341 319 222 164 3,85 )
150 x 200 50 38 34 M12 24 127 26113 348 226 170 4,07 (]
160 x 210 50 38 34 M12 26 127 30175 377 230 175 4,30 )
170 x 225 58 44 38 M14 22 195 35710 420 216 163 5,78 [ )
180 x 235 58 44 38 M14 24 195 41248 458 222 170 6,05 )
190 x 250 66 52 46 M14 28 195 50796 535 203 154 8,25 [ )
200 x 260 66 52 46 M14 30 195 57289 573 206 159 8,65 )
220 x 285 72 56 50 M16 26 300 74838 680 205 158 11,22 (]
240 x 305 72 56 50 M16 30 300 94202 785 217 171 12,20 )

260 x 325 72 56 50 M16 34 300 115659 890 227 182 13,20

280 x 355 87 66 60 M18 32 410 139261 995 196 155 19,20

300 x 375 87 66 60 M18 36 410 167860 1119 206 165 20,50

320 x 405 101 78 72 M20 36 590 240190 1501 216 171 29,60

340 x 425 101 78 72 M20 36 590 255201 1501 203 163 31,10

360 x 455 116 90 84 M22 36 790 328186 1823 200 158 42,20

380 x 475 116 90 84 M22 36 790 346419 1823 189 152 44,00

400 x 495 116 90 84 M22 36 790 364651 1823 180 145 46,00

420x 515 116 90 84 M22 40 790 371953 1771 196 160 50,00

440 x 545 130 102 96 M24 40 1000 453797 2063 188 152 64,60

460 x 565 130 102 96 M24 40 1000 467548 2033 180 146 67,40

480 x 585 130 102 96 M24 42 1000 512270 2134 181 148 71,00

500 x 605 130 102 96 M24 44 1000 559025 2236 182 150 72,60

520 x 630 130 102 96 M24 45 1000 603344 2321 179 148 80,00

540 x 650 130 102 96 M24 45 1000 626549 2321 172 143 82,00

560 x 670 130 102 96 M24 48 1000 683027 2439 177 148 85,00

580 x 690 130 102 96 M24 50 1000 736897 2541 178 150 88,00

600 x 710 130 102 96 M24 50 1000 773517 2578 172 145 91,00

@ SpannsatzgréBen ab Lager lieferbar.

" Die Schraubenanzugsmomente kénnen um das bis zu 1,1fache erhéht bzw. auf das 0,6fache der o.g. Werte verringert werden.

Entsprechend proportional veréndern sich die Werte fiir T, F, P\y;, PN

Weitere GroBen auf Anfrage.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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CLAMPEX® PN
Welle-Nabe-Verbindung made for motion TR
v

KTR 150 (nicht selbstzentrierend)

® Spannsatz fiir geringe radiale EinbaumaBe
® Drehmomenterhdhung durch

Hintereinanderschalten von Spannsétzen
® Montageanleitungen unter www.ktr.com

Vor Anzug der Einbauform 1 Mehrere Spannelemente bis 4 Stiick kénnen hintereinander-
Schrauben Nabenseitige Verspannung geschaltet werden.
B A Vor Anzug der Schrauben Die Drehmomente erhohen sich wie folgt:

1 Spannelement Mt = MtKatang x 1

2 Spannelemente Mt = MtKatang x 1,565
3 Spannelemente Mt = MtKatang x 1,85
4 Spannelemente Mt =

tKatalog X 2,02

Empfohlene Druckflansche*

g - g Einbauform 2 (Abmessungen siehe Tabelle unten)
Wellenseitige Verspannung A N, FoF,

A, _ Vor Anzug der Schrauben
i E% N - = = : 7

7 ™ 7—1 <

5 He=A= i JL l

1 NIZZEREE o g L —L4s
Montage

Kontaktflichen des Spannsatzes sowie der Welle und Nabe reinigen und anschlieBend diinnflissiges Ol auftragen. Spannelement,
Distanzring und Spannflansch einsetzen, Spannschrauben stufenweise und gleichmaBig liber Kreuz anziehen, bis das ermittelte
Schraubenanzugsmoment entsprechend der gewéahlten SchraubengroBe erreicht wird. Die in der Tabelle angegebenen Werte fiir T und F,
sind fiir eine Montage mit Ol berechnet worden.

Achtung: Es diirfen keine Ole und Fette mit Molybdandisulfid- oder Hochdruckzusatzen, Zusétze von Teflon und Silikon sowie Gleit-
fettpasten verwendet werden, die den Reibungskoeffizienten erheblich reduzieren. Bei 6lfreier Montage der Spannsatzkegel
ergeben sich abweichende Tabellen- und Rechenwerte.

Demontage

Alle Spannschrauben herausdrehen. Das Spannelement 16st sich im Normalfall von selbst und die Verbindung ist frei. Andernfalls mit einem
Hammer leicht auf die Nabe oder Welle klopfen.

Toleranzen, Oberflachen Hochste zulassige Toleranzen:
Ein guter Drehvorgang ist ausreichend: Welle h6 - Nabe H7 (= @ 38 mm)
Rz < 6um Welle h8 - Nabe H8 (> @ 38 mm)
empfohlene Druckflanschabmessungen* fiir 1 bis 4 Spannelemente KTR 150
o~ (3] 0 © © (2] o — N < [Te} © © o N [Te} © o o < 0 © o~ 0 o~ N < © — o o (=] <
— - — - - - N N N N N N N (v] ™ ™ < < < [Te} n © © © o~ o~ o~ © ©
B I I o o o o N I I I I S o I I IR IS O B I I I I I e = I I I I I IS [
g7 ===z la|la|a|la|la|la|la|la|a|a|a|a|a|a|a|a oo || |a oo oo oo
o o N (] < fe} © o~ «© (2] o o < [Te} o] o N [Te} © [ee] o o To} © o 0 © o (3] 0 o - [fe]
- - — -— - - A — — N N ] N N (2] (] (2] m (&) < < < < 0 0 0 © © © o~ o~ o~
Dy 36|37 |39|40|44|45|46|47|48|52|53|54|56|58|60|63|64[68[70|72[78|81|85]|88]090]95|102[106[109[111[117[118[122
D3 28 [ 29|31 (32|35 (36|37 |38|30|42|43|44|45|48|50|53|54|58|60|62|65|68|72|75|77|82|86[90]|093][095/|101[102]106
M M4 [ M4 [ M4 [ M4 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 [ M5 | M6 [ M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | M6 | Ms | M8 | M8 | M8 | M8 | M8 [M10|M10|m10 | m10 [ m10 [ Mm10 [ M10
z 4|a|a|la|la|a|a|a|a|a|a|a|a|a|a|a|5|6|6|6|a|a|6|8|8|8|6|6]|6]|6]|8]|8]8
Anziehdreh-
29(29(29(29(6 |6 |6 |6 |6 |[10[10[10[10[10[10[10[10]|10]| 10| 10|25|25|25|25|25|25|49|49|49|49|49 |49 |49
moment [Nm]
Fy 55(55(65(556| 777 |77 |8|e|8|e|8]|s|s8]|s]|s]s]s]05105[105[105[105[105/13][13[13[13[13]13][13
Fo 7|1 7|7]|7|85|85|85|85|85|85|85|85|85|85(85(|85(|85(85(85[95[95[95[95[95[95](95(105[105[10,5{10,5{10,5(10,5(10,5
N4 Ausdrehtiefe ergibt sich aus der Anzahl der Spannelemente (max. 4 Stiick) und dem MaB = Fy - A
* sind nicht im KTR Lieferumfang enthalten
Ee§t6_"-| KTR 150 60 X 68
eispiel: — —
Tvpe GroBe GroBe
P Innendurchmesser AuBendurchmesser

294 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com



CLAMPEX®

Welle-Nabe-Verbindung

KTR 150 (nicht selbstzentrierend) — Technische Daten

Made for Motion

CLAMPEX® — KTR 150
Abmessungen AbstandsmaB A Span.nschrauben Ubertragbares Flachenpressung
erforderliche Spannkraft Drehmoment zwischen
[mm] [mm] . ) Lager-
dxD “qes.=0v1 4 oder Axialkraft Spannsatz Gewicht
pro-
[mm] Spannelemente Po Ps Pa = T r Welle Nabe [~kg] gramm
S N] NS e | | W PN
1 2 3 4 [N] [N/mm2] [N/mm?]
6x9 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 ** 3000 3000 2 0,67 80 53 0,0012 ()
7x10 45 37 25 25 3,0 4,0 - 5300 5300 4 1,19 121 85 0,0014 °
8x11 45 37 25 25 3,0 4,0 = 5600 5600 5 1,25 112 82 0,0015 Py
9x12 4,5 3,7 2,5 2,5 3,0 4,0 7947 6653 14600 7 1,50 119 89 0,0017 [ ]
10x13 45 37 25 25 3,0 4,0 7063 8937 16000 10 2,00 143 110 0,0018 °
12x15 4,5 37 2,5 2,5 3,0 4,0 7808 8192 16000 11 1,80 110 88 0,0021 [ ]
13x16 45 37 25 25 3,0 4,0 7007 9693 16700 14 2,20 120 97 0,0023 °
14x18 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 11957 14043 26000 22 3,10 112 87 0,0049 [ ]
15x19 6,3 53 35 35 45 55 12106 14894 27000 25 3,30 111 88 0,0053 Py
16 x 20 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 12478 14522 27000 26 3,20 102 91 0,0055 [ )
17 x 21 6,3 53 35 35 45 55 11678 16822 28500 32 4,10 120 90 0,0058 °
18x 22 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 14630 18370 33000 37 3,70 102 94 0,0061 )
19x 24 6,3 53 35 35 45 55 14186 18814 33000 40 4,20 111 88 0,0078 °
20x 25 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 13339 19661 33000 44 4,40 110 88 0,0082 [ ]
22 x 26 6,3 53 35 35 45 55 13689 20311 34000 50 4,50 103 87 0,0072 °
24 x 28 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 8676 25324 34000 68 5,70 118 101 0,0080 [ ]
25 x 30 6,3 5,3 3,5 3,5 4,5 55 10190 26810 37000 75 6,00 120 100 0,0100 [ ]
28 x 32 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 11275 28725 40000 90 6,40 115 101 0,009 °
30x35 6,3 53 35 35 45 55 10211 29789 40000 100 6,70 111 95 0,012 °
32x36 6,3 53 3,5 3,5 4,5 55 6487 33513 40000 120 7,50 117 104 0,010 )
35 x40 7 6,0 3,5 3,5 4,5 55 9147 40853 50000 160 9,10 115 101 0,017 [ ]
36 x42 7 6,0 3,5 3,5 4,5 55 12910 43690 56600 176 9,80 120 103 0,020 )
38 x 44 7 6,0 3,5 3,5 4,5 55 16317 44683 60000 190 10,00 116 100 0,021 [ ]
40 x 45 8 6,6 35 4,5 55 6,5 18614 51386 70000 230 11,50 116 103 0,023 [
42 x 48 8 6,6 3,5 4,5 55 6,5 14678 55322 70000 260 12,40 118 104 0,028 [ ]
45 x 52 10 8,6 35 4,5 55 6,5 32549 77451 110000 390 1730 119 103 0,042 [ )
48 x 55 10 8,6 3,5 4,5 55 6,5 29942 80058 110000 430 1790 115 100 0,045 [ ]
50x57 10 8,6 35 4,5 5,5 6,5 25995 84005 110000 470 18,80 116 102 0,047 [}
55 x 62 10 8,6 3,5 4,5 55 6,5 25759 94241 120000 580 21,10 118 105 0,050 [ ]
56 x 64 12 10,4 35 4,5 55 70 33227 117773 151000 738 26,40 120 105 0,067 [}
60 x 68 12 10,4 3,5 4,5 55 70 34887 125113 160000 840 28,00 119 105 0,072 [ ]
63 x 71 12 10,4 35 4,5 55 70 30510 132490 163000 934 29,70 120 107 0,077 [}
65x 73 12 10,4 3,5 4,5 55 70 22513 137487 160000 1000 30,80 121 108 0,079 [ ]
70 x 79 14 12,2 35 5,0 6,5 75 340833 165967 200000 1300 37,10 115 102 0,110 [}
71x80 14 12,2 3,5 5,0 6,5 75 36043 174957 211000 1390 39,20 120 106 0,120 [ ]
75 x 84 14 12,2 35 5,0 6,5 75 41267 178733 220000 1500 40,00 116 104 0,130 [}
80 x 91 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 65412 234588 300000 2100 52,50 116 102 0,190 [ ]
85 x 96 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 54414 257586 312000 2450 57,60 120 106 0,200 [}
90 x 101 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 51900 268100 320000 2700 60,00 118 105 0,220 ()
95 x 106 17 15,0 4,0 6,0 6,5 8,0 52145 287855 340000 3060 64,40 120 107 0,230 [}
100x 114 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 64660 375340 440000 4200 84,00 119 105 0,380 ()
110x 124 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 100658 349342 450000 4300 78,20 101 89 0,410 [}
120 x 134 21 18,7 5,0 6,0 70 9,0 80192 379808 460000 5100 85,00 100 90 0,450 °
130 x 148 28 25,3 5,0 70 9,0 11,0 93177 556823 650000 8100 124,60 101 88 0,850 [}
140x 158 28 25,3 6,0 7,0 9,0 11,0 89967 600033 690000 9400 134,30 101 89 0,910 °
150 x 168 28 25,3 6,0 70 9,0 11,0 64644 655356 720000 11000 146,70 103 92 0,970
160x 178 28 25,3 6,0 7,0 9,0 11,0 80303 774697 855000 13870 173,40 114 102 1,020
170 x 191 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 128166 973834 1102000 18525 217,90 113 101 1,600
180 x 201 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 142494 1057506 | 1200000 21300 236,70 116 104 1,580
190x 211 33 30,0 70 9,0 10,0 12,0 111751 1138249 | 1250000 24200 254,70 119 107 1,680
200 x 224 38 34,8 70 9,0 11,0 18,0 182475 1407525 | 1590000 31500 315,00 120 107 2,320
210 x 234 38 34,8 70 9,0 11,0 13,0 100300 1489700 | 1590000 34761 331,10 121 109 2,450
220 x 244 38 34,8 7,0 9,0 11,0 18,0 117900 1552100 | 1670000 37941 344,90 120 109 2,490
230 x 257 43 39,5 70 10,0 12,0 14,0 168900 | 1851100 | 2020000 47307 411,90 121 108 3,380
240 x 267 43 39,5 70 10,0 12,0 14,0 160700 1929300 | 2090000 51449 428,70 121 109 3,520
250 x 280 48 44,0 70 10,0 12,0 16,0 191000 2239000 | 2430000 52245 418,00 121 108 4,680
260 x 290 48 44,0 70 10,0 13,0 16,0 182500 2328500 | 2511000 56506 434,70 121 108 4,820
270 x 300 48 44,0 7.0 10,0 13,0 16,0 178000 2422000 | 2600000 61036 452,10 121 109 4,940
280x 313 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 207800 2792200 | 3000000 72971 521,20 121 108 6,270
290 x 323 53 49,0 7.0 11,0 14,0 17,0 220700 2889300 | 3110000 77740 536,10 121 108 6,500
300 x 333 53 49,0 70 11,0 14,0 17,0 215000 | 2990000 | 3205000 | 83224 554,80 121 109 6,700
320 x 360 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 292000 3848000 | 4140000 114246 714,00 121 108 10,90
340 x 380 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 275000 4085000 | 4360000 128863 758,00 121 108 11,50
360 x 400 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4320000 | 4580000 141292 801,60 121 109 12,20
380 x 420 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 270000 4570000 | 4840000 161122 848,00 121 109 12,80
400 x 440 65 59,0 10,0 15,0 20,0 25,0 260000 4800000 | 5060000 178138 890,70 121 110 13,50

@® SpannsatzgroBen ab Lager oder kurzfristig lieferbar.

Weitere GroBen auf Anfrage.

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com

*k

Geschlitzte Ausfiihrung

295

CLAMPEX®
Wellengelenke



CLAMPEX®

Welle-Nabe-Verbindung

Berechnung

Fir eine sachgem&Be CLAMPEX®-Welle-Nabe-Verbindung sollten die nachstehend aufgefiihrten technischen Angaben beachtet werden.

Bei abweichenden Toleranzangaben bitten wir um Riicksprache.

Made for Motion

CLAMPEX® — Toleranzen, Rautiefe und Rundlaufgenauigkeit
Rundlauf-
e d dy Wellen-@ Nabenbohrungs-@ Rauhtiefe genauigkeit
[mm] [mm] Toleranz Toleranz [um] (gilt nur fiir den
Spannsatz)
KTR 250 h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 200 h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 201 h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 203 h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 206 h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 225 h8 H8 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 100 h11 H11 Rz =16 1)
KTR 105 - h9 H9 Rz=16 0,02 -0,04
KTR 150 bis 38 hé H7 Rz=6 1)
KTR 150 iiber 38 h8 H8 Rz=6 1)
KTR 400 = = h8 H8 Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 620 13-150 > 160 H7/h6 > H7/g6 H7/f7 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 18 - 30 6 Hé Rz =16 0,02 - 0,04
KTR 603 31-50 h6 H6 Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 51-80 g6 Hé Rz=16 0,02 - 0,04
KTR 603 81-500 g6 H7 Rz=16 0,02-0,04

" Abhéngig von der Zentrierung der Nabe oder Wellen bzw. des Antriebsteiles und der Montagegenauigkeit.

Dauer- und Gestaltsfestigkeit von torsion- und biegebelasteten Bauteilen
Spannsatzpressverbindungen konnen in ihrer Kerbwirkung B) wie Druckolpressverbinde betrachtet werden. Die Kerbwirkung ist
abhangig von der Beanspruchung, dem Werkstoff und der Spannsatztype. Kerbwirkungsfaktoren bitte anfordern.

Resultierendes Drehmoment Tg l
. 2
T=Tg = \/ g2 + [%] [Nm]

Das ubertragbare T = T muss stets groBer sein als die groBte Drehmomentspitze Tg,
die an den Verbindungsstellen auftreten kann. Zu berticksichtigen sind die beim Anlauf
von Elektromotoren auftretenden Drehmomentspitzen.

Ubertragbare Axialkraft Fpy

Die maximal libertragbare Axialkraft F,, die in den Tabellen aufgefiihrt ist, ist bei zusétz- 2-T

Fox = T [kN]

licher Drehmomentiibertragung entsprechend zu reduzieren.

Berechnung des NabenauBendurchmessers Dy

Der erforderliche NabenauBendurchmesser Dy ist abhéngig vom Nabenquerschnitt, der Nabenform und der Streckgrenze des Naben-
werkstoffes. Um die Berechnung zu vereinfachen, sind in der Tabelle auf Seite 297 Werte angegeben, mit deren Hilfe Dy ermittelt

werden kann.

Beispiel:

Wellendurchmesser d = 50 mm
Nabenwerkstoff: GGG 40
Werkstoffstreckgrenze 00,2 = 250 N/mm?

gewahlt: CLAMPEX®-Spannverbindung KTR 100
mit dxD = 50 mm x 80 mm und P = 149 N/mm? Seite 293
= Naherungswert aus Tabelle Seite 297: Py = 150 N/mm?
gewdhlte Ausfiihrung Seite 297. C = 0,8 (Nabenform-C-Wert)
= Tabellenwert 1,69
= D\ =Dx1,69 =80mmx1,69 = 135,20 mm

NabenauBendurchmesser, die nicht mit Hilfe der Tabelle ermittelt werden
kénnen, werden mit folgender Formel berechnet:

1
Dy = D- \/ INO2*PN'C [
oNo,2 -PN-C

Tangentialspannung am Nabeninnendurchmesser

ouN = PN £(11_+C_ECNN? .C [N/mm?]

Bei Spannverbindungen mit Hohlwellen wird der erforderliche Hohlwel-

leninnendurchmesser djy; mit folgender Formel berechnet: Tangentialspannung am Welleninnendurchmesser

1

iy = d- \/ W0 Qc\f/o,zw 08 [mml TEW = 102_W% [N/mm?]

oNO2 = Streckgrenze des Nabenwerkstoffes [N/mm?] oWo0,2 = Streckgrenze des Wellenwerkstoffes [N/mm?]
= Nabenform-C-Wert (siehe Bild, Seite 297) Pw = zul. Flichenpressung Spannsatz / Welle [N/mm?]

PN = zul. Flachenpressung Spannsatz / Nabe [N/mm?] d = Innendurchmesser des Spannsatzes [mm]
D = AuBendurchmesser des Spannsatzes [mm] Cw = dy/d
T = (bertragbares Drehmoment [Nm] CN = D/Dy
TR = resultierendes libertragbares Drehmoment [Nm] Fa = betriebsmaBig auftretende Axialkraft [N]
T = zu Ubertragendes Betriebsdrehmoment [Nm] Fax = maximal ibertragbare Axialkraft [kN]
L/L4 = Nabenldange [mm] Fy = Vorspannkraft [N]

296 Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com
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Made for Motion

Nabenberechnung
Schraubentabelle Spannsatzeinbauverhéltnisse
Vorspannkraft Fy, und Anziehdrehmoment Tp bei puges = 0,14 Nabenform-C-Wert
Abmessung Vorspannkraft Anziehdrehmoment N .
" P IN] Ty N 14122%B, L122xB,
8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9 C=06 2 e
M3 2210 3110 3730 1,34 1,89 2,25 SO
M4 3900 5450 6550 2.9 41 4.9 . { T T
M5 6350 8950 10700 6 8,5 10 S / ﬁ % 7
M6 9000 12600 15100 10 14 17 L122xBy0B Liz2xB
1 2 122xB;
M8 16500 23200 27900 25 35 41
M10 26200 36900 44300 49 69 83 C=08
M12 38300 54000 64500 86 120 145
M4 52500 | 74000 | 88500 135 190 230 _ — I —
M16 73000 102000 123000 210 295 355 S Y //L %
M18 88000 124000 148000 290 405 485 LB,0.8; Li28,
M20 114000 | 160000 | 192000 410 580 690 e
M22 141000 | 199000 | 239000 550 780 930 Cc=1 BESESSSS
M24 164000 | 230000 | 276000 710 1000 7200 R
M27 215000 | 302000 | 363000 1050 1500 1800 | /1, 2 Nabenlinge . ===+
M30 262000 | 368000 | 442000 1450 2000 2400 | By/Bg 2 Spannsatzlinge S V% 7
Auswabhltabelle fiir die Berechnung des erforderlichen NabenauBendurchmessers Dy
Flachenpressung Mittlere Werkstoffstreckgrenze o 0,2 in N/mm? (genauere Festigkeitswerte, abhingig vom Durchmesser, nach Angaben der Hersteller)
zwischen 150 | 180 | 200 | 220 | 250 | 270 | 800 | 350 [ 400 | 450 | 600
Spannsatz und Nabe Nabenwerkstoffe
PN Nabenform GG 25 GG 30 GS 45 GGG 40 ST 50-2 GGG 50 GaG 6o Ga&aG 70 Vergiitungs- | Vergiitungs-
Nmm2l | Cwert | CGG20 Gsas | Grsss | srarp | G552 c35 GS 60 Gs 62 GS 70 stahle stahle
AlCuMgPb ST 52-3 C 45 C 60
C=06 1,28 1,25 1,20 1,18 1,15 1,14 1,12 1,10 1,09 1,08 1,06
60 C=08 1,39 1,30 1,24 1,23 1,22 1,20 1,18 1,15 1,12 1,11 1,08
c=1 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,10
C=06 1,30 1,25 1,22 1,20 118 115 113 1,11 1,10 1,09 1,07
65 c=08 1,44 1,35 1,30 1,28 1,24 1,22 1,20 1,16 1,14 1,12 1,09
Cc=1 1,60 1,45 1,40 1,35 1,30 1,28 1,24 1,20 1,18 1,16 1,12
C=06 1,34 1,26 1,24 1,22 1,18 1,16 1,15 112 1,11 1,10 1,07
70 C=08 1,48 1,38 1,34 1,30 1,26 1,23 1,20 1,18 1,156 1,13 1,10
C=1 1,65 1,50 1,45 1,40 1,34 1,30 1,26 1,22 1,20 1,17 1,13
C=06 1,30 1,28 1,25 1,23 1,20 1,18 1,16 1,14 1,12 1,11 1,08
75 Cc=08 1,52 1,42 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,18 1,16 1,14 1,11
C=1 1,74 1,55 1,48 1,42 1,36 1,33 1,30 1,25 1,20 1,18 1,13
C=06 1,39 1,31 1,28 1,25 1,21 1,20 1,18 1,15 113 1,11 1,08
80 Cc=08 1,58 1,45 1,39 1,35 1,30 1,27 1,24 1,20 1,18 1,15 1,11
C=1 1,81 1,61 1,58 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,22 1,20 1,14
C=06 1,42 1,34 1,30 1,27 1,23 1,21 1,19 1,16 1,14 1,12 1,09
85 C=08 1,63 1,49 1,42 1,38 1,32 1,29 1,26 1,22 1,19 1,16 1,12
Cc=1 1,90 1,67 1,57 1,50 1,42 1,39 1,34 1,28 1,24 1,21 1,15
C=06 1,46 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 1,20 117 1,15 113 1,09
90 C=08 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 1,18 1,13
Cc=1 2,00 173 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,22 1,16
C=06 1,49 1,39 1,34 1,30 1,26 1,24 1,21 118 115 114 1,10
95 C=08 1,75 1,57 1,49 1,43 1,37 1,34 1,30 1,25 1,21 il 1,14
C=1 2,11 1,80 1,68 1,59 1,49 1,44 1,39 1,32 1,27 1,24 1,17
C=06 1,53 1,41 1,36 1,32 1,28 1,25 1,22 119 1,16 114 1,11
100 C=08 1,81 1,61 1,53 1,46 1,39 1,36 1,31 1,26 1,22 1,20 1,14
Cc=1 2,24 1,87 173 1,63 1,53 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=06 156 1,44 1,39 1,34 1,29 1,27 1,24 1,20 1,17 1,15 1,11
105 C=08 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,38 1,28 1,24 1,21 1,15
Cc=1 2,38 1,95 1,79 1,68 1,56 1,51 1,44 1,36 1,31 1,27 1,19
C=06 1,60 1,47 1,41 1,36 1,31 1,28 1,25 1,21 1,18 1,16 1,12
110 C=08 1,96 1,71 1,60 1,63 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
c=1 255 2,04 1,86 173 1,60 1,54 1,47 1,38 1,33 1,28 1,20
C=06 1,64 1,50 1,43 1,36 1,33 1,30 1,26 1,22 1,19 1,17 1,12
115 c=08 2,04 1,76 1,64 1,56 1,47 1,43 1,37 1,31 1,26 1,23 1,17
C=1 275 2,13 1,93 1,79 1,64 1,58 1,50 1,41 1,34 1,30 1,21
C=06 1,69 1,53 1,46 1,40 1,34 1,31 1,28 1,23 1,20 118 113
120 C=08 2,18 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
C=1 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,53 1,43 1,36 1,31 il 22
C=06 1,73 1,56 1,48 1,43 1,36 1,33 1,29 1,24 1,21 118 113
125 Cc=08 224 1,87 1,73 1,63 1,53 1,48 1,41 1,34 1,29 1,25 1,18
C=1 3,32 2,35 2,08 1,91 1,73 1,65 1,56 1,45 1,38 1,33 1,24
C=06 1,78 1,59 151 1,45 1,38 1,35 1,30 1,25 1,22 1,19 114
130 C=08 2,35 1,93 1,78 1,67 1,56 1,50 1,44 1,36 1,30 1,27 1,19
C=1 3,74 2,49 2,17 1,97 1,78 1,69 1,59 1,48 1,40 1,35 1,25
C=06 1,83 1,62 1,54 1,47 1,40 1,36 1,32 1,27 1,23 1,20 1,15
135 C=08 2,48 2,00 1,83 1,71 1,59 1,53 1,46 1,38 1,32 1,28 1,20
C=1 4,36 2,65 2,27 2,04 1,83 1,73 1,62 1,50 1,42 1,36 1,26
C=06 1,88 1,66 1,56 1,50 1,42 1,38 1,33 1,28 1,24 1,21 1,15
140 C=08 2,63 2,07 1,88 1,75 1,62 1,55 1,48 1,39 1,33 1,29 1,21
Cc=1 5,39 2,83 2,38 212 1,88 178 1,66 1,53 1,44 1,38 1,27
C=06 1,94 1,69 1,59 152 1,44 1,40 1,35 1,29 1,25 1,22 1,16
145 C=08 2,80 2,15 1,94 1,80 1,65 1,58 1,50 1,41 1,35 1,30 1,22
Cc=1 7,68 3,05 2,50 2,21 1,94 1,82 1,69 1,55 1,46 1,40 1,28
C=06 2,00 1,73 1,62 1,54 1,46 1,41 1,36 1,30 1,26 1,23 1,16
150 C=08 3,00 2,24 2,00 1,84 1,69 1,61 1,53 1,43 1,36 1,31 1,23
c=1 = 3,32 2,65 2,30 2,00 1,87 173 1,58 1,48 1,41 1,29
C=06 2,06 177 1,65 1,57 1,48 1,43 1,38 1,31 1,27 1,24 1,17
155 C=08 3,25 2,33 2,06 1,89 1,72 1,65 1,55 1,45 1,38 1,33 1,23
C=1 - 3,66 2,80 2,40 2,06 1,92 1,77 1,61 1,61 1,43 1,30
C=06 2,13 1,81 1,69 1,60 1,50 1,45 1,39 1,33 1,28 1,24 1,18
160 C=08 3,55 2,43 2,13 1,94 1,76 1,67 1,58 1,47 1,39 1,34 1,24
c=1 = 412 3,00 2,52 2,13 1,98 1,81 1,64 1,53 1,45 1,31
C=06 2,21 1,86 1,72 1,62 1,52 1,47 1,41 1,34 1,29 1,25 118
165 Cc=08 3,96 2,55 2,21 2,00 1,80 1,71 1,60 1,49 1,41 1,35 1,25
C=1 - 4,80 3,23 2,65 2,21 2,04 1,86 1,67 1,55 1,47 1,33
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CLAMPEX®
Welle-Nabe-Verbindung

KTR 200 mit drehelastischer ROTEX®-Kupplung

[1]

il

Einbauform 1

B

Made for Motion

sl 5
83 —— AN T4 8
Rk I
Y
s b s
l; £ B
Einbauform 2
KTR 200 mit drehelastischer ROTEX®-Kupplung
Vor- Abmessungen CLAMPEX® KTR 200 [mm] Abmessungen ROTEX®-Kupplung [mm]
ROTEX® bohrung Naben- groBtmaéglicher tibertragbare Dreh-
GroBe ad werkstoff KTR-Spannsatz | momente und Axialkraft B [ E s b Dy D D4 dy L
[mm] dxD T [Nm] Fax [kN]
42 X 30x55 769 51 48 50 26 3,0 20 95 = 95 46
48 b3 35x 60 1197 68 48 56 28 3,5 21 105 - 105 51
55 X Stahl 45x 75 2132 95 59 65 30 4,0 22 120 = 120 60
65 X Teil 1 45x 75 2132 95 59 75 35 45 26 135 115 - 68
75 X 50 x 80 3159 126 59 85 40 5,0 30 160 135 = 80 Lange L
90 b3 65 x 95 4107 126 59 100 45 55 34 200 160 - 100 >
100 45 65 x 95 4107 126 59 110 50 6,0 38 225 180 = 113 l{+E+B
110 58 70x 110 7023 201 70 120 55 6,5 42 255 200 - 127 |(Spannsatz)
125 58 GGG40 80x 120 8026 201 70 140 60 7,0 46 290 230 = 147
140 56 Teil 1 95 x 135 11373 239 66 155 65 75 50 320 255 - 165
160 78 110x 155 16068 292 80 175 75 9,0 57 370 290 = 190
180 80 120x 135 21910 365 80 195 85 10,5 64 420 325 - 220
CLAMPEX® — KTR 200
tibertragbares Spannschrauben tibertragbares Spannschrauben Ubertragbares Spannschrauben
dxD B Drehmoment DINENISO 4762 | dxD B Drehmoment DINENISO 4762 | dxD B Drehmoment DIN EN ISO 4762
[mm] [mm] und Axialkraft 12.9 [mm] [mm] [mm] und Axialkraft 12.9 [mm] [mm] [mm] und Axialkraft 12.9 [mm]
TINm] | Fo (kNI [ zxM | Tp [Nm] TINm] | Fou [kN] | zxM | Tp [Nm] TINm] | Fo kNI [ zxM [ Tp [Nm]
20 x 47 48 513 51 6 x M6 17 38 x 65 48 1299 68 8 x M6 17 65 x 95 59 4107 126 8 x M8 41
22 x 47 48 564 51 6 x M6 17 40 x 65 48 1368 68 8 x M6 17 70x 110 70 7023 201 8 x M10 83
24 x50 48 616 51 6 x M6 17 42x 75 59 1990 95 6 x M8 41 75x 115 70 7524 201 8 x M10 83
25 x50 48 641 51 6 x M6 17 45 x 75 59 2132 95 6 x M8 41 80x 120 70 8026 201 8 x M10 83
28 x 55 48 718 51 6 x M6 17 48 x 80 59 3033 126 8 x M8 41 85x 125 70 10659 251 10 x M10 83
30x 55 48 769 51 6 x M6 17 50x 80 59 3159 126 8 x M8 41 90 x 130 70 11286 251 10 x M10 83
32x 60 48 1094 68 8 x M6 17 55 x 85 59 3475 126 8 x M8 41 95x 135 66 11373 239 10 x M10 83
35x 60 48 1197 68 8 x M6 17 60 x 90 59 3791 126 8 x M8 41 weitere Daten siehe Seite 279
Weitere Kupplungsvariante
RADEX®-N NANA 1 mit AuBenspannsatz KTR 620 und KTR 603
KTR 620 KTR 603

A N

—
=X

=

=7

Né&here Angaben liber den AuBenspannsatz KTR 620 und KTR 6083 finden Sie auf Seite 270-275.
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CLAMPEX® AN
Welle-Nabe-Verbindung made for motion (TR
v

Baureihen auf Anfrage
SPH Spannhiilse Selbstzentrierend

® Schnelle Montage und Demontage Uber nur eine Schraube
® Geeignet fur kleine Nabenabmessungen
® Einsatz: Kettenrader, Zahnriemenscheiben, die am Wellenende montiert werden

KTR 401 Selbstzentrierend, kurze Bauform

Spannsatz fiir héchste Beanspruchung

Fiir Wechselmomente besonders geeignet
Typischer Einsatz: Schwungréder, Bandtrommeln
Geringere AbmaBe als KTR 400

Bitte MaBblatt - Nr. M 367699 anfordern

KTR 125 KTR 125.1

Nicht selbstzentrierend, Selbstzentrierend,
Kurze Bauform Lange Bauform

® Spannsatz fir Einsatzfélle mit geringen Anforderungen
® Sehr einfache Montage
® Bitte MaBblatt - Nr. M 367700 anfordern

KTR 700 Starre Kupplung

® Starre, spielfreie Krafttibertragung

® Fluchtgenaue, biege- und torsionssteife Wellenverbindung
® Wellenversatz kann nicht ausgeglichen werden

® Bitte MaBblatt - Nr. M 367701 anfordern

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 299
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KTR Spannmuttern AN
Made for Motion KTR
v

GroBe Schraubverbindungen einfach und schnell montieren

® Einsatz liblicher Drehmomentschliissel (bis ca. 100 Nm) selbst
bei groBen Verschraubungen wie z. B. M42-Gewinde

® Kostenvorteile (einfache und schnelle Montage bzw.
Demontage, keine Spezialwerkzeuge erforderlich)

® Optimale Belastung der Schrauben, da diese nur auf Dehnung
beansprucht werden (keine Torsionsbelastung wie bei
tiblichen Schraubverbindungen)

® |deal fiir enge Einbauverhiltnisse (z. B. Getriebegehiuse), da
keine groBen Werkzeuge eingesetzt werden miissen

@® Fir Schrauben-Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9

® Montageanleitungen unter www.ktr.com

| N g-'?/
e 1
38| = Ei--—pt .
1] I
| 1
)N
B1
Spannmutter S
KTR Spannmuttern
Abmessungen Festigkeitsklasse 8.8 Festigkeitsklasse 10.9
[mm] Druckschraube Pos.2 Schraube Pos.1 Schraube Pos.1
GroBe Anziehdreh- Vorspannkraft Anziehdreh- Vorspannkraft
D Dt B B4 s k DIN EN ISO 4762 Anzahl moment * moment *
(N [N (Nl IN]
M24 x 3,0 52 39 36,0 20 30 1-2 M8 8 21 174000 30 249000
M27 x 3,0 57 42 41,0 25 3,0 1-2 M8 9 24 224000 30 280000
M30 x 3,5 65 48 43,0 25 30 1-2 M10 8 41 274000 60 401000
M33x 3,5 68 51 48,0 30 3,0 1-2 M10 9 45 338000 60 451000
M36 x 4,0 80 58 50,0 30 3,0 1-2 M12 8 71 396000 105 586000
M42 x 4,5 86 64 55,0 35 3,0 1-2 M12 10 78 544000 105 732000
M48 x 5,0 90 72 60,0 40 3,0 1-2 M12 11 94 721000 105 806000
M52 x 5,0 100 79 66,5 42 45 1-2 M12 13 95 862000 105 952000
M56 x 5,5 108 83 75,5 45 45 1-2 M16 9 210 1001000 250 1192000
M60 x 5,5 112 86 80,5 48 45 1-2 M16 10 215 1139000 250 1325000
M64 x 6,0 120 92 84,0 52 8,0 1-2 M16 11 225 1311000 250 1457000
M72 x 6,0 142 107 98,0 58 8,0 1-2 M20 10 400 1696000 490 2077000
M80 x 6,0 164 122 | 103,0 64 8,0 1-2 M20 12 420 2137000 490 2493000
* je Schraube Pos. 2
Einsatz an 100-kNm- Einsatz an Kupplungen fuir Lieferbar auch als komplette
Priifstandflansche Windkraftanlagen Einheit inkl. Passschraube
e
Bestell- KTR Spannmutter M33 x 3,5
beispiel:
Bezeichnung GroBe
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KTR-Prazisions-Wellengelenke P N
Made for Motion KTR
v

Bauart G und GD nach DIN 808 mit Gleitlagerung

® Verwendung fiir alle Antriebsfélle im Bereich des
Maschinenbaus bis max. 1000 1/min

Bauart G Prazisions-Einfach-Wellengelenk

Bauart GD Prézisions-Doppel-Wellengelenk

Max. Beugungswinkel 45° je Gelenk

Lagerstellen ausgefiihrt mit Gleitlagerung

Lieferbar mit Fertigbohrung H7, — auf Wunsch mit
Passfedernute, Sechskantbohrung oder Vierkantbohrung

Prazisions-Doppelgelenk GD

s s
Fertigbohrungen: d b a SW
=~ 1 — —
[ % \L o /?Q\ QJ [ %
Bauart G und GD
Bauarten und GréBe Abmessungen [mm] Gewicht
GroBe DIN-Bezeichnung GroBe DIN-Bezeichnung d a Q SW G GD
D | Lo | L4 C | Ly | L5 b
G G GD GD [H7] [J89] [H8] | [H8] [kl [kgl
01 G E6x 16-G 01 GD D6 x 16-G 6 16 34 17 8 22 56 2 7,0 6 6 0,05 0,08
02G E8x16-G 02 GD D8 x 16-G 8 16 40 20 11 22 62 2 9,0 8 8 0,05 0,08
03G E10x 22-G 03 GD D10 x 22-G 10 22 48 24 12 26 74 3 11,4 10 10 0,10 0,15
04 G E12x25-G 04 GD D12 x 25-G 12 25 56 28 13 30 86 4 13,8 12 12 0,16 0,25
05 G E14x28-G 05 GD D14 x 28-G 14 28 60 30 13 36 96 5 16,3 14 14 0,20 0,40
1G E16x 32-G 1 GD D16 x 32-G 16 32 68 34 16 36 104 5 18,3 16 16 0,30 0,45
2G E18 x 36-G 2 GD D18 x 36-G 18 36 74 37 17 40 114 6 20,8 18 18 0,45 0,70
3G E20 x 42-G 3GD D20 x 42-G 20 42 82 41 18 46 128 6 22,8 20 20 0,60 1,00
4G E22 x 45-G 4 GD D22 x 45-G 22 45 95 475 22 50 145 6 24,8 22 22 0,95 1,55
5G E25 x50-G 5 GD D25 x 50-G 25 50 108 54 26 55 163 8 28,3 25 25 1,20 2,00
6 G E30x58-G 6 GD D30 x 58-G 30 58 122 61 29 68 190 8 333 30 30 1,85 2,90
6 G1 E32 x 58-G 6 GD1 D32 x 58-G 32 58 130 65 33 68 198 10 35,3 30 30 2,00 3,00
7G E35 x 70-G 7 GD D35 x 70-G 35 70 140 70 35 72 212 10 38,3 = = 3,15 4,75
8G E40 x 80-G 8 GD D40 x 80-G 40 80 160 80 40 85 245 12 43,3 - - 4,60 720
9G E50 x 95-G 9 GD D50 x 95-G 50 95 190 95 50 100 290 14 53,8 = = 7,60 12,0
Bestell- 04 G 212 @ 12 Nute DIN

beispiel:

Fertigbohrung (H7)
Passfedernute nach DIN 6885 Bl. 1 (JS9)

Wellengelenk
GroBe/Bauart

Fertigbohrung (H7)
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KTR-Prazisions-Wellengelenke N
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Bauart H und HD nach DIN 808 mit Nadellagerung

® Verwendung firr alle Antriebsfalle im Bereich des
Maschinenbaus bis max. 4000 1/min

® Bauart H Prézisions-Einfach-Wellengelenk
® Bauart HD Prézisions-Doppel-Wellengelenk
® Max. Beugungswinkel 45°
® Hohe dynamische Belastbarkeit — geringes Lagerspiel
® Wartungsfrei durch Nadellagerung
® Lieferbar mit Fertigbohrung H7, — auf Wunsch mit
Passfedernute, Sechskantbohrung oder Vierkantbohrung
Prazisions-Doppelgelenk HD
€ C
[n] ) | | o
A~z
-y Lo__
Lq LL, LW
Ls
Fertigbohrungen: d b Q SW
Py P iy S
e AN () ShY
Bauart H und HD
Bauarten und GréBe Abmessungen [mm] Gewicht
GroBe DIN-Bezeichnung GroBe DIN-Bezeichnung d a Q SW H HD
D Lo | Ly ¢] Ly | Lg b
H H HD HD [H7] sl [H8] | [H8] | [k [kg]
03 H E10 x 22-W 03 HD D10 x 22-W 10 [ 22 [ 48 [ 24 [ 12 | 26 | 7 3 [114] 10 10 [ 010 [ 015
04 H E12x 25-W 04 HD D12 x 25-W 12 [ 25 [ 56 [ 28 [ 13 [ 30 | 86 4 | 138 ] 12 | 12 | o16 | 025
05 H E14 x 28-W 05 HD D14 x 28-W 14 [ 28 [ 6o [ 30 [ 13 [ 36 [ 96 5 [ 163 ] 14 [ 14 | 020 | o040
1H E16x32-W 1 HD D16 x 32-W 16 | 32 | 68 | 34 [ 16 | 36 [ 104 [ 5 [183 [ 16 [ 16 [ 030 | 045
2H E18x 36-W 2HD D18 x 36-W 18 [ 36 [ 74 | a7 17 | 40 [ 114 | 6 [208 | 18 [ 18 | 045 [ 070
3H E20 x 42-W 3HD D20 x 42-W 20 | 42 | 82 | 41 18 | 46 [ 128 [ 6 [ 228 [ 20 [ 20 [ o60 | 1,00
4H E22 x 45-W 4 HD D22 x 45-W 20 | 45 | 95 [ 475 [ 22 [ 50 [ 145 [ 6 [ 248 [ 22 [ 22 | 095 | 155
5H E25 x 50-W 5HD D25 x 50-W 25 | 50 | 108 | 54 | 26 | 55 | 163 | 8 [ 283 | 25 | 25 | 120 | 200
6 H E30 x 58-W 6 HD D30 x 58-W 30 | 58 | 122 | ef 20 | 68 [ 190 [ 8 [333[ 30 [ 30 [ 18 [ 290
6 H1 E32 x 58-W 6 HD1 D32 x 58-W 32 | 58 [ 130 | 65 | 33 | 68 | 198 [ 10 [353 | 30 | 30 | 200 [ 3,00
7H E35 x 70-W 7 HD D35 x 70-W. 35 [ 70 [140 [ 70 | 385 | 72 [ 212 [ 10 [ 383 | - - 315 | 475
8 H E40 x 80-W 8 HD D40 x 80-W 40 | 80 [ 160 | 80 | 40 | 85 | 245 | 12 [ 433 | - - 4,60 | 720
9H E50 x 95-W 9 HD D50 x 95-W 50 | 95 [ 190 [ 95 | 50 | 100 [ 200 | 14 [ 538 | - - 760 | 12,0
Ee§t6_"-| 1H 216 @ 16 Nute DIN
eispiel: :
Wellengelenk Fertigbohrung (H7) Fertigbohrung (H7)
GréBe/Bauart 9 9 Passfedernute nach DIN 6885 BIl. 1 (JS9)
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KTR-Prazisions-Wellengelenke

AN
Made for Motion KTR
v

Bauart GA und HA nach DIN 808 mit Gleit- und Nadellagerung (ausziehbar)

Prazisions-Doppel-Wellengelenk — ausziehbar,

max. Beugungswinkel 45° je Gelenk

Uberbriickung gréBerer Wellenabstande

Bauart GA (Gleitlager) ny,4, = 1000 1/min

Bauart HA (Nadellagerung) nyp,5, = 4000 1/min

Lieferbar auch mit SchnellverschluB GR; HR

Ausgefiihrt mit Fertigbohrung H7, — auf Wunsch

lieferbar mit Passfedernute, Feststellgewinde, Vierkant- oder
Sechskantbohrung

bevorzugte Langenabmessungen
Abmessungen [mm]
C — B X GroBe
H‘ Sl \ | Lmin./ Lmax.
1] /] N N “—4‘ \ o3 | 140|160 | 180 | 230
gttt - EBEe—— 7,7,%;,7,7,{9 g 170 | 200 | 240 | 330
H--- = | 160 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 300
L] N [ 04
190 | 225 | 270 | 300 | 355 | 420 | 450
L B-x L 170 | 180 | 200 | 220 | 250 | 280 | 300 | 350 | 400
Loin /Linax 9 1 900 | 220 | 260 | 300 | 350 | 420 | 450 | 550 | 650
, | 190|210 [240 [ 250 [ 275 | 300 [ 380 | 400
220 | 250 | 320 | 350 | 390 | 430 | 590 | 630
, | 230250 270 [ 290 [ 300 [ 400 [ 500
Fertigbohrungen: 280 | 320 | 370 | 400 | 415 | 620 | 820
250 | 270 | 290 | 320 | 380 | 420 | 500
d b a oW 8 | 300 | 340 | 380 | 440 | 560 | 640 | 800
L L~ Py = . | 250 [ 270290330350 [ 470
m\L |\\ [ / \ 280 | 320 | 350 | 430 | 470 | 710
i o i i 5 | 295310350380 420 | 460 | 500
\i/ |/ Kﬁ J u 345 | 375 | 450 | 500 | 590 | 660 | 745
: ; ! o | 330350370 [ 400 [ 450 [ 500 | 540
380 | 420 | 455 | 510 | 620 | 720 | 795
Bauart GA mit Gleitlagerung np,5, = 1000 1/min und Bauart HA mit Nadellagerung np,5, = 4000 1/min
GroBe Abmessungen [mm]
dq,d a Q SwW Zahnwelle D
GA HA [1H7]2 D Lo c Liin. / Lmax, / X B Usel b He] | [Hs] 1
01 GA - 6 16 34 8 | | 25 2 7,0 6 6 Sws 16
02 GA - 8 16 40 1 | = 25 2 9,0 8 8 Sws8 16
03 GA 03 HA 10 22 48 12 | < ~| 30 3 11,4 10 10 11x14 26 22
04 GA 04 HA 12 25 56 18 |« —~| 40 4 13,8 12 12 13x16 26 26
05 GA 05 HA 14 28 60 18 |« —~| 40 5 16,3 14 14 13x 16 26 29
1GA 1 HA 16 32 68 16 |« nach —| 40 5 18,3 16 16 16 x 20 Z6 32
2GA 2 HA 18 36 74 17 |« funceoy S| a0 6 20,8 18 18 18 x 22 76 37
3GA 3 HA 20 42 82 18 |« vorgabe ~| 45 6 22,8 20 20 21 x 25 26 42
4 GA 4 HA 22 45 95 22 |« L —~| 50 6 248 22 22 23 x 28 26 47
5 GA 5 HA 25 50 108 26 | < min Tmax —~| 50 8 28,3 25 25 26 x 32 26 52
6 GA 6 HA 30 58 122 29 | < —| 60 8 333 30 30 32x3828 58
7GA 7 HA 35 70 140 35 | < | 70 10 383 - - 3642278 70
8 GA 8 HA 40 80 160 40 |« —| 80 12 433 - - 424878 80
9 GA 9HA 50 95 190 50 | < —~| 90 14 53,8 - - 46x54 78 95
Berechnung der Einbauldngen L und X (Hub)
L =20y = Lax, +2*Lo + B KleinstmaB Lyin.
Hub X = —————— Lmin. = 2 Lmin. = Lo + B+ X + Ly
pestel 3GA dy =@ 20 dg = @ 20 Nute DIN 550/650
R Wellengelenk Fertigbohrung (H7) Fertigbohrung (H7), Passfeder- Einbauldnge
GroBe/Bauart nute n. DIN 6885 BIl. 1 (JS9) Lnin/Lmax.
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Bauart X und XD nach DIN 808 mit Gleitlagerung (rostfreier Stahl 1.4301)

® Verwendung firr alle Antriebsfalle im Bereich des
Maschinenbaus bis max. 300 1/min

® Bauart X Prézisions-Einfach-Wellengelenk
® Bauart XD Prazisions-Doppel-Wellengelenk
® Max. Beugungswinkel 45° je Gelenk
® Lieferbar mit Fertigbohrung H7, — auf Wunsch mit
Passfedernute, Sechskantbohrung oder Vierkantbohrung
Prazisions-Doppelgelenk XD
C C
[an] ) | | o
o d |-+~ S} H{o——|3
o (I
Lq LL. LW
Ls
Fertigbohrungen: d b Q SW
0N AN D b
Bauart X und XD
Bauarten und GréBe Abmessungen [mm] Gewicht
GroBe DIN-Bezeichnung GroBe DIN-Bezeichnung d D L L c L L a b Q SW X XD
X X XD XD [H7] 2 1 4 3 | pso] He] | He] | kgl | [kgl
01X E6x16-G 01 XD D6x16-G 6 16 | 84 | 17 8 22 | 56 2 70 6 6 0,05 | 0,08
02 X E8x16-G 02 XD D8x16-G 8 16 | 40 [ 20 [ 11 22 | 62 2 9,0 8 8 0,05 | 0,08
03 X E10x 22-G 03 XD D10x22-G 10 [ 22 [ 48 | 24 | 12 | 26 | 74 3 [114 | 10 10 | o10 [ o015
04 X E12x25-G 04 XD D12x25-G 12 | 25 [ 56 | 28 | 13 | 30 | 86 4 138 ] 12 [ 12 | o016 | 025
1X E16 x32-G 1 XD D16x32-G 16 | 32 [ 68 | 34 | 16 [ 36 [ 104 [ 5 [183] 16 [ 16 | 030 | 045
3X E20 x 42-G 3XD D20 x 42-G 20 | 42 | 82 | 41 18 | 46 [ 128 [ 6 [ 228 [ 20 [ 20 [ o60 [ 1,00
5 X E25 x 50-G 5 XD D25 x50-G 25 | 50 | 108 | 54 | 26 | 55 | 163 | 8 [ 283 [ 25 | 25 | 120 | 200
6 X E30x58-G 6 XD D30 x 58-G 30 | 58 | 122 | 61 20 | 68 | 190 | 8 [ 333 ] 30 | 30 | 18 | 290
Ee_ste_ll-I 04 X 212 @ 12 Nute DIN
eispiel: :
B Wellengelenk Fertigbohrung (H7) Fertigbohrung (H7)
GréBe/Bauart 9 9 Passfedernute nach DIN 6885 BIl. 1 (JS9)
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KTR-Prazisions-Wellengelenke AN
Made for Motion KTR
v

Bauart GR und HR mit Schnellverschlu

Prézisions-Einfach-Wellengelenk mit SchnellverschluB
(trennbar)

® Ausfiihrung GR mit Gleitlagerung npj5 = 1000 1/min
® Ausfiihrung HR mit Nadellagerung npj,5 = 4000 1/min
® Max. Beugungswinkel 45°
® SchnellverschluB (do) lieferbar mit Bohrung H7 und
Passfedernute nach DIN 6885 Bl. 1 — JS9 oder
Sechskantbohrung
e
/J f
1 X
|

Bauart GR mit Gleitlagerung np,5, = 1000 1/min und Bauart HR mit Nadellagerung np,5, = 4000 1/min
GroBe Abmessungen [mm]
dy, d a sw
GR HR [‘H7]2 D Lo Ly c Y e f use) b 8]
02 GR - 8 16 52 26 14 95 35 70 2 9,0 8
03 GR 03 HR 10 22 62 31 17 115 4,0 8,7 3 11,0 10
04 GR 04 HR 12 25 74 37 21 135 4,0 11,0 4 133 12
05 GR 05 HR 14 25 74 37 21 135 4,0 13,0 5 15,3 14
1GR 1 HR 16 32 86 43 24 14,0 6,35 14,8 5 17,3 16
2GR 2 HR 18 36 96 48 28 19,0 8,0 16,0 6 19,8 18
3GR 3HR 20 42 108 54 31 19,0 8,0 18,0 6 223 20
4GR 4HR 22 45 120 60 34 20,5 10,0 20,0 6 248 22
5GR 5 HR 25 50 132 66 38 20,5 10,0 23,0 8 28,3 25
6 GR 6 HR 30 58 166 83 49 25,0 10,0 28,0 8 33,3 30
Schutzmuffen fiir Wellengelenke der Bauarten G, H, GA, HA und X
Schutzmuffen
y GroBe Wellengelenke A B C
M 01 01G,01X 28 34 15
.—‘ V) M 02 02 G, 02X 32 40 16,5
M 03 03 G, 03 H, 03 GA, 03 HA, 03 X 40 45 20,5
M 04 04 G, 04 H, 04 GA, 04 HA, 04 X 48 50 245
<| | | I B M 05 05 G, 05 H, 05 GA, 05 HA 52 56 275
s © M1 1G,1H,1GA 1HA 1X 56 65 30,5
M2 2G,2H,2GA 2HA 66 72 35,5
M3 3G,3H,3GA 3HA 3X 75 82 40,0
g ‘ ! M 4 4G,4H,4GA 4HA 84 95 45,0
M5 5G,5H,5GA, 5HA 5X 92 108 50,0
L M6 6G,6G1,6H,6H1,6GA 6HA 6X 100 122 56,0
B
Bestell- 083 HR dy =010 dg = @ 10 Nute DIN
beispiel:

Wellengelenk
GroBe/Bauart

Fertigbohrung (H7)

Fertigbohrung (H7) Passfedernute nach DIN 6885 Bl. 1 (JS9)
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KTR-Prazisions-Wellengelenke

Made for Motion

Auslegung und GréBenbestimmung nach DIN 808 mit Gleit-/Nadellagerung

GroBe Auslegung der Prazisions-Wellengelenke
Baéart (kW] S SO S @ib Bauart G, GD, GA, GR (max. 1000 1/min)
il
GD 1 A ) Die Auslegung der Prézisions-Wellengelenke mit Gleit-
GA aiv 74NN 45°| 4,0 | lagerung erfolgt nach dem Antriebsdrehmoment unter
c GR i = S Berticksichtigung eines Korrekturfaktors in Abhéangig-
é 6 % B = (i = < 40° | 33 keit des auftretenden Beugungswinkels o und der Be-
~ i % w ! triebsdrehzahl.
; s A A s are e J Fir die ausziehbaren Wellengelenke muss desweite-
o | 2 & e — N 35° [ 2,6 | rendie Gesamtlange und die Drehzahl zur GréBenbe-
S| s 2 T~ 7 stimmung  beriicksichtigt werden (Riicksprache
nl i o KTR-Technik).
24 7 A — o
x| & 7 % = N 30° | 2,2
© =
£ 5 08 oA oo % 2 Drehmoment = Korrekturfaktor = Auslegungs-Mt
L 7
; 3— 82 y > 77 Pq % 25°| 1,8
S|~ o 7 - Auslegungsbeispiel
%
o L 03 V4 20°| 1,5 . Korrekturfaktor | Auslegungs-Mt
= n Antriebs . i
© 0,2 A = Mt fur Beugungs- | GroBenauswahl
-"5 ! A A Z| |15°[1,25 winkel [o] nach Tabelle
— L - o
S| . o 77 ~ é 63 Nm 30
B
5 0,08 &l | 10° [1.00 63 N 99 63 Nm=22 =
S| 006 £ m ’ 138.6 Nm
' (0]
3 Betriebsdrehzahl = 400 1/min
L1 o3 oo e 5° | 0,8
o0 Entsprechend dem Antriebs-Mt (63 Nm) x Korrektur-
02 02 = faktor (30° = 2,2) = 138,6 Nm und der Betriebsdreh-
= zahl 400 1/min erfolgt die GréBenbestimmung nach
M % 5 der Tabelle.
" 20 30 405060 80100 150 200 300400 |600800 % = Auswahl: Wellengelenk GroBe 6
500 1000 o |5
3 <
Drehzahl n [1/min] @2 B _ . _Leistung [kW]
> R Drehmoment [Nm] = 9550 Drehzahl [1/min]
g'ﬁﬁz Auslegung der Prazisions-Wellengelenke
aua .
Ho W] S S SeSs o Bauart H, HD, HA, HR (max. 4000 1/min)
:2 0 N Die Auslegung der Prézisions-Wellengelenke mit Na-
HR 100 BN 45°| 4,0 | dellagerung erfolgt nach dem Antriebsdrehmoment
= 80 & unter Berticksichtigung eines Korrekturfaktors in Ab-
60 s A . X
E B 3 40° | 33 hanglgkglt des auftretenden Beugungswinkels o und
— 20 der Betriebsdrehzahl.
S 30 Z / K Fir die ausziehbaren Wellengelenke muss desweite-
8 Z ~ A |[85°| 25| rendie Gesamtldnge und die Drehzahl zur GréBenbe-
< 20 stimmung  beriicksichtigt werden (Ricksprache
] 7 - KTR-Technik).
=: 10 7 % S 30°| 2,0
7
=E 9 8 © Drehmoment = Korrekturfaktor = Auslegungs-Mt
o 8 4 b 25° | 1,4
§ — - Auslegungsbeispiel
) 5 3 > 20° (1,25 Antricbs Kf)rrekturfaktor Auflegungs-Mt
& 4 , v Mt fur Beugungs- | GroBenauswahl
% ; é 15° | 1,1 winkel [a] nach Tabelle
g 1 N 8,8 Nm 20°
I c
(9] . =
S| 0 £l [10°|1.00] | s8N 1,25 88Nm: 1,25
06 = 11 Nm
oL 05 IS Betriebsdrehzahl = 2000 1/min
0.4 a 5° 10,8
03 03 Entsprechend dem Antriebs-Mt (8,8 Nm) x Korrektur-
07 = faktor (20° = 1,25) = 11 Nm und der Betriebsdrehzahl
' — (2000 1/min) erfolgt die GréBenbestimmung nach der
L | 5| Tabelle.
£ 8
0,1 2 | 5 Auswahl: Wellengelenk GroBe 03
100 200 300400 600800 | 15002000 | 4000(6000 10000 o) “g g
500 1000 3000 5000 é; £ o Ty
3 | 5 _ . _Leistung [kW]_
Drehzahl n [1/min] _ a | S Drehmoment [Nm] = 9550 Drehzahl [1/min]
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MAX LAMB GMBH & CO. KG
Am Bauhof 2
97076 Wurzburg

VERTRIEB WALZLAGER
Telefon: 0931-2794-210
E-Mail: wiz@lamb.de

VERTRIEB ANTRIEBSTECHNIK
Telefon: 0931-2794-260
E-Mail: ant@lamb.de

ASCHAFFENBURG
Schwalbenrainweg 30a
63741 Aschaffenburg
Telefon: 06021-3488-0
Telefax: 06021-3488-511
E-Mail: ab@lamb.de

NURNBERG

DieselstraBe 18

90765 Firth

Telefon: 0911-766709-0
Telefax: 0911-766709-611
E-Mail: nb@lamb.de

SCHWEINFURT
Carl-Zeiss-StraBe 20
97424 Schweinfurt
Telefon: 09721-7659-0
Telefax: 09721-7659-411
E-Mail: sw@lamb.de

STUTTGART

Heerweg 15/A

73770 Denkendorf
Telefon: 0711-93448-30
Telefax: 0711-93448-311
E-Mail: st@lamb.de




