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Betriebs- und Wartungsanleitung
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Taper-Spannbuchsen
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¥ = Ligtergrafe mit DIM -Mut
O = Ligfergrofe mit Flachnut
Alle Mafea in mm - all demensions in mm
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MONTAGEANLEITUNG FUR TAPER-SPANNBUCHSEN

EiNBAL

1. Ate blanken Obeciachen, wie Bohrung urd Kege der Tapes-Spannauchae sowns diekegalipe Bohnung der Scheibe sauben und entletien, Tapes-Spann-
buchse in dis Nabae sinsetzen und alle Sohvungen our Deckung bringen hakse Gewindebohruagen mussen |eweils halben glatten Botrungen gegsndbenste-
fent

2. Gewindesiin (G, 1006-3030} bzw. Zyinderscorauben [Gr 3535-5050) kicht @ndlen wnd einschrauben, Sehrauben noch nicht testzishen

1 Weda sdubern und arfetien, Scheie mit Taper-Spannouches bos zur gawlnschian Lage aul die Walle scheban,

4. BeiVerwendung maer Pafileder st diesa uarstin dis Mut der Wells ginzulegen. Swschen der Palitessr und der Boarungsnut mull gin Rlckenspes| vorhanden
i,

5. Mittels Schrautandsehar, CIN 811, Gewindestifs bzw, Dvinderschraiben galchmiig i den m der Tabeds angegebensn Anzugsmomentan annehan.

B, Mach kurzer Batnabazest |z bis 1 Slungs) Anzugemoment der Schreuben doamnifen und gegabenenials koernigiangn,

7. Uim das Eindringen von Framdkiamem zu verhindam. leen Bizfirungen mil Fedt fien

ALISBAL:

1, Alle Bchrauban iGean, Je nach Bushsengnalie ein ooer rwe Schrauben ganz herausschrauben, siniian g in de Abdrickbohrung sn sngcnrben
2, D Sehrante brw, Schraunan gleichmalig anziehen, b sh &8 Buchge aws Sar Nabe lost und die Scheibe sich fra aut der Welle bewegen lafit.

3. Schaibe mit Buchse won der Welke abnehmen.
.
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Ubertragbare Drehmomente von
Taper-Spannbuchsen-Verbindung

(Rutschmoment ohne PalR3feder)mit Pal3feder und Klemmkraft
Anzugsmomente und Abmessungen der Gewinde / Schliisselweiten

Buchsen Buchsen Momente Klemm-
Typ Bohrung Anzug ohne PaRf. mit PaRfeder kraft
mm Nm Nm Nm N
12 22 3990
1008 19 37 136 4940
24 6 58 5490
19 (5) 40 4630
1108 24 62 147 5220
28 1/4" sw 3 71 5720
16 82 8840
1210 19 105 407 9800
1215 24 140 407 10900
32 180 12300
14 59
1310 25 20 120 435
35 (16) 210
19 98 8500
1610 24 135 486 9570
1615 38 240 486 11900
42 3/8"sw5 265 12700
24 32 165 11500
2012 38 27) 310 808 14400
50 7/16" sw 6 420 16700
38 49 380 17000
2517 48 (40) 510 1311 19200
60 1/2" sw 6 690 22300
38 480 23900
3020 48 90 600 2712 26100
3030 60 (75) 900 2712 31500
75 5/8" sw 8 1300 34500
42 115 700 41000
3535 60 (100) 1450 5062 49800
90 1/2" sw 10 2300 59000
48 170 1250 68000
4040 75 (150) 2200 8735 77200
100 5/8" sw 12 3460 89400
55 190 1840 79600
4545 75 (160) 3000 12430 93000
100 3/4" sw 14 4500 107700
75 270 3250 91800
5050 100 (230) 4800 14238 106600
125 7/8" sw 14 5900 119500
angegebene Werte ohne Sicherheit !
Zwischenwerte interpolieren.

Sicherheitsfaktoren:

Leichter Anlauf und gleichmaRiger Lauf. 1,0
Leichter Anlauf und ungleichmafiger Lauf. 1,5
GleichméRiger schwerer Anlauf und gleichmaRiger 2,0
oder ungleichméRiger Lauf.

Leichter oder schwerer Anlauf und magiger 2,5
stoRartiger Lauf.

Leichter oder schwerer Anlauf und schwerer 3,0

stoRartiger Lauf oder Reversierbetrieb.




Zentrale

Max Lamb GmbH & Co. KG
Am Bauhof
97076 Wurzburg
Telefon: 09 31/27 94-0
Telefax: 09 31/27 4557
eMail: ant@lamb.de
Internet www.lamb.de

Niederlassungen

ASCHAFFENBURG
Schwalbenrainweg 30 a
63741 Aschaffenburg
Telefon: 0 60 21 / 34 88-0
Telefax: 0 60 21/ 34 88 32
eMail: ab@lamb.de

NURNBERG
Dieselstralie 18
90765 Firth
Telefon: 09 11 /76 67 09-0
Telefax: 09 11/ 76 67 09 22
eMail: nb@lamb.de

SCHWEINFURT
Carl-Zeiss-StralRe 20
97424 Schweinfurt
Telefon: 097 21/ 76 59-0
Telefax: 097 21 /6 99 93
eMail: sw@lamb.de

STUTTGART
Heerweg 15/A
73770 Denkendorf
Telefon: 07 11/ 93 44 83-0
Telefax: 07 11 /93 44 83 22
eMail: st@lamb.de





