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- Typ der Einheit
- Bestellnummer
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3 MONTAGE DER KOMPONENTEN AUF DIE ANTRIEBS- ODER ABTRIEBSWELLE
DER EINHEIT
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5 INSTALLATION

4'= :$�C	$&$�AB��:$�C	$&$8/�/C$B

I ����:�%*�
��5E��50��
��59������
����)��������
�������)����)��
����
���
�����
�
������
������
�

���8�
�����������
�������������������1����)���������&������
��#���!���
�"����
���
�
�����
�����$�6'

I ����:�%*�
��5;��5H��
��=5���
����
�.�
��
�
���D��+���������
'
���������$�
������
���
����
����
�"������
�����������
�����������
��
�
�����������
��
���
����8�
����������
���
��������
�����$�
������
�������������


#��������
��
��F����������)�
�
������������
��������
�8�
��

#��������
��
��=�����������+���
+���
��
���(������
������'

 	B2$	�� $��������������������������������D�������
����������������������������
�����$�
����
����
���'

�������
��
������D�����������
�����$�
���������
������������
���������
������������
$�
��������������
��
�����
�+�������
��
��
�D�����������
��
�������)����)��

8�
����������������
'

4'F :$�C	$&$��JC�8/�/C�B&�A

2���������$�
�����
�����������+�����������
�8�
�������
���8����������������������
��
��=�+�
�������
'��B�������:�%*�
��5E��50�K�59������&���
��
��L:L��������
�1�������
��
��=6������
�
��
D����������������������
��$�
�����
������&���
��
��L�L������L8L��������
�1�������
��
��=6������

��
��D�����������'

4'G 8/B��:$��B�.AB�$B�A�CJ��AB:

��������8�
���������:����������
��������������#:���������*���
�����.�
��
��������
����
�
��������
�
�
�����
��
����	�/#:����;�;�+�������
��
'

����
�
�
���
+����
�����#

4'E 8/�/C�B�? @J��$

�B�������C/8($C�/C:AB:�B$�-

�����
������*�
�����$��)���
�������
���������
��������
��
��+����������
���
�

M������+�����
�����
�)��������
�

�
������
'�����B�

����
��,�)������8�������������
8�����
���)�����+���
�
��
�
��
������)����)�����
�
���
����
������.�������
,*����
$��)��������

�
��
������������'

8/�/C�B�? @A��($C&	B�AB:

��������,
����������)����)���(��)�����
������8�����
�������)����
����
�������
��
��G�������
��)�
�
������������������������8������
�������!���
�:���������
������
������������'
2��������8������
����������������

��������������������������8�������
����
����
� ����������

�
���������

�������������
���
�������
������)�
�
�����
���������
'

Drehmoment

M10 50 Nm

M12 85 Nm

M16 200 Nm

M20 350 Nm

Größe
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Größe der
Einheit

Drehmoment

4'4 �A*&$�$��	:�$� $	B $	�$B

���������
���(������
�����������������������*����������
�$�
�����
��
������
'
��*�����������$�
�����
������
��
��������������������
���$�
�����
���������������������������������
��
���
�������
��������
�
�������
�����
�
���*����������
�8�����)����)����������������
����������
�
���!�������!���
�"��������
�
�����
#.�����
�������
��
����������'

�6 C��
���
�����2����
+����
��
����������
���������������(�
��������'

�6 ������
�����$�
����������:��
�����������

�
��� ���������
����������
�
�
�����
����
,*�	�/#
:����;�;�������
��������:��
������
�
�����'

�6 ������������
�����������:��
��������
��������+���
����
 �
����� $�
�����
������
���������:��
�������
����������������
��������
����

�
%��������������

�������
���������������
�
���������
���������"��
,��
�����'

�6 $�
��������������
�1�������
��
��06
 �
����� $�����������������������
����������
�����$�
�������������:��
����������������������

���������������������������
�8�
������
)������������������
��
���,����������+�
�����
'�2����
������������
��
������
��������������
��������
�N��������������
�
)��������������
�������
%����������+����������
'��2,���
��������������*�
��

(����������
������������+�������
�����������$�
��������������:��
��������
����
������������'���������������

�
��
��
��
���������,��������������
��������������
���������
�������������2����
������-��
�,����������
�)%

�
'

�6 &���$�
�����
����������������������
�
�
��������
��������
�
�����������������
��+���������
��
����
���������
�����*��������,���������&����
�������������
���
�������"������
����������'

�6 ���������+���
��
���
,*���
�2��)������

�
��
��
���
��
'

�6 J��������
�����8�������)�����
�����������������������������
�'��������������
�������

���������
��

���
��C��)�����������
�
���������'

�6 ����:�������������
������
����0�����������������������
�
���D���������
�1������
��������)�������
�������6'

4'0 8/B��:$��$C��J*$��B��	$�$	B $	�$B

$�
�����
�����C������������
�
�����
��
����
���*�
�������������'�������������
�
��
���������
���)��������
������
�.�
��
���+���)����
�
�
�
�����O�������
�������*��N��������������
���
�
�:��
�
�����

�����������������
��������@������
����
����
�
�����
����
���������
�����������
�����������
�
����������
��
�����
�����
�
�
������������������������
��
�2������
��+���
������
'

Schraubengröße

F04 M10 50 Nm

F06 M12 85 Nm

F07, F08, F09 M16 200 Nm

F10 M20 350 Nm
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ALLE GRÖßEN

- Sämtliche Farbe o.ä. von den
Fußpositionsflächen auf der Verkleidung
entfernen.

- Die Befestigungsflächen der Füße und der
Verkleidung mit Lowtox oder Loctite 7061
reinigen.

- Die Füße mit Stellschrauben auf die folgenden
Drehmomente anziehen:

�	
� �	
�



�������

�

4'9 2$@@$B&$�$��	:�$� $	B $	�$B

���������
���(������
���������������������2����
#��
����*#<2����
#����������
�$�
�����
��
������
'

�6 C��
���
�����2����
+����
������&����
���
����������
���������������(�
��������'

�6 8��� �����������
�������
�+���(������
�������
��
�(������
�������1�������
��
��96��
�"������

���
��
��
��������������
�������������������
�������
%�������
�@����������
��������
�

8�����
������
���'

�6 ����$�
�����
���������
���(������
������������
��
��9���������2�����������
'

�6 ��������
�
�
�������������
��
�����������
�
�
�����
'
 �
����� 2�

�
������
������
������
���������������
�
�
����������������������'

Maß 'A'
mm

Größe der
Einheit

 �
����� =6 ��������
�����8�*�L�L��
+����
���
�����:�

�����������+����

�

F6 ������!���
�"��������
�
�����
#����
�
�
�����+�
���+�������������+���
:�

�������
'�������
����
���+�����
�.�
��
�
��
���
����
�.�
��
�+��������
'

�6 ����:��,����
���������������
�
�
���������
���
����������
������������
)��
'

�6 ����(��)�����
����
,*�����2��)������������
��
���
��
'

�6 ����8�������)�����
����������)����)�������������
�����������
O��������������
����������������


��
��C��)������������
�������������'

�6 ����:�������������
������
����0�����������
�
���D���������
�1������
��������)���������������6'

5.8 AUSTAUSCH DER ÖLDICHTUNGEN

a. Reinigen und ablassen der Einheit.

b. Befindet sich an der Einheit eine Abtriebswelle, so sind alle Ausrüstungsteile wie Kupplungen von
der Antriebswelle und die Paßfeder zu entfernen.  Ist die Einheit wellenbefestigt, ist die Einheit
von der Welle zu entfernen.

c. Alle alten Dichtungen entfernen.

d. Öldichtungen mit Schmierfett einreiben (siehe Anhang 5).

e. Die Austauschdichtung auf der Dichtungsführung anbringen, die Welle entlang schieben und die
Dichtung in das Gehäuse drücken.

f. Mit der richtigen Menge zugelassenem Schmiermittel befüllen, siehe Anhang 2

F04 54

F06 56

F07 84

F08 88

F09 114

F10 116
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6 SCHMIERUNG UND WARTUNG
6.1 SCHMIERUNG

• Die Größen F04, 06 und 07 der Einheit sind werksseitig mit dem Textron Power Transmission
Mineralöl Typ E befüllt.

• Die Größen F08, 09 und 10 der Einheit werden durch den Kunden mit Öl befüllt.
(Siehe Anhang 2).

6.2 REGELMÄßIGE ÜBERPRÜFUNG
a. Den Ölstand alle 3000 Stunden oder 6 Monate, je nachdem, was eher der Fall ist, überprüfen

und falls notwendig mit dem empfohlenen Schmiermittel auffüllen.
b. Einheiten mit fettgeschmierten Lagern zweimal im Monat mit Schmierfett behandeln.

6.3 ÖLWECHSEL
Bei allen Größen ist ein regelmäßiger Ölwechsel wichtig und die folgenden Faktoren sollten
für die Bestimmung der Häufigkeit, mit der diese ausgeführt werden, beachtet werden.
a. Öltemperatur - unter Last. c. Umwelt - Feuchtigkeit, Staub, etc.
b. Öltyp . d. Betriebsbedingungen - Erschütterung, Last, etc.
Bei erhöhten Temperaturen reduziert sich die Nutzungsdauer des Öls erheblich.  Dies trifft
besonders auf Öle zu, die fettreiche oder Hochdruck-Zusätze enthalten.  Um eine Schädigung der
Einheit durch einen Schmiermittelausfall zu verhindern, sollte das Öl wie in der folgenden Tabelle
beschrieben erneuert werden:

6.4 SCHMIERMITTELMENGE
Die durch die Größe und die Montageposition erforderliche Schmiermittelmenge ist Tabelle 1 in
Anhang 2 zu entnehmen. Außerdem in Anhang 2 enthalten ist eine graphische Darstellung, die die
Benennungen der Montagepositionen zeigt.

6.5 ZULÄSSIGE SCHMIERMITTEL
Die Tabellen 2 und 3 in Anhang 2 enthalten die für die Verwendung im Getriebe zulässigen
Schmiermittel.

6.6 ZULÄSSIGE SCHMIERFETTE
Anhang 5 enthält die für die Verwendung in der Einheit zulässigen Schmierfette.

7 GERÄUSCHENTWICKLUNG
Die Produktpalette der Reihe F erreicht einen Geräuschpegel (Schalldruckpegel) von 85 dB(A) oder
weniger bei Messung in einem Meter Abstand von der Oberfläche der Einheit.
Die Messungen wurden in Übereinstimmung mit der britischen Norm B.S.7676 Pt1 : 1993 (ISO 8579-1 :
1993) vorgenommen.

8 REINIGUNG
Bei angehaltenem Antrieb, Schmutz oder Staub regelmäßig von den Kühlrippen des Getriebes und des
Elektromotors und dem Schutzgitter des Ventialtors entfernen, um die Kühlwirkung zu erhalten.

Weitere Informationen oder die Klärung offener Fragen erhalten Sie von der Max Lamb GmbH & Co. KG.
Die Kontaktangaben finden Sie auf der Rückseite dieser Broschüre.

ERNEUERUNGSZEITRAUM

MINERALÖL SYNTHETISCHES ÖL

BETRIEB DER EINHEIT
TEMPERATUR °C

75 ODER WENIGER 17000 STUNDEN ODER 3 JAHRE 26000 STUNDEN ODER 3 JAHRE

80 12000 STUNDEN ODER 3 JAHRE 26000 STUNDEN ODER 3 JAHRE

85 8500 STUNDEN ODER 3 JAHRE 21000 STUNDEN ODER 3 JAHRE

90 6000 STUNDEN ODER 2 JAHRE 15000 STUNDEN ODER 3 JAHRE

95 4200 STUNDEN ODER 17 MONATE 10500 STUNDEN ODER 3 JAHRE

100 3000 STUNDEN ODER 12 MONATE 7500 STUNDEN ODER 2 1/2 JAHRE

105 2100 STUNDEN ODER 8 MONATE 6200 STUNDEN ODER 2 JAHRE

110 1500 STUNDEN ODER 6 MONATE 5200 STUNDEN ODER 18 MONATE

NB: DIE URSPRÜNGLICHE ÖLBEFÜLLUNG IN EINEM NEUEN GETRIEBE SOLLTE NACH 1000
STUNDENBETRIEB ODER EINEM JAHR ODER DER HÄLFTE DER OBEN GENANNTEN
NUTZUNGSDAUER, JE NACHDEM, WAS EHER EINTRITT, GEWECHSELT WERDEN
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Hinweis: Die genannten Zahlen für die Öltemperaturen gelten, wenn die Einheit ihre normale
Betriebstemperatur unter Last erreicht hat.  Diese Zahlen basieren auf einem normalen
Betrieb; sollten die Bedingungen allerdings besonders widrig sein, kann es notwendig
werden, das Öl häufiger zu wechseln.  Beim Schmiermittelwechsel, muss die Einheit,
sollte nicht das gleiche Schmiermittel verwendet werden, ausgespült und mit nur einem
Schmiermitteltyp befüllt werden.
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Das Standardschmiermittel, Textron Power Transmission Grad 6E, ist geeignet für den Betrieb in
Umgebungstemperaturen von 0° bis 30°C; die Verwendung bei Werten darüber oder darunter sind den
Tabellen 2 und 3 zu entnehmen oder bei Textron Power Transmission-Anwendungstechnikern zu erfragen.

Die Ölmengen sind nur Annäherungswerte und die Einheiten sind soweit zu befüllen, bis die Ölüberläufe an
der Ölstandsschraube erreicht sind.  Nicht zuviel Öl einfüllen, da dies eine Überhitzung und Leckage
verursacht.
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1 1.7 2.0 4.7 4.8 8.0 8.2 10.9 10.9 19.0 18.0 34.0 34.0

2 1.0 1.2 2.5 3.4 4.2 5.6 8.6 8.7 13.0 14.5 22.0 23.0

3 1.4 1.8 3.9 4.7 7.0 7.7 10.0 9.4 17.0 16.0 28.0 28.0

4 1.1 1.3 2.5 2.7 4.4 4.8 9.4 9.0 15.0 16.0 26.5 27.5

5 1.8 2.6 3.9 6.5 7.0 11.9 14.0 14.0 24.0 24.0 43.0 43.0

6 2.1 2.6 5.0 5.8 8.8 10.9 15.3 15.3 25.0 25.0 43.0 43.0
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1 ;�C @�D ;�K @�D ;�C J�; ;�K J�; 1�D 1;�K ;�C 1;�K

? ;�C ?�A ;�K ?�A ;�C @�? ;�K @�? 1�D J�C ;�C J�D

: ;�C :�K ;�K :�K ;�C D�; ;�K D�; 1�D 1;�; ;�C K�@

@ ;�C ?�A ;�K ?�A ;�C @�@ ;�K @�@ 1�D K�@ ;�C K�;

A 1�@ :�K ?�1 :�K 1�@ D�; ?�1 D�; :�1 1@�; 1�@ 1@�;

C 1�C A�; ?�1 A�; 1�C J�J ?�1 J�J :�C 1A�: 1�C 1A�:
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1 2.8 19.0 0.6 18.0 4.6 34.0 0.6 34.0

2 2.8 13.0 0.6 14.5 4.6 22.0 0.6 23.0

3 2.8 17.0 0.6 16.0 4.6 28.0 0.6 28.0

4 2.8 15.0 0.6 16.0 4.6 26.5 0.6 27.5

5 6.3 24.0 1.4 24.0 9.5 43.0 1.4 43.0

6 6.8 25.0 1.6 25.0 10.5 43.0 1.6 43.0
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TABELLE 2 MINERALÖLE
  Typ E   - Mineralöle mit industriellen Hochdruckzusätzen.  Diese haben eine hohe Belastbarkeit

SCHMIERMITTEL
BEREICHLIEFERANT

TEXTRON POWER TRANSMISSION-GRADNUMMERN

6E 7E

UMGEBUNGSTEMPERATUR BEREICH  °C

0 bis 30 20 bis 50

GEFAHR
Die Zahl in Klammern gibt die empfohlene Mindestbetriebstemperatur in °C an.
DIE EINHEIT DARF NICHT UNTERHALB DIESER TEMPERATUR BETRIEBEN WERDEN.

Batoyle Freedom Group Remus 320 (-2) 460 (-2)

Boxer Services / Millers Oils Indus 320 (-10) 460 (-10)

BP Oil International Limited Energol GR-XF 320 (-13) 460 (-1)

Energol GR-XP 320 (-10) 460 (-7)

Caltex Meropa 320 (-4) 460 (-4)

RPM Borate EP Lubricant 320 (-4) 460 (-7)

Carl Bechem GmbH Berugear GS BM 320 (-13) 460 (-10)

Staroil G 320 (-13) 460 (-10)

Castrol International Alpha Max 320 (-13) 460 (-10)

Alpha SP 320 (-16) 460 (-1)

Chevron International Gear Compound EP (USA version) 320 (-13) 460 (-10)

Oil Company Limited Gear Compound EP (Eastern ver) 320 (-13) 460 (-13)

Ultra Gear 320 (-7) 460 (-7)

Eko-Elda Abee Eko Gearlub 320 (-10) 460 (-1)

Engen  Petroleum Limited Gengear 320 (-12) 460 (-3)

Esso Spartan EP 320 (-13) 460 (-7)

Esso/Exxon Spartan EP 320 (-12) 460 (-4)

Fina Giran 320 (-10) 460 (-10)

Fuchs Lubricants Powergear P/Gear (-16) M460 (-4)

Renogear V 320EP (-4) 460EP (-4)

Renogear WE 320 (-4) 400 (-4)

Renolin CLPF Super 8 (-10) 10 (-10)

Klüber Lubrication Klüberoil GEM1 320 (-5) 460 (-5)

Kuwait Petroleum International Q8 Goya 320 (-13) 460 (-10)

Lubrication Engineers Inc Almasol Vari-Purpose Gear 605 (-13) 608 (-10)

Mobil Oil Company Limited Mobil gear 600 Series 632 (-13) 634 (-1)

Mobil gear XMP 320 (-13) 460 (-7)

Omega Manufacturing Division Omega 690 85w/140 (-15)

Optimol Ölwerke GmbH Optigear BM 320 (-10) 460 (-7)

Optigear 320 (-9) 460 (-7)

Pertamina (Indonesia) Masri 320 (-4) 460 (-4)

Petro-Canada Ultima EP 320 (-16) 460 (-10)

Rocol Sapphire Hi-Torque 320 (-13) 460 (-13)

Sasol Oil (Pty) Limited Cobalt 320 (-1) 460 (-4)

Hemat 320 (-7) 460 (-4)

Saudi Arabian Lubricating Oil Gear Lube EP EP320 (0) EP460 (0)

Shell Oils Omala 320 (-4) 460 (-4)

Omala F 320 (-10) 460 (-4)

Texaco Limited Meropa 320 (-16) 460 (-10)

Meropa WM 320 (-16) 460 (-11)

Total Carter EP 320 (-7) 460 (-4)

Carter VP/CS 320 (-13) 460 (-7)

Tribol GmbH Molub-Alloy Gear Oil 690 (-16) 140 (-13)

Tribol 1100 320 (-18) 460 (-16)
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TABELLE 3 SYNTHETISCHE ÖLE
  Typ H   - Synthetische Schmiermittel auf Polyalphaolefin-Basis mit Antiverschleiß- oder Hochdruckzusätzen.

Diese haben ein Medium für hohe Belastbarkeit.

�
��
���
������	����
��	���	����

GEFAHR
Die Zahlen in Klammern geben die empfohlene Mindestbetriebstemperatur in °C an.
DIE EINHEIT DARF NICHT UNTERHALB DIESER TEMPERATUR BETRIEBEN WERDEN.

TEXTRON POWER TRANSMISSION-GRADNUMMERN

5H 6H 7H

UMGEBUNGSTEMPERATUR BEREICH  °C
SCHMIERMITTEL

BEREICHLIEFERANT

20 bis 50-10 bis 30-30 bis 10

Batoyle Freedom Group Titan 220 (-31) 320 (-28)

Boxer Services / Millers Oils Silkgear 220 (-35) 320 (-35) 460 (-35)

BP Oil International Limited Enersyn EPX 320 (-28)

Caltex Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43) 460 (-37)

Carl Bechem GmbH Berusynth GP 220 (-38) 320 (-35) 460 (-32)

Castrol International Alphasyn EP 220 (-37) 320 (-31) 460 (-31)

Alphasyn T 220 (-31) 320 (-28) 460  (-28)

Chevron International Tegra 220 (-46) 320 (-33) 460 (-31)

Esso/Exxon Spartan Synthetic EP 220 (-46) 320 (-43) 460 (-40)

Fuchs Lubricants Renogear SG 220 (-32) 320 (-30)

Renolin Unisyn CLP 220 (-37) 320 (-34) 460 (-28)

Klüber Lubrication Klübersynth GEM 4 220 (-30) 320 (-25) 460 (-30)

Kuwait Petroleum International Q8 EL Greco 220 (-22) 320 (-19) 460 (-16)

Lubrication Engineers Inc Synolec Gear Lubricant 9920 (-40)

Mobil Oil Company Limited Mobilgear SHC 220 (-40) 320 (-37) 460 (-32)

Mobilgear SHC XMP 220 (-40) 320 (-33) 460 (-31)

Optimol Ölwerke GmbH Optigear Synthetic A 220 (-31) 320 (-31)

Petro-Canada Super Gear Fluid 220 (-43) 320 (-37) 460 (-37)

Shell Oils Omala HD 220 (-43) 320 (-40) 460 (-37)

Texaco Limited Pinnacle EP 220 (-43) 320 (-43) 460 (-37)

Pinnacle WM 220 (-43) 320 (-40)

Total Carter SP 220 (-34) 320 (-31) 460 (-28)

Tribol GmbH Tribol 1510 220 (-36) 320 (-33) 460 (-28)
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MONTAGEPOSITIONEN - GELTEN AUCH FÜR GETRIEBE OHNE MOTOR

MONTAGE 1 MONTAGE 2 MONTAGE 3

MONTAGE 4 MONTAGE 5 MONTAGE 6

BEFÜLLUNG BIS ZUM
VERSCHLUSS AUF DIESER SEITE
DES GEHÄUSES FÜR F08-, F09-
UND F10-EINHEITEN

�����.������/�0112321�45(�6"&
7072�28�32�(971"((�5&
��25��97 27:"(2

DER MOTOR MUSS MIT EINER
DICHTUNG FÜR DIESE POSI-
TION MONTIERT WERDEN

F0430 - KEIN
ÖLSTOPFEN IM
DREIFACHGEHÄUSE
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MOTORGRÖßE VERSORGUNGSSPANNUNG

0,12 bis 2,2 kW    230 V, 3-Phasen + 10%

3 kW und höher 400 V, 3-Phasen + 10%

MOTORGRÖßE VERSORGUNGSSPANNUNG

0,12 bis 2,2    kW 400 V, 3-Phasen + 10%

3 kW und höher Nur Star Delta Start-

Schaltkreise
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INSTALLATION DES DREI-PHASEN-INDUKTIONSMOTORS
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Hinweise:

1) Alle oben genannten Schmierfette haben NLGI-Grad 2.

2) Wenden Sie sich bitte an Textron Power Transmission-Anwendungstechniker, falls die
Einheit in einer Umgebungstemperatur außerhalb des Bereiches von -30°C bis 50°C
betrieben werden sollte.

ÜBER BIS

ZULÄSSIGE
BETRIEBS-

TEMPERATUR
BEREICH °C

LIEFERANT SCHMIERMITTEL BEREICH

BP Oil International Limited Energrease LS-EP -30 130

Caltex Multifak EP 0 120

Castrol International LMX Grease -40 150

Spheerol AP -30 110

Spheerol EPL -10 120

Fuchs Lubricants Renolit EP -25 100

Klüber Lubrication Klüberlub BE 41-542 -20 140

Mobil Oil Company Limited Mobilgrease XHP -15 150

Mobilith SHC -20 180

Omega Manufacturing Division Omega 85 -40 230

Optimol Ölwerke GmbH Longtime PD -45 140

Shell Oils Albida RL -20 150

Alvania EP B -20 120

Nerita HV -30 130

Texaco Limited Multifak All Purpose EP -30 140
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0,025F04, F06, F07 & F08
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F04

F06

F07

F08

F09

F10

M10x 1,5 29,993 / 29,6 79,3 2 45 84 99 8,000 / 0,25 26,0 0,8R
22 tief 29,980 79,0 7,964 0,16R 25,8

M16x 2,0 39,991 / 39,6 93,3 3 60 106 126 12,000 / 0,40 35,0 0,8R
36 tief 39,975 93,0 11,957 0,25R 34,8

M16x 2,0 49,991 / 49,6 101,5 3 75 128 153 14,000 / 0,40 44,5 0,8R
36 tief 49,975 101,0 13,957 0,25R 44,3

M20x 2,5 59,990 / 59,6 148,5 3 90 143 173 18,000 / 0,40 53,0 0,8R
42 tief 59,971 148,0 17,957 0,25R 52,8

M20 x 2,5P 69,990 / 69,6 161,5 3 105 197 232 20,000 / 0,6 62,5 0,8R
42 tief 69,971 161,0 19,948 0,4R 62,3

M20 x 2,5P 79,990 / 79,6 188,5 5 120 235 275 22,000 / 0,6 71,0 0,8R
42 tief 79,971 188,0 21,948 0,4R 70,8
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30 4,00 5 29,9 13 M16 x 1,5 8 33 20,8 15 17 5 120

40 5,35 5 39,9 20 M24 x 1,5 12 43 29,9 20 23 5 154

50 10,10 5 49,9 20 M24 x 1,5 14 53,5 39,0 20 23 5 186

60 5,00 8 59,9 26 M30 x 1,5 18 64 47,4 24 27 5 205

70 6,05 8 69,9 26 M30 x 1,5 20 74,5 56,4 24 27 5 273

80 6,00 8 79,9 26 M30 x 1,5 25 95 75,3 24 27 5 316
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WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN GESICHERT MIT EINER
EINGELASSENEN PLATTE UND EINER SCHRAUBE

WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN GESICHERT MIT EINEM
FEDERRING

WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN GESICHERT MIT
SCHRAUBE UND UNTERLEGSCHEIBE

WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN GESICHERT MIT EINER
KONTERMUTTER

WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN GESICHERT MIT
MANSCHETTE UND GEWINDESTIFT

WELLENBEFESTIGTE EINHEITEN
ALTERNATIVE WELLENBEFESTIGUNGSMETHODEN
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Installation
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Wellenpaßfeder
(nicht mitgeliefert)

Paßfeder (mitgeliefert) Paßfeder (mitgeliefert)

Mutter Mutter

Buchse Buchse

Maschinenwelle

Spannschraube

Druckscheibe

Klemmschraube

C Schlüssel

F04 (107)TR

F06 (115)TR

F07 (203)TR

F08 (207)TR

F09 (215)TR

F10 (307)TR

F04 (107)TR

F06 (115)TR

F07 (203)TR

F08 (207)TR

F09 (215)TR

F10 (307)TR

M12 x 1.75p 125

M12 x 1.75p 125

M16 x 2p 250

M16 x 2p 250

M20 x 2.5p 725

M24 x 2.5p 1075

2" - 4 3/4" 115

2" - 4 3/4" 115

2" - 4 3/4" 225

4 1/2" - 6 1/4" 225

4 1/2" - 6 1/4" 340

4 1/2" - 6 1/4" 340
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Zentrale 

 

Max Lamb GmbH & Co. KG 
Am Bauhof 

97076 Würzburg 
Telefon:  09 31 / 27 94-0 
Telefax:  09 31 / 27 45 57 

eMail:  ant@lamb.de 
Internet www.lamb.de 

 
 
 
 

Niederlassungen 
 
 

ASCHAFFENBURG 
Daimlerstraße 18 

63741 Aschaffenburg 
Telefon: 0 60 21 / 34 88-0 
Telefax: 0 60 21 / 34 88 32 

eMail:  ab@lamb.de 
 

NÜRNBERG 
Dieselstraße 18 

90765 Fürth 
Telefon: 09 11 / 76 67 09-0 
Telefax: 09 11 / 76 67 09 22 

eMail:  nb@lamb.de 
 

SCHWEINFURT 
Carl-Zeiss-Straße 20 
97424 Schweinfurt 

Telefon: 0 97 21 / 76 59-0 
Telefax: 0 97 21 / 6 99 93 

eMail: sw@lamb.de 
 

STUTTGART 
Heerweg 15/A 

73770 Denkendorf 
Telefon: 07 11 / 93 44 83-0 
Telefax: 07 11 / 93 44 83 22 

eMail:  st@lamb.de 




