Rutschkupplungen
Betriebs- und Wartungsanleitung

LambD

Walz- und Gleitlager
Antriebstechnik
LABA-Morse-03/04 Lineartechnik



Montage und Betriebsanleitung fiir Rutschnaben Gr. 120 bis 700

1. Allgemeines

Vor der Montage und Inbetriebnahme mussen die Gleitflachen der Druckscheiben und der
Reibbelage, sowie des einzubauenden Mittelteils (Kettenrad, Riemenscheibe, usw.) von Ol und Fett
und evtl. angesetztem Rost gereinigt werden. Das als Mittelteil einzubauende Antriebselement sollte
planparallel geschliffene Flachen aufweisen, um eine optimale Lebensdauer und eine
GleichmaRigkeit des eingestellten Drehmomentes zu erreichen.

2. Montage

Der Zusammenbau erfolgt, indem die Einzelteile nacheinander auf die Nabe geschoben werden;
Reibscheibe, Lagerbuchse, Kettenrad oder Riemenscheibe, Reibscheibe, Druckscheibe, Tellerfeder,
Sicherungsblech oder Druckring, Stellmutter.

Hinweis: Die korrekte Lange der Lagerbuchse ist dem Katalog zu entnehmen
Oder Einbautiefe = C + 1,5 x Reibscheibenstérke.

3. Inbetriebnahme

Ein einwandfreies und gleichmaRiges Ansprechen der Rutschnabe erfordert einen kurzen
Einfahrvorgang, bei dem auch die letzten Unebenheiten aus der mechanischen Bearbeitung
abgetragen werden. Zu diesem Zweck ist die Rutschnabe auf etwa 70-80% des
Maximaldrehmomentes bei einfacher Feder einzustellen und einem 4 Minuten Dauerschlupf bei 60
Upm zu unterziehen. Siehe Punkt 4 und 5 der Einstellung und Uberprifung.

4. Drehmoment-Priifung

Fur die genaue Einstellung bestimmter Schlupfmomente wird die Rutschnabe zweckmaRig mittels
Passfeder auf einem festen Achsstummel aufgenommen und mit einer um das Kettenrad gelegten
Kette mit einem entsprechenden Gewicht belastet.

Das sich aus Belastungsgewicht und Radius ergebene Moment sollte etwa 5-10% groRer als das
erforderliche Schlupfmoment sein. Die Einstellung muss unter Umstanden gemaR Punkt 4 einige
Male wiederholt werden, bis ein gleichmaRiges Absinken der Last erreicht wird, d.h. entweder
Anziehen oder Lésen der Einstellmutter. Bei den Modellen mit Rundmutter sind vor Betatigen der
Stellmutter zunachst die drei Spannschrauben vollstandig in die Einstellmutter zuriickzudrehen.

5. Hinweise fiir den Einbau

Gleichbleibende Arbeitsweise und die Lebensdauer kénnen durch zu hohe Luftfeuchtigkeit,
Benetzung mit Ol oder durch falsche Einstellung stark beeintréchtigt werden. Rostbildung fuhrt zu
einer der Verschlei® férdernden Verschmutzung, und Olbenetzung setzt das im sauberen und
trockenen Zustand eingestellte Drehmoment unkontrollierbar herab. Zur Vermeidung solcher
Probleme ist die Rutschnabe neben einer exakten Einstellung auch gegen stérende Umwelteinflisse
hinreichend abzudecken.

6. Wartung

Von Zeit zu Zeit ist eine Uberprifung des Drehmomentes angebracht und diese gegebenenfalls
nachzustellen.

Olbenetzung, Rostbildung and den Reibflachen kénnen nur durch volistandige Demontage beseitigt
werden. Reibscheiben und Lagerbuchse sind je nach Schalthaufigkeit regelmaBig auf ihren
natiirlichen Abrieb hin zu untersuchen und gegebenenfalls zu ersetzen.
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7. Drehmomenteinstellung der Rutschnaben 120 - 700

Modelle mit Sechskantmutter
Mit der Stellmutter ist entsprechend dem geforderten Schlupfmoment die eingebaute Tellerfeder
vorzuspannen (60°-Schritte siehe Einstelltabelle). Vollstandiges Planziehen der Tellerfeder ist zu
vermeiden.

Modelle mit Rundmutter
Die drei Spannschrauben in der Stellmutter zunachst soweit zurickdrehen, bis sie nicht mehr
tiberstehen. AnschlieRend die Stellmutter handfest an die Sicherungsscheibe heranschrauben und
die drei Spannschrauben gleichmaRig bis zum Anschlag in die Stellmutter eindrehen. Unter Hinweis
auf Punkt 4 ist in dieser Stellung das maximale Drehmoment erreicht. Zur Verringerung des
eingestellten Drehmomentes Spannschrauben volistandig in die Stellmutter zurlickdrehen,
Stellimutter um den gewiinschten Winkel zuriickdrehen und die drei Spannschrauben gleichmagig bis
zur Anlage ihrer Képfe anziehen.

8. Einstelltabelle
Ausgangspunkt der Einstellung ist:

Anlage der Mutter handfest = maximales Drehmoment (bei Rundmutter)
= minimales Drehmoment (bei anderen Muttern)

EINSTELLTABELLE (alle Werte in Nm)™

SECHSKANTMUTTER
Typ SELBSTSICHERNDE MUTTER
KLEMMBARE MUTTER
RUTSCH-| Teiloresune  VOR X - 60°
NABE [/l 1 2 3 4 5 -] 7 8 a9 10 11 12
120 - 1 0,5 15 25 34 | 40 46 50
120-2 1 3 5 6.8 8 92 10
180 - 1 1 2 4 -] 7 -] 10
180-2 2 4 8 12 14 18 20
250-1 7 13 23 30 34 35 36
250-2 14 26 46 80 64 70 72
350 -1 20 26 48 59 70 79 B84 87 90
350-2 40 52 96 118 140 158 168 174 180
500 -1 50 69 126 176 218 253 280 300
500-2 100 138 252 352 436 506 560 600
700 -1 115 144 217 302 387 450 515 560 806 635 664 673 630
| 700-2 230 288 | 434 604 774 900 1030 1120 1212 1270 1328 1346 1380

i EINSTELLTABELLE (alle Werte in Nm)*2
Typ RUNDMUTTER

RUTSCH- 'IMI;-:I;E!FI-IEHUNG ZURUCK X - 60°
NABE o1 1 2 3 4 5 -] 7 8 9 10 11 12

500 -1 300 280 253 218 176 126 69 50
500-2 600 560 506 436 352 252 138 100
700 - 1 690 673 664 635 606 560 515 450 387 302 217 144 115
700-2 1380 1346 1328 1270 1212 1120 1030 900 774 604 434 288 230

* 1) Kleinstes Moment liegt zwischen 0° und 60°
* 2) Diese Einstellwerts sind theoretisch ermittelt worden, sie konnen im Einzelnen erheblich abweichen.

9. Hinweis

Fiir wirtschaftlichen und technisch einwandfreien Einsatz in Kettenantrieben sollten die MORSE Rutschnaben stets mit einem
original MORSE Scheibenkettenrad kombiniert werden. Diese Réder sind prazise planparallel geschliffen. Ihre mittlere
Rautiefe betragt Rt=1,6i. Mit diesen Merkmalen garantieren die MORSE Scheibenkettenrdder ein auBerst regelmanig
bleibendes Drehmoment und eine optimale Warmeverteilung bei haufigen Schlupfvorgangen. Um ein gleichbleibendes
exaktes Ansprechen der Rutschnabe zu gewahrleisten, sind die Reibscheiben absolut fettfrei zu halten.

Original MORSE Rutschnaben kénnen auch in Ol arbeiten. Das maximal Ubertragbare Drehmoment sinkt dann allerdings je
nach Olsorte auf 50-25% des Katalogwertes ab.
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