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Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

nachstehend aufgefiihrten Bremsen : ERD und ERDD

Wir, WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie iiber die elektromagnetische Ver-
tréglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewéhrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

[

=

INHALTSVERZEICHNIS
1  Technische Spezifikationen 2 4.3 Ersatzteile
2 Vorsichtsmallnahmen und 5  Elektrischer Anschluss 4
Anwendungsgrenzen 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 4
2.1 Anwendungsgrenzen 3 5.2 Stromversorgung 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 6  Optionen 5
SicherheitsmalRnahmen 3 6.1 Anzugsmoment- Einstellung 5
3 Montage 3 6.2 Endschalter-Set 5
3.1 Transport und Lagerung 3 7 Anlagen 6-7
3.2 Handhabung 3 7.1 Anlage 1 (ERD 500 bis 1600 6
3.3 Einrichtung 3 und ERDD 1000 bis 3200)
4  Wartung 3 7.2 Anlage 2 (ERD 3200 bis 12800 7
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4.2 Wartung 4
1 Technische Spezifikationen (VAR0O und VAR03)
Tabelle 1
ERD GroRe 500 800 1600 3200 6400 12800
Nennluftspalt (mm) 0,4 0,6 0,6 1 1,3 1,5
Luftspalttoleranz (mm) +0,05 +0,05/-0,1 +0,05/-0,1 +0,1 +0,15 +0,15
Max. Luftspalthub (mm) 1 1,5 1,5 2 2,5 3
Schraubenanzugsmoment 909 (Nm) 48(+10%) 48(210%) | 110(x10%) | 150(x10%) | 260(x10%) | 380(x10%)
Anz. Schrauben (903) 2xM10x80 | 4xM12x90 | 3xM16x110 | 8xM20x120 | 8xM20x140 | 8xM20x180
Transportschraube M8 M12 M12 M16 M16 M20
Max. zul. Verschleify (mm)* 4 4 6,5 9 10 14,7
ERDD GroRe 100 1600 3200 6400 12800 25600
Nennluftspalt (mm) 0,5 0,7 0,7 1,3 1,7 1,9
Luftspalttoleranz (mm) + 0,05 +0,05/-0,1 +0,05/-0,1 +0,1 +0,15 +0,15
Max. Luftspalthub (mm) 1 1,5 1,5 2 2,5 3
Schraubenanzugsmoment 909 (Nm) 48(+10%) | 48(x10%) | 110(x10%) | 150(x10%) | 260(x10%) | 380(+10%)
Anz. Schrauben (903) 2xM10x80 | 4xM12x90 | 3xM16x110 | 8xM20x120 | 8xM20x140 | 8xM20x180
Transportschraube M8 M12 M12 M16 M16 M20
Max. zul. Verschleify (mm)* 9 10,5 13,5 16,5 15 15,5
*Siehe Abschnitte 4-2 und 4-3
WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex SM300d - rev 11/03 Seite 2/7



U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schaden an

o

Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

unbedingt zu beachten sind.

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

Ué} Diese Gerate sind ausgelegt fur einen Trocken-
: betrieb. Jegliche Fettsubstanz kann deren Leis-
tungsfahigkeit beeintrachtigen.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalog-
° mafig angegebenen Drehzahlen annulliert die
Garantie.

Ug} Mit Ausnahme ERD 500, ERD 800 und ERD
: 1600, sowohl horizontal als auch vertikal ein-
baufahig, sind die hier aufgefiihrten Gerate ausschl.
flr eine Montage in horizontaler Achse vorgesehen.

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine Umge-
: bungstemperatur von max. 40° (Ummantelungs-
kategorie 155°C).

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

m Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

: daf} sich der Bremsmechanismus dergestalt in
Ruheposition befindet, dal’ kein Moment mehr Uber-
tragen werden kann und somit auch kein Anlaufrisiko
besteht.

Vor jeglichem Eingriff auf dem Gerat muissen
obligatorisch die Freigabe-schrauben (903) ein-
gesetzt werden.

Die Garantie und die Haftungspflicht seitens

Warner Electric bzgl. der Geratekonformitat
erlischt bei jeglicher Anderung des Gerates ohne
ausdrickliche Zustimmung durch einen Warner
Electric-Beauftragten.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Die Gerate werden standardmaflig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Das Gerat wird zusammengebaut, ohne einge-
: setzte Nabe, angeliefert.

Zur Vermeidung einer Leistungs-beeintrachti-
gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf
das Gerat zu vermeiden.

Bei Interventionen jeglicher Art die hierzu vorge-
sehenen Handhabungsbohrungen verwenden
(siehe Abb. 1 und Kap. 1).

Transport-

U(g;} Die Gerate niemals
: am E-Versorgungs-
kabel anpacken.

3.3 Einrichtung

UE} Zur Montage auf der Halterung bzw. dem
: Rahmen unbedingt wie folgt vorgehen (type-
nabhangig, (siehe Anlage 1 oder 2)) : die Federn mit
Hilfe der Schrauben (903 ) stauchen ; die bewegliche
Ankerplatte (330) muf sich mit dem Induktor (101) in
Kontakt befinden. Die Festellschrauben (909), den
Reibplatte (348), den bzw. die Reibscheibe(n) (312)
sowie die Zwischenscheibe (320) bzw. (321 Garniert.
Zwischenscheibe) bei Doppelscheibenausfiihrung he-
rausnehmen. Die Nabe auf die zu bremsende Welle
aufschieben, den Mitnehmerkeil justieren und mit dem
hierfiir vorgesehenen Mittel axial arretieren.

UE} Die Flhrungsnuten nicht fetten (Bremsscheibe/
: Nabe), da ansonsten die Leistung beeintrachtigt
wird.

Abb. 2

UE} ACHTUNG Die Einbaurichtung der Nabe ist
: obligatorisch zu beachten (siehe Abb. 2)

Die Nabe wird normalerweise geliefert in den Bohrungs-
toleranzen H7 und den Keilnutbreitentoleranzen P9
(gem. NF E 22-175/DIN 6885/BS 4235/ISO R773).

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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Den Reibplatte (348) auf der Halterung aufsetzen. Bei
Einscheibenbremsen ab GréRRe 3200 und bei Doppels-
cheibenbremsen ab 6400 wird der Friktionsteller direkt
auf der Halterung mit Maschinenschrauben CHC (nicht
mitgel.) montiert und mit einem Thermoplastfluid, Typ
LOCTITE 270 gesichert.

Anschliefiend Reibscheibe (312), bei Doppelschei-
benausfiihrung die Zwischenscheibe (320) oder (321
Garniert. Zwischenscheibe), gefolgt von der zweiten
Friktionsscheibe (je nach Grofie) einbauen.

ANM.: Die Ansatznase der Friktionsscheiben mul}
obligatorisch in Richtung Friktionsteller zeigen (siehe
Abb. 2).

Die gesamte Anordnung der beweglichen Ankerplatte
(330) einsetzen mit dem Induktor (101) zwischen den
FriktionstellerfilRen und die gesamte Baugruppe mit
den Feststellschraube (909) und den Scheiben (921)
einbauen. Die Anzugsmomente gem. Tabelle 1 Seite 2
sind obligatorisch zu beachten.

Die Ausriickschraube (903) herausnehmen.
Spannung am Gerat anlegen (siehe Kapitel 5) und freie
Drehung der Friktionsscheibe prifen.

Bei stillstehendem Motor Gangigkeit und den Nenns-
paltwert in Nahe der ReibplattefiiRe (348) prifen (siehe
Tabelle 1 Seite 2).

Bei unzureichendem Luftspalt Kapitel 4 (Wartung)
einsehen.

4 Wartung

4.1 Luftspalt-Einstellung

Durch Lésen um eine Umdrehung der Feststells-
chraube (909) den Luftspalt einstellen (siehe Anlage 1
oder 2) — anschlieRend die Einstellschraube (902) um
den erforderlichen Wert verstellen. Feststellschraube
(909) mit entsprechenden Anzugsmomenten arretie-
ren (siehe Tabelle 1). Den Luftspaltwert an mehreren
Punkten in Nahe der FriktionstellerfiRe prifen. Bei
abgeschaltetem Motor den Teller testweise per Hand
drehen und den Luftspaltwert an mehreren Punkten
nochmals prifen.

4.2 Wartung

Der Verschleid der Bremsbelage fiihrt zu einer Ver-
gréRerung des Luftspaltes. Vor Erreichen des max.
Luftspaltes (siehe Tabelle 1) muf} eine Nachholeinstel-
lung vorgenommen werden (siehe Abb. 4.1).

4.3 Ersatzteile

Nach einer bestimmten Anzahl von Nachho-
leinstellungen, abhangig von der Grofle und
dem Nutzungsgrad des Geréates, ist ein Austausch der
Friktionsscheibe(n) notwendig, sobald das Mindest-
mal Y erreicht ist (siehe Tabelle 2).
Austausch : siehe Abschnitt 3.3. Luftspalt-Nachjustie-
rung erforderlich (siehe Abschnitt 4.1)

y -

Tabelle 2
ERD | 500 | 800 | 1600 | 3200 | 6400 | 12800
Ymin 2 2 3 | 45 3
(mm)

ERDD | 1000 | 1600 | 3200 | 6400 | 12800 | 25600
Ymin
(mm)

3 3 3,5 3,5 3 3

5 Elektrischer Anschluss

Die Bremsen ERD und ERDD sind mit Gleichstrom
zu versorgen und werden standardmaRig mit einem
500 mm langen Anschluf3kabel geliefert. Die Polaritat
hat keine Auswirkungen auf die Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Die angegebene Versorgungsnenn-spannung
: ist einzuhalten (eine Unterspannung reduziert
den Anzugshub).

Die Anschlufladern muissen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfélle zwis-
chen Einspeisungspunkt u. Bremse zu vermeiden.

I (A)\ L (m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5mm 2 1,5 mm 2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannungstoleranzen an den Bremsen-
E-Klemmen : +5% / -10% (NF C 79-300)

5.2 Stromversorgung

Empfohlen wird eine Verwendung der Warner
Electric-Stromversorgung CBC 140-5 (mit Ubererre-
gung und Haltespannung).

Die E-Versorgungs- und Unterbrechungsart hat auf die
Ansprechzeiten groRen EinfluR. Die in unseren Kata-
logen angegebenen Ansprechzeiten bericksichtigen
eine Versorgung bei Nennspannung mit Unterbre-
chung auf der Gleich-stromseite.

Bei einer wechselstromseitigen Unterbrechung kann
sich die Brems-Ansprechzeit auf das 6 fache verviel-
faltigen.

« Mit Ubererregung wahrend der Bremsldsephase
die Anzugszeit kann um das 3fache verkurzt werden
(je nach Netzspannung).

» Die Anpassung der Haltespannung auf 50 % der
Nennspannung reduziert die Ansprechzeit der
Bremse und deren Aufheizung.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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Die Stromversorgungen Warner Electric schiitzen
die Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer
Bremse ohne solche Stromver-sorgungen, mit Unter-
brechung auf der Gleichstromseite, mul} obligatorisch
die Spule durch einen parallel geschalteten Varistor
geschutzt werden.

6 Optionen

6.1

Anzugsmoment-Einstellung

Lediglich die Ausfihrungen VARO3 erlauben eine
Einstellung des Anzugsmomentes. Die Bremsen wer-
den auf das Nennanzugsmoment eingestellt geliefert.

M=0.1
S —I_ Moment-Reduktionsprinzip
| | (siehe Tabelle 3 und Abb. 3). Die auf der Induktor-
Ruckseite liegenden Stellschrauben I6sen — Mindest-
mafl M nicht Uberschreiten.
Abb. 3
Tabelle 3 (nur fiir VAR03)
ERD GroéRe 500 800 1600 3200 6400 12800
Nenn-Anzugsmoment (Nm) 500 800 1600 3200 6400 12800
MaR M (£ 0,1 mm) 13,7 17,1 27,3 14,5 v v
Mind.-Anzugsmoment (Nm) 360 580 1180 2550 = g . g
I —
Mind.-MaR M (+ 0,1 mm) 0 51 15,3 55 % E % E
: wi w
Theoret. Reduzierung des Nenn-momentes 49 4% 5% 6% S 5
f.1 Stellschraubenumdr.
ERDD GroRe 1000 1600 3200 6400 12800 25600
Nenn-Anzugsmoment (Nm) 1000 1600 3200 6400 12800 25600
MaR M (£ 0,1 mm) 13,7 17,1 27,3 14,5 v v
Mind.-Anzugsmoment (Nm) 700 1200 2350 5600 - -
I I —
Mind.-MaB M (+ 0,1 mm) 0 51 15,3 55 o i S i
X w b —
Theoret. Reduzierung des Nenn-momentes 4% 4% 5% 6% 5 5
f.1 Stellschraubenumdr.

ANM.: Bei den Ausfiihrungen ERD 6400 und 12800 sowie ERDD 12800 und 25600 erfolgt die Anzugsmomentreduzierung durch Verminderung

der Federanzahl. Diese Einstellung erfolgt werkseitig.

6.2 Endschalter-Set Tabelle 4
Montage ERD 500 | 800 | 1600 | 3200 | 6400 | 12800
MaR X
Sicherstellen, dafl} die Bremse korrekt auf den Nenn- (+ 0,05 mm) 0.2 0.4 | 04 0.7 ! 1
spalt eingestellt ist. Schraube M6 in die bewegliche An-
kerplatte einschrauben, mit Gegenmutter sichern (sie- ERDD 1000 | 1600 | 3200 | 6400 | 12800 | 25600
he Abb. 4) ; nun den Endschalter mit den Schrauben '\f'raoﬂoé 02 | 04 | 04 | 07 1 1
M3 und U-Scheiben montieren. (+ 0,05 mm)
Einstellung Endschalter-Charakteristika
Zur Einstellung eine Dickenlehre X (siehe Tabelle 4) Schutzart IP 65
zwischen Induktorseite und bewegliche Ankerplatte Temperatur -40°C / +120°C
einflhren. Spannung an Gerat anlegen, Schraube auf Kabelquerschnitt 3 x 0,75mm?
Detektorkontakt bringen, bis gewlinschter Schaltpunkt Unterbrecherleistung: 8A-250VAC
erzielt wird, abschlieflend mit der Mutter sichern. 6A-380VAC
Korrekte Funktion durch einige aufeinanderfolgende Endschalter-Anschluf
Anzugs- und Losespiele prifen.
Magnet "
U-Scheibe M3 Bewegl. Ansteuerposition .
Ankerplatte ot
Schwartz —o/b_
Mutter 2 __ Blau
Detektor L_I_l, Schraube M6 2 Positionen
Abhh 4
WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex SM300d - rev 11/03 Seite 5/7



7 Anlagen

71 Anlage 1
Kg. Benennung
101 Magnet
312 Reibscheibe
320 Zwischenscheibe
330 Bewegliche Ankerplatte
348 Reibplatte
515 Nabe
740 Feder
902 Einstellschraube
903 Ausrlckschraube
909 Festellschraube
917 Mutter
921 Scheibe
935 Regelschraube

ERD 500 bis 1600

Luftspalts
K”fo SE 0 921
312 %:7' —
T 909
V__ 1 \\ 101
515 -
/li 4 77&0
935
L
902

max. Verschleil

ERDD 1000 bis 3200

909

N_101

320 ==

~._ 740

348

935

902

max. Verschleily

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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7.2 Anlage 2
Kg. Benennung
101 Magnet
312 Reibscheibe
321 Garniert. Zwichenscheibe
322 Montierte Reibbelag
330 Bewegliche Ankerplatte
348 Reibplatte
515 Nabe
740 Feder
902 Einstellschraube
903 Ausrtickschraube
909 Festellschraube
921 Scheibe
935 Regelschraube
960 Drucker

ERD 3200 bis 12800

A

312 - ‘

Luftspalt
09

.

101

5~

NN

921

903

322 i —

Vil

I 960

48 T

%

Max. Verschleily

\
4

902

ERDD 6400 bis 25600

Luftspalt
330 t ﬂ

b

312 =

322

s~

320

321 E-———

348 |

Max. Verschleily

y
A

921

909

101

|
-~
( |
o

A

©
(2]
o

s

902
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Hydraulische Lamellen
Kupplung
H 110 VAROO
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Wir, WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélémy d’Anjou Cedex
erkladren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou hergestellten,

hergestellten Bremsen mit der folgenden Bezeichnung: H110 VAR 00

Richtlinien 89/392 in Anderungsfassung gelten

Erstellt zu St Barthélémy d’Anjou, im Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor

vorgesehen sind fir eine Integrierung bzw. Montage mit weiteren Komponenten, die insgesamt eine Maschine darstellen, fir die die

INHALTSVERZEICHNIS m m
L —
1 Technische Spezifikationen 2 4 Wartung 4
2 VorsichtsmalRnahmen und 4.1 Wartung 4
Anwendungsgrenzen 3 4.2 Entstorung 4
2.1 Anwendungsgrenzen 3 4.3 Ersatzteile 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.4 Zerlegen / Wiederzusammenbauen 4
SicherheitsmalRhahmen 3 5 Hydraulikanschlisse 4
3 Montage 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2 Hydraulikdle 5
3.2 Handhabung 3 5.3 Anschluss-Schema 5-6
3.3 Einbau 3 6 Anlage 7
6.1 Schema 7
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
BaugroBe 100 200 400 800 1600 3200
n max. (min ) 3600 2900 2700 2000 1800 1500
P Nennwert (bar) 10 8 8 10 10 10
P max. (bar) 12
Gewicht (kg) 5,3 8,5 11,5 22 35 55
Lange «L+/0,5» (mm) 81 89 96 118 135 155
BaugroRe 6400 12800 25600 51200 102400 204800
n max. (min ) 1300 1200 1000 900 800 600
P Nennwert (bar) 10 16 16 16 22 22
P max (bar) 12 18 18 18 24 24
Gewicht (kg) 87 124 262 510 770 1650
Lange «L+/0,5» (mm) 170 190 235 290 330 455
ANM: Angaben fiur katalogmassige Ausfihrung
WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex SM301 d - rev 11/03 Seite 2/7



U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fiir einen Betrieb im
: Olbad. Ein Trockenbetrieb flhrt zu vorzeitigem
Verschleiss der Scheibenpakete.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalog-
: maRig angegebenen Drehzahlen annulliert die
Garantie.

Ug} Diese Gerate sind nur fir einen horizontal-
: betrieb ausgelegt.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dass die vom Gerat anzusteuernde Mechanik
sich in Ruheposition befindet u. keinesfalls ohne weite-
res anlaufen kann.

Jegliche Anderung am Gerat ohne ausdriick-

liche Genehmigung durch einen «Warner
Electric-beauftragten» bedingt den Garantieverlust
und den konformitatsrelevanten Haftungsausschluss
seitens Warner Electric.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Die Gerate werden standardmafig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Die Kupplung wird vormontiert ohne fest angebaute
Antriebsglocke geliefert.

U;} Jegliche Stosseinwirkung auf das Teil vermei-
: den, um eine Leistungsminderung zu verhin-
dern.

Vorgesehene Montagebohrungen bei der Hand-
habung verwenden (siehe Abb. 1).

unbedingt zu beachten sind.

Abb. 1

3.3 Einbau

Der Kern (515) wird normalerweise in den Toleranzen
H7 beziglisch der Bohrung und P9 bezlglisch der Keil-
nutbreite geliefert (geméass NF E 22-175/DIN 6885/BS
4235/ISO R773).

Die gezahnte Glocke (529) wird normalerweise mit
einer Bohrung H7, jedoch ohne Montagel6cher,
geliefert.

Fur die Welle empfehlen wir eine Toleranz h6 und flr
die Glocke das Mal} H7/f7.

Ug} Bei einer Montage von zwei Koaxialwellen
’ betragt das max. Exzentermass 0,05 mm. Die
Winkelfluchtabweichung darf, bezogen auf eine Lange
von 100 mm, das Maf3 0,1 mm nicht Uberschreiten.

*  Gezahnte Glocke einsetzen (529)

Ug} Nach dem Anziehen mit dem erforderlichen
’ Drehmoment nicht vergessen, die Schrauben
der Gezahnte Glocke (529) zu sichern mit einem
Produkt wie Loctite 243 oder ahnlichem.

« Den Nabe (515) auf die Welle aufschieben (nach
dem Ausrichten der Keilnuten) hierzu die Naben
der Aussenscheiben (303) nacheinander an
den Stirnseiten der Glockenantriebszahne
anordnen (529)

Ug} Keinesfall direkt auf den Zylinder (401), die
: Schlulflansche (408), oder den Nabe (415)
schlagen. Zwischen diese Elemente und die Montage-
vorrichtung immer ein Weichmetallteil zwischenlegen.

Ug} Unbedingt das Langenmass “L +/- 0,5” (siehe
: Tabelle 1) einhalten, um jegliches Kontaktrisiko
zwischen der gezahnte Glocke (529) und dem Nabe
(415) zu vermeiden.
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4 Wartung

41 Wartung

Bei Beachtung der Funktionsbedingungen Olbadbe-
trieb, Oltemperatur, Drehzahl usw.) ist der Verschleiss
der H110-Kupplungsscheiben vernachlassigbar, da
entstehendes Spiel innerhalb der Schleisstoleranz
automatisch durch den Stellkolben ausgeglichen wird.
Von daher ist diese Ausflhrung sehr wartungsarm.

Notwendige Wartungsarbeiten:

e Wahrend der Erstinbetriebnahme mul® nach
40 Betriebsstunden das Ol gewechselt werden.
AnschlieRend bei Normalbetrieb einmal jahrlich
die Druckkammer regelmassig auf Dichtigkeit
prufen

*  Bei Undichtigkeit bzw. nach 5 Jahren Betrieb die
Dichtungen tauschen (701,702)

 Verschleiss des  Scheibenpaketes  durch
Messen des Kolbenhubes (402), auf der Grundlage
Tabelle 2, kontrollieren

Tabelle 2
BaugroBe 100 | 200 400 800 1600
Ausganghub 3 25 25 3 3
(mm)
Hub im SchleiR-
zustand (mm) 55 5 5 / 7.5
BaugroRe 3200 | 6400 | 12800 | 25600 | 51200
Ausganghub 5 5 5 5 6
(mm)
Hubim Schieif- | 4o | 415 | 125 | 145 | 175
zustand (mm)

4.2 Entstérung

Nachstehende Tabelle enthélt Angaben Uber mdgliche
Stérungsursachen.

4.3 Ersatzteile

Bei allen Ersatzteile-Bestellungen jeweils die Gerate-
grée mit zugehorigem Code, entsprechender Teile-
kennung (siehe Anlage 1), und die gewiinschte Menge
pro Bauteil angeben.

4.4 Zerlegen /| Wiederzusammenbauen

Waéhrend des Wartungseingriffes sicherstellen,

daf} sich die von der Kupplung anzusteuernde
Mechanik im Ruhezustand befindet und nicht unge-
wollt bewegen kann.

Demontage-Schritte:

e Zylinder-Halterungsschrauben (401) bzw. Schluf}
flansch (408) demontieren

 den Zylinder (401) oder Schluf3flansch (408)

herausnehmen

Kolben ausbauen (402)

e abgenutztes Scheibenpaket herausnehmen

e neues Scheibenpaket einbauen

Ug} Mit einer Innenscheibe beginnen, dann auf eine
° Aussenscheibe tbergehen. In dieser Reihenfol-
ge weitermachen, um obligatorisch mit einer Aussen-
scheibe abzuschliessen. Bei der Baugroesse 3200
nach der letzten Innenscheibe die Druckscheibe (310)
einsetzen.

«  Dichtungen tauschen (701, 702)

» Kolben wieder einsetzen (402)

* den Zylinder (401) oder Schluf3flansch (408
wieder einbauen)

Ug} Achtung - beim Wiedereinbau die Dichtungen
° nicht beschadigen

* Die Zylindermontageschrauben (401) oder den
Schlufl¥flansch (408) wieder einsetzen, gem. Dreh-
momentangabe Tabelle 4 anziehen / s.u. und mit
Loctite 243 oder gleichwertigem Produkt sichern

Tabelle 3
Probleme Mégliche Ursachen Behebung
* Hydraulikdruck zu niedrig ¢ Priifen, ob Nenndruck OK (Tabelle 1)
* Fehler im Hydraulikkreis * Hydraulikkreis kontrollieren
Elisgrl:tmg * Druckkammerdichtungen defekt * Oberflachen de Auskragungen prifen (Riefen, Fremd

* Ungeeignetes Schmierdl

e Scheiben abgenutzt oder bescha
digt

partikel...) reinigen, Dichtungen ersetzen
* Ol gem. Angabe der Tabelle 5 tauschen

* Scheiben austauschen, Zahnungszustand der Aufnah -
melemente prifen (Kern, Glocke)

Oltemperatur * Betriebskadenz zu hoch

Uberschreitet
80°C * Kiihlélmenge zu niedrig

« Kadenz herabsetzen. Olzirkulation vorsehen

* Olzirkulation vorsehen- Soweit gegeben, Durchsatz
erhéhen
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Tabelle 4

BaugroBe 100 | 200 400 800 1600
Schraube M4 M5 M6 M8 M10
Anzugs-

moment (Nm) 2,6 52 9,1 22 44

BaugroBe 3200 | 6400 | 12800 | 25600 | 51200
Schraube M10 | M14 M16 M20 M24
Anzugs- 44 | 121 | 189 | 370 | 637
moment (Nm)

5 Hydraulikanschliisse

5.1 Wichtige Empfehlungen

0 5} Auf korrekte Einhaltung der Betriebsdriicke
° achten, um die Geratenennleistungen sicher-
zustellen.

Ug} Maximal-Driicke nicht
: Tabelle 1).

Uberschreiten (siehe

Ug} Wir empfehlen eine Offiltrierung mit einer
° Feinheit im Bereich von 10 Mikron, um einen
problemlosen Betrieb und eine korrekte Standzeit der
Hydraulikkomponenten zu gewahrleisten.

Ug} Das Scheiben-Schmierdl darf eine Betriebstem-
° peratur von 80°C nicht Uiberschreiten.

5.2 Hydraulikdle

Charakteristikg der fur
verwendeten Olsorten:

die Scheibenschmierung

» gute Oxidationsfestigkeit

» keine friktionsmodifizierende Additive

* kein das die Bronze-Friktionsflachen korrodierendes
Additiv (1a oder 1b NF M 07-015)

» Vertraglichkeit mit den fir die Dichtungen verwende
ten Werkstoffen

» hohe Viskositatsziffer (>80)

Nachstehend definierte Ole stimmen mit dieser Cha-

rakteristika Uberein — genannte Liste erhebt keinen

Anspruch auf Vollstandigkeit und kann mit weiteren

Referenzen vervollstandigt werden. Die Viskositat des

auszuwahlenden Ols ist abhangig von der jeweiligen

Betriebstemperatur- und drehzahl (Messung auf dem

Kolben-Aussendurchmesser).

53 Anschluss-Schema

Abb. 2
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Abb. 2: Basiskreis

a: Tank
b: Pumpe

c: Filter

d: Manometer
e: Druckbegrenzer

f: Verteiler

g: Drehkupplungsstutzen
h: Kupplung

Die Kupplungsschmierung erfolgt mittels Tauchbad
ohne Ol-Recycling.

Mineralol ATF
Viskositat ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 46
Betriebsgeschw. >12 m/s >12m/s <12 m/s <12m/s
BP Energol HLP - D32 Energol HLP - D46 Autran MBX
ESSO Nuto H22 Nuto H32 Nuto H46 AT Dexron I
MOBIL DTE 22 DTE Oil Light DTE Oil Medium ATF 220
SHELL Tellus 22 Tellus 32 Tellus 46 Donax TM
ELF Polytelis 32 Polytelis 46 Elfmatic G2

WARNER ELECTRIC EUROPE -
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Abb. 3

X

Abb. 3: Kreis mit Progressiv-Kupplung® und
externer Scheibenpaket-Schmierung

a: Tank

b: Pumpe

c: Filter

d: Manometer

e: Druckbegrenzer

f: Verteiler

g: Drehkupplungsstutzen

h: Kupplung

k: Durchsatzbegrenzer

m: Durchsatzbegrenzer mit Rickschlagklappe

n: Sammler mit Sicherheitsblock - die Einrtck-
geschwindigkeitsregelung erfolgt mit dem Begrenzer
m, wobei die Rickschlagklappe ein schnelles
Ausrticken der Kupplung erlaubt.

Nach erfolgtem Einriicken der Kupplung, wird diese
vom Sammler n gehalten. Die Steuerdlibermenge wird
zur Erneuerung des Olbades verwendet.

Bei besonders schwierigen Betriebsbedingungen kén-
nen die Geréate fir eine Wellenschmierung ausgelegt
werden.

Dies erfordert eine nachtragliche Bearbeitung der
Kupplung sowie den Einbau eines Hydraulikkreises mit
einem 2-Wege-Drehanschluf3 (1 Druck- und 1 Beriese-
lungsweg) und einen Wasser-oder Luftkuhler.

Abb. 4
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Abb. 4 : Wellenschmierkreis

a: Tank

b: 2stufige Pumpe

c: Filter

d: Manometer

e: Druckbegrenzer

f: Verteiler

g: 2-Wege-Drehanschluss
h: Kupplung

n: Sammler mit Sicherheitsblock
o: Rickschlagklappe

p: Filter

q: Verteiler

r: Kiihler

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

SM301 d - rev 11/03 Seite 6/7



6 Anlage

6.1 Schema

529

309 702 402

Laufmessung
Grof3e 100 [~
bis
Grof3e 1600 HH
| ~_ /01 Ansicht
gemal F
740 408 1k Ooo
- | ~
- . L -1
515 702
T
370 T 701
Hlee—— |‘ —
Grolke 3200 i /"‘
bis
Grof3e 204 800 ﬁ
310/ 303] | | 402 |40t
Laufmessung
L
Kennung Benennung
303 Ausserer Reibscheibe Stahl
309 Sinter-Innerer Reibscheibe
310 Druckscheibe(Grofle 3200)
370 Haltring
401 Zylinder
402 Kolben
408 Schlussflansch
515 Nabe
529 Gezahnte Glocke
701 O Ring Zylinder
702 O Ring Kolben
703 Quad Dichtung Zylinder
704 Quad Dichtung Kolben
740 Feder
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Wir, WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélémy d’Anjou Cedex
erkladren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou hergestellten,

hergestellten Kupplungen mit der folgenden Bezeichnung: P130 VAR 00 / VAR02
vorgesehen sind fiir eine Integrierung bzw. Montage mit weiteren Komponenten, die insgesamt eine Maschine darstellen, fir die die

Richtlinien 89/392 in Anderungsfassung gelten

Erstellt zu St Barthélémy d’Anjou, im Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor

INHALTSVERZEICHNIS m D”
—
1  Technische Spezifikationen 2 4  Wartung
2 VorsichtsmalRnahmen und 4.1 Wartung 3-
Anwendungsgrenzen 3 4.2 Entstorung
2.1 Anwendungsgrenzen 3 4.3 Ersatzteile
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.4 Zerlegen / Wiederzusammenbauen

5 Pneumatikanschluss
5.1 Wichtige Empfehlungen
5.2 Anschluss-Schema

SicherheitsmalRhahmen
3 Montage
3.1 Transport und Lagerung
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WWWwww

3.2 Handhabung 6 Anlage
3.3 Einbau 6.1 Schema
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
Baugrofe 100 200 400 800 1600 3200
n max. (min ") 4800 3900 3500 2700 2400 2000
P Nennwert (bar) 5 5 5 5 5 5
P max. (bar) 6
Gewicht (kg) 6 9,5 13 25 39 55
Lange «L £ 0,5» (mm) 81 89 96 118 135 155
Baugrofe 6400 12800 25600 51200 102400
n max. (min ") 1500 1200 1000 900 800
P Nennwert (bar) 5 5 5 5 5,5
P max (bar) 6 7
Gewicht (kg) 87 125 260 480 760
Lange «L £ 0,5» (mm) 170 190 235 290 330

ANM: 1) Angaben flr katalogmassige Ausfiihrung
2) VARO2, nur gréRe 100 bis 1600
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

unbedingt zu beachten sind.

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

U}:} Diese Gerate sind fir einen Trockenbetrieb aus-
: gelegt. Jegliche Fettsubstanz beeintrachtigt die
Leistungscharakteristika.

UE} Ein Uberschreitung der katalogmaRig Dreh-
: zahlen bedingt den Garantieverlust.

U}:} Die Geréte sind ausschlieBlich fir einen Betrieb
: in horizontaler Achse ausgelegt. Bei anderen

Positionen sind unsere technischen Abteilung
zu konsultieren

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dall die vom Gerat anzusteuernde Mechanik
sich in Ruheposition befindet u. keinesfalls ohne weite-
res anlaufen kann.

Jegliche Anderung am Gerat ohne ausdriick-

liche Genehmigung durch einen «Warner
Electric-beauftragten» bedingt den Garantieverlust
und den konformitatsrelevanten Haftungsausschluss
seitens Warner Electric.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Die Gerate werden standardmafig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Die Kupplung wird vormontiert ohne fest angebaute
Antriebsglocke geliefert.

Ug} Jegliche Stosseinwirkung auf das Teil vermeiden,
: um eine Leistungsminderung zu verhindern.

Vorgesehene Montagebohrungen bei der Hand-
habung verwenden (siehe Abb. 1).

3.3 Einbau
Der Nabe (515) wird normalerweise in den Toleranzen H7

bzgl. der Bohrung u. P9 bzgl. der Keilnutbreite geliefert
(gemass NF E 22-175/DIN 6885/BS 4235/ISO R773).

Abb. 1

¢ Die gezahnte Glocke (529) wird normalerweise mit
einer Bohrung H7, jedoch ohne Montagel6cher,
geliefert.

. Fir die Welle empfehlen wir eine Toleranz h6é und
fur die Glocke das Maf} H7/f7. -Die Glocke (529) auf
dem Aufnahmeteil zentrieren, dann Schrauben ein-
drehen u. anziehen.

¢ Den Nabe (515) auf die Welle aufziehen ( zu vor Keil-
nuten justieren ) hierzu die Kerben der Aussen-
scheiben (302) oder (305), nacheinander an den
Stirnseiten der Glockenantriebszahnen anordnen (529).

Ug} Bei einer Montage von zwei Koaxialwellen be-

: tragt das max. Exzentermass 0,05 mm. Die Win-
kelfluchtabweichung darf, bezogen auf eine Lange von
100 mm, das Mass 0,1 mm nicht Gberschreiten. Sollten
diese Werte nicht erreicht werden kénnen, empfehlen
wir eine elastische Kupplung zwischen den Antriebs- u.
Aufnahmeelementen einzusetzen.

Ug} Nach dem Anziehen mit dem erforderlichen
° Drehmoment nicht vergessen, die Schrauben
der gezahnte Glocke (529) zu sichern mit einem Pro-
dukt wie Loctite 243 oder ahnlichem.

Ug} Keinesfall direkt auf den Zylinder (401), die
° Schlulflansche (408), oder den Nabe (415)
schlagen. Zwischen diese Elemente und die Montage-
vorrichtung immer ein Weichmetallteil zwischenlegen.

Ug} Unbedingt das Langenmass “L+ 0,5” (siehe
: Tabelle 1) einhalten, um jegliches Kontaktrisiko
zwischen der gezahnte Glocke (529) und dem Nabe
(415) zu vermeiden.

4 Wartung
41 Wartung

Die Kupplungen der Serie P130, VAR00/02 erfordern
nur geringen Wartungsaufwand, da ein Verschleil} des
Scheibenpaketes automatisch durch den Stellkolben
innerhalb dessen Hubweges ausgeglichen wird.
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» Die Dichtigkeit der Druckkammer regelmassig
gepruft u.- bei einem Leck bzw. nach 5 Jahren die
Dichtungen (701, 702) getauscht werden

* Verschleid des Scheibenpaketes (402), durch
Messen des Kolbenhubweges auf der Grundlage
der nachstehenden Tab. 2 und den Schemata 6,

Uberprifen
Tabelle 2
BaugroRe 100 | 200 400 800 | 1600
Ausganghub 3 25 25 3 3
(mm)
Hub im Schleil3-
zustand (mm) 55 B 5 7 7.5
BaugroBe 3200 | 6400 | 12800 | 25600 | 51200
Ausganghub 5 5 5 5 6
(mm)
Hubim Schleil- |44 | 495 | 125 | 145 | 17,5
zustand (mm)
4.2 Entstérung

Die Tabelle 3 enthalt Angaben Uber mdgliche Stérungs-
ursachen.

4.3 Ersatzteile

Bei allen Ersatzteile-Bestellungen jeweils die Gerate-
gréle mit zugehorigem Code, entsprechender Teile-

kennung (siehe Anlage 1), und die gewtinschte Menge
pro Bauteil angeben.

Zerlegen [/ Wiederzusammenbauen

4.4

Wahrend des Wartungseingriffes sicherstellen, da
sich die von der Kupplung anzusteuernde Mecha-

nik im Ruhezustand befindet u. sich nicht ungewollt bewe-

gen kann. Ebenfalls Pneumatikversorgung unterbrechen.

Demontage-Schritte:
»  Zylinder-Halterungsschrauben (401) bzw. Schlul3-

flansch (408) demontieren
 den Zylinder (401) oder Schluf3flansch (408)

*  Kolben ausbauen (402)

e abgenutztes Scheibenpaket herausnehmen

e neues Scheibenpaket einbauen
Ug} Mit einer dusserer Scheibe beginnen (302 oder
: 305), dann eine Innenscheibe (308) In dieser

Folge abwechselnd weitermachen, um obligatorisch
mit einer Aussenscheibe abzuschliessen.

e Dichtungen tauschen (701, 702)

» Kolben wieder einsetzen (402)

* den Zylinder (401) oder Schluf3flansch (408
wieder einbauen)

U(g;} Achtung - beim Wiedereinbau die Dichtungen

: nicht beschadigen

» Die Zylindermontageschrauben (401) oder den
Schlufl¥flansch (408) wieder einsetzen, gem. Dreh-
momentangabe Tabelle 4 anziehen / s.u. und mit
Loctite 243 oder gleichwertigem Produkt sichern

Tabelle 4

BaugroRe 100 200 400 800 1600

Schraube M4 M5 M6 M8 M10

Anzugs-

moment (Nm) 2,6 5,2 9.1 22 44

BaugréRe 3200 | 6400 | 12800 | 25600 | 51200
Schraube M10 | M14 M16 M20 M24

Anzugs- 44 | 121 | 189 | 370 | 637

moment (Nm)

5 Pneumatikanschluss

5.1 Wichtige Empfehlungen

0 (g;} Auf korrekte Einhaltung der Betriebsdriicke
: achten, um die Geratenennleistungen sicher-
zustellen.

Maximal-Driicke nicht
Tabelle 1).

Uberschreiten (siehe

ey

Diese Kupplungen mussen mit gelfilteter und

ey

herausnehmen gedlter Druckluft versorgt werden.
Tabelle 3
Probleme Mégliche Ursachen Behebung

e Luftdruck zu niedrig

¢ Fehler im Pneumatikkreis

Kupplung

* Druckkammerdichtungen defekt
rutscht

* Scheiben abgenutzt oder beschadigt
Fettablagerungen vorhanden

Prufen, ob Nenndruck OK (Tabelle 1)
Kreis Uberprifen

Oberflachen des Auskragungen prifen (Riefen, Fremd
partikel...) reinigen, Dichtungen ersetzen

Scheiben austauschen, Zustand der Aufnahmelemente
prufen (Kern, Glocke)
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5.2 Anschluss-Schema

Abb. 3: Druckkreis-Grundauslegung

Aufgefiihrte Schemata stellen lediglich richtangaben dar.

=
e dcib_
- @ OO
T
6 Anlage

6.1 Schema

VAR 02

GrofRe 100 bis 1600

529 305 308 402 701
= = —

a: Druc

kquelle

b: Luftaufbereitungsaggregat

c: Verteiler

d: Schlauch und Drehkupplung

e: Kupplungseinrtickung bei Druckbeaufschlagung

| 402
I 702 _
_} - v 515 — 702
e _l ——— —
=:|_._u—. N ;Il ]—./ = 401
] 1 T 7 — 1 - __:/_
| |
I I
ft-H+-——-—-—- —-1+ 515 —4H-—————-- --—-—
L~ 740
408
740 7 AN
= = - [
370 ===p N\ ——
'.'.".'.'."'.'
L =
370 _-
Laufmessung K Laufmessung
\
L L |
h I
Kennung | Benennung Kennung | Benennung
302 Ausserer Reibscheibe 2 Seiten 515 Nabe
305 Einstick Scheibe 529 Gezahnte Glocke
308 Innerer Reibscheibe Stahl 701 O Ring Zylinder
370 Haltring 702 O Ring Kolben
401 Zylinder 703 Quad Dichtung Zylinder (ab Grofie 12800)
402 Kolben 704 Quad Dichtung Kolben (ab Grof3e 12800)
408 Schlussflansch 740 Feder
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Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélémy d’Anjou Cedex

erklédren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou hergestellten,

nachstehend aufgefiihrten Kupplungen: P140 VAR 00 / VAR02

vorgesehen sind fiir eine Integrierung bzw. Montage mit weiteren Komponenten, die insgesamt eine Maschine darstellen, fiir die die

Richtlinien 89/392 in Anderungsfassung gelten

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, im Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor

INHALTSVERZEICHNIS m D”
L —
1 Technische Spezifikationen 2 4 Wartung 4
2 VorsichtsmalRnahmen und 4.1 Wartung 4
Anwendungsgrenzen 3 4.2 Entstorung 4
2.1 Anwendungsgrenzen 3 4.3 Ersatzteile 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.4 Zerlegen / Wiederzusammenbauen 4-5
SicherheitsmalRhahmen 3 5 Pneumatikanschluss 5
3 Montage 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2 Anschluss-Schema 5
3.2 Handhabung 3 6 Anlage 6
3.3 Einbau 3 6.1 Schema 6
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
BaugroBe 100 200 400 800
Nennmoment (Nm) 100 200 400 800
n max. (min -1) 4800 3900 3500 2700
Lange «L £ 0,5» (mm) 125 134 148 185
Pneumatikanschluss RP 1/8" RP 1/8" RP 1/4" RP 1/4"
NF E03-004 | NF E03-004 NF E03-004 NF E03-004
P Nennwert (bar) 4,5 5 5 5
P max. (bar) 6
Gewicht (kg) 9 14 19,5 34,8
BaugroRe 1600 3200 6400 12800
Nennmoment (Nm) 1600 3200 6400 12800
Lange «L £ 0,5» (mm) 215 260 5 5
Pneumatikanschluss RP 1/4" RP 3/8" RP 3/8" RP 3/8"
NF E03-004 | NF E03-004 NF E03-004 NF E03-004
P Nennwert (bar) 5 5 5 5
P max (bar) 6
Gewicht (kg) 57 95 140 240
ANM: Angaben fiir katalogmassige Ausflihrungen
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

unbedingt zu beachten sind.

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

Ué} Die Kupplungen P140 sind fir einen Trocken-
: betrieb ausgelegt (gekapselte Lager. Fettablage-
rungen beeintrachtigen die Leistungscharakteristika).

Ug} Ein Uberschreiten der katalogmé&ssigen Dreh-
: zahlen bedingt den Garantieverlust.

Ug} Die Gerate sind ausschliellich fir einen Betrieb
: in horizontaler Achse ausgelegt.

Ug} Der Nennbetriebsdruck ist einzuhalten (ber-
° hohter Druck fihrt zu Gerateschaden.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dall die vom Gerat anzusteuernde Mechanik
sich in Ruheposition befindet u. keinesfalls ohne weite-
res anlaufen kann.

Jegliche Anderung am Gerat ohne ausdriick-

liche Genehmigung durch einen «Warner
Electric-beauftragten» bedingt den Garantieverlust
und den konformitatsrelevanten Haftungsausschluss
seitens Warner Electric.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Die Gerate werden standardmafig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Die Kupplung wird vormontiert ohne fest angebaute
Antriebsglocke geliefert.

Ug} Jegliche Stosseinwirkung auf das Teil vermeiden,
: um eine Leistungsminderung zu verhindern.

3.3 Einbau

Der Nabe (515) wird normalerweise in den Toleranzen H7
bzgl. der Bohrung u. P9 bzgl. der Keilnutbreite geliefert
(gemass NF E 22-175/DIN 6885/BS 4235/ISO R773).

1 |
o Abb. 1

Die gezahnte Glocke (529) wird normalerweise mit

einer Bohrung H7, jedoch ohne Montagelocher,

geliefert.

Fir die Welle empfehlen wir eine Toleranz h6 und
fur die Glocke das Maf H7/f7

¢ Die Glocke (529) einsetzen

¢ Den Nabe (515) auf die Welle aufziehen (zuvor Keil-
nuten justieren) hierzu die Kerben der Aussen-
scheiben (302), nacheinander an den Stirnseiten der
Glockenantriebszdhnen anordnen (529).

Ug} Wichtig: Nicht vergessen, den Zylinder (401)
° gegen \Verdrehen zu sichern. Hierzu ein
gerichtetes Element in die Kerbe einsetzen. Spiel
zwischen Zylinder u. diesem Element priifen (s. Abb. 1).
0,5 min. in Drehrichtung - 1 mm in der Kerbkehle

Das Element darf keinen Druck auf die Lager austben.
Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend den
Einbau eines elastisches Dampfungselementes zwi-
schen dem Schlitz der Drehmomentstitze des Feldes
und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable der
Spule so nahe als mdéglich an der Spule um ein Schla-
gen zu vermeiden.

Ug} Bei einer Montage von zwei Koaxialwellen be-

: tragt das max. Exzentermass 0,05 mm. Die Win-
kelfluchtabweichung darf, bezogen auf eine Lange von
100 mm, das Mass 0,1 mm nicht Gberschreiten. Sollten
diese Werte nicht erreicht werden kénnen, empfehlen
wir eine elastische Kupplung zwischen den Antriebs- u.
Aufnahmeelementen einzusetzen.

Ug} Nach dem Anziehen mit dem erforderlichen
: Drehmoment nicht vergessen, die Schrauben
der gezahnte Glocke (529) zu sichern mit einem Pro-
dukt wie Loctite 243 oder ahnlichem.

Ug} Keinesfall direkt auf den Zylinder (401), die
: Schluf3flansche (408), oder den Nabe (515)
schlagen. Zwischen diese Elemente und die Montage-
vorrichtung immer ein Weichmetallteil zwischenlegen.

Ug} Unbedingt das Langenmass “L+ 0,5” (siehe
: Tabelle 1) einhalten, um jegliches Kontaktrisiko
zwischen der gezahnte Glocke (529) und dem Nabe
(515) zu vermeiden.
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4 Wartung

41 Wartung

Die Kupplungender Serie P140 erfordernkeine spezielle
Wartung, da keine Funktionsjustierung erforderlich ist.
Die Lieferung erfolgt mit lebensdauergeschmierten
Kugellagern (803) und (804). Allerdings miissen:

* Regelmassig die Kolbendichtigkeit (402) gepriift
werden - bei einem Leck bzw. nach 5 Jahren
Betrieb sind die Dichtungen (703,704) zu tauschen

* Verschleid des Scheibenpaketes (402), durch
Messen des Kolbenhubweges auf der Grundlage
der nachstehenden Tabelle 2 Gberpriifen

Tabelle 2

BaugroBe 100 | 200 400 800
Ausganghub (mm) 3 2,5 2,5 3
Hub im Schleil-

zustand (mm) 55 5 : 7
BaugroBe 1600 | 3200 | 6400 | 12800
Ausganghub (mm) 3 5 5 5
Hub im Schleil3- 75 10 15 | 125
zustand (mm)

4.2 Entstérung

Die Tabelle 3 enthalt Angaben Uber mégliche Stérungs-
ursachen.

4.3 Ersatzteile

Bei allen Ersatzteile-Bestellungen jeweils die Gerate-
gréle mit zugehorigem Code, entsprechender Teile-
kennung (siehe Anlage), und die gewlinschte Menge
pro Bauteil angeben.

44 Zerlegen [/ Wiederzusammenbauen

Wahrend des Wartungseingriffes sicherstellen,

dafl die beweglichen Maschinenteile positons-
verriegelt sind und kein Risiko eines ungewollten An-
laufs besteht.

Nach dem Abnehmen der Kupplung von der Welle wie
folgt vorgehen:

Dichtungen tauschen:
*  Seegering abziehen (947)

e Zylinder ausbauen (401)
* Dichtungen tauschen

Wichtig: Vor dem Wiedereinbau des Zylinders auf
dem Kolben, die Dichtungen leicht einfetten und die
Gleitflachen mit einer dinnen Molykote-55-M-Schicht
(oder ahnliches Produkt) versehen.

e Zylinder (401) wieder auf dem Kolben (402)
aufziehen

U(g;} Achtung: Wahrend des Zusammenbau nicht
: die Dichtungen beschéadigen.

UC;} Zum Aufziehen keinesfalls auf den Zylinder schla-
: gen - hierzu auf den Lager-Innenring driicken.

*  Zusammenbau mit Seegering abschliessen (947)
Lauflager-Tausch:
*  Seegering abnehmen (947)

e Zylinder (401), sowie Sicherungsring (946) abneh
men und Lager herausziehen (803)

»  Kolben herausziehen (402)
* Gleichzeitg kommt das Lager mit heraus (804)
mit Ausnahme bei den Baugrof3en 200 und 800, wo

das Lager separat angeorndet ist

e Innerer Stopssegment (948) herausnehmen und
Lager herausziehen (804) (Ausnahme Gr.100 + 200)

e Lager tauschen

Wichtig: Vor dem Einsetzen neuer Kugellager, diese
einfetten mit ELF Rolexa 2 oder gleichwertige Sorte.

Tabelle 3
Probleme Mogliche Ursachen Behebung

e Luftdruck zu niedrig Prufen, ob Nenndruck OK (Tabelle 1)
* Fehler im Pneumatikkreis Kreis Uberprifen

Kupplung

rutscht * Druckkammerdichtungen defekt Oberflachen des Auskragungen prifen (Riefen, Fremd

partikel...) reinigen, Dichtungen ersetzen
* Scheiben abgenutzt oder beschadigt Scheiben austauschen, Zustand der Aufnahmelemente
Fettablagerungen vorhanden prufen (Kolben, Glocke)
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«  Sicherungsring (946) auf Zylinder aufsetzen

* Innerer Stopssegment (948) auf Kolben aufsetzen
(Ausnahme Baugroesse 100 + 200)

*  Zylinder (401) wieder auf Kolben montieren (402)

Wichtig: Vor dem erneuten Aufsetzen des Zylinders
auf dem Kolben - die Dichtungen und Lager-Gleitfa-
chen mit der Fettsorte Molykote 55M oder gleichtwertig
- leicht einfetten.

Ug} Achtung: Wahrend des Zusammenbau nicht
: die Dichtungen beschéadigen.

Ug} Zum Aufziehen keinesfalls auf den Zylinder
° schlagen - hierzu auf den Lager-Innenring dri-
cken.

*  Zusammenbau mit Seegering abschliessen (947)

5 Pneumatikanschluss

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Zur Erzeilung des gewiinschten Momentes vor-
° geschriebenen Betriebsdruck beachten.

Ug} Die Gerate missen mit gefilteter und gedlter
: Druckluft versorgt werden.

Ug} Vorgeschriebenen Betriebsdruck einhalten, da
ansonsten die Lauflager-Standzeit erheblich
vermindert wird.

|_

5.2 Anschluss-Schema

Abb. 3: Basiskreis fiir druckbetatigtes Kupplungs-
einriicken

Aufgefiihrte Schemata stellen lediglich richtangaben dar.

a: Druckquelle

b: Luftaufbereitungsaggregat

c: Verteiler

d: Schlauch

e: Druckbetétigtes Kupplungseinriicken
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6 Anlage

6.1 Schema

GroRe 400 bis 6400

420 402

GroRe 100 bis 200

703 401

| I— 803

-— 706
D -
947
948| |804 -
946
804 704
Kennung | Benennung Kennung | Benennung
302 Ausserer Reibscheibe 2 Seiten 703 Quad Dichtung Zylinder
308 Innerer Reibscheibe Stahl 704 Quad Dichtung Kolben
370 Haltring 706 O-ring
401 Zylinder 740 Feder
402 Kolben 803 Zentrierung Kugellager
420 Druckscheibe 804 Gegendruck Kugellager
515 Nabe 946 Sicherungsring
529 Gezahnte Glocke 947 Seegering
948 Innerer Stopssegment
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Elektro-Magnetische Einscheiben-
Kupplungs SFM und Bremse PBM
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nachstehend aufgefiihrte Gerdte : SFM und PBM

tréglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65.

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erkléren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie (iber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewéhrleistet durch die integrale

INHALTSVERZEICHNIS Dj [E
1 Technische Spezifikationen 2 3.3  Einrichtung 3
2 VorsichtsmaRnhahmen und 2 3.3.1 PBM VARO00, VARO1 und VARO02 3
Anwendungsgrenzen 3.3.2 SFM VARO0O und VARO1 4
2.1 Anwendungsgrenzen 2 3.3.3 SFM VAR10 und VAR11 4-5
2.2  Anwendungsvorsichts- und 2 4 Elektrischer Anschluss 5
SicherheitsmafRnahmen 4.1  Wichtige Empfehlungen 5
3 Montage 3 4.2 Stromversorgung 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5 Anlagen 6-7
3.2 Handhabung 3
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
GroRe PBM / SFM 10 20 40 70 150 250 500
Luftspalt nominal 0/+0,10 mm 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,5 0,5

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

UE} Diese Gerate sind ausgelegt fur einen Trocken-
’ betrieb. Jegliche Fettsubstanz kann deren Leis-
tungsfahigkeit beeintrachtigen.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalog-
: maRig angegebenen Drehzahlen annulliert die
Garantie.

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine Umge-
: bungstemperatur von max. 40°C (Ummante-
lungskategorie 155°C).

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

daf sich der Bremsmechanismus dergestalt in
Ruheposition befindet, dal kein Moment mehr Uber-
tragen werden kann und somit auch kein Anlaufrisiko
besteht.

Die Garantie und die Haftungspflicht seitens

Warner Electric bzgl. der Geratekonformitat
erlischt bei jeglicher Anderung des Gerates ohne
ausdrickliche Zustimmung durch einen Warner
Electric-Beauftragten.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an

o

Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/ Lagerung

Die Gerate werden standardmafig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungs-beeintrachti-
: gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf
das Gerat zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
: anpacken.

3.3 Einrichtung

3.3.1 PBM (VAR00. VARO1 und VAR02)

Der Induktor (104) ist feststehend auf dem Maschi-
nenrahmen mit Zentrierung durch den Bundring (siehe
Abb. 1) oder direkt zentriert auf einem Lauflager als
Stitzlager anzuordnen (siehe Abb. 2). In diesem Fall
wird der axiale Halt des Lagers durch einen in die
hierzu vorgesehene Nut eingesetzten Federring si-
chergestellt.

Bei einer Bundringzentrierung empfehlen wir eine To-
leranz von H9.

Ug} Die Exzentrizitat zwischen Lager und Welle darf
° nicht tber 0,2 mm liegen.

Bei der Ausfihrung VAROO erfolgt die Befestigung
der Ankerplatte mit Hilfe von Maschinenschrauben
mit “ abgeflachten Képfen ” (DIN 7984), die mit einem
Thermoplast-Fluid, Typ LOCTITE 270, zu sichern
sind.

Luftspalt
nAAA L
T

Regelzwischenstiick
Abb. 1

Bei den Ausfuhrungen VARO1 und VARO2 wird die
Ankerplatte nabenmontiert (332) oder (333). Die Teile
werden mit einer Toleranz von H7 oder H8 vorgebohrt
und mit einer Nut, Toleranz P9, geliefert.

Die gesamte Montageanordnung Nabe/Ankerplatte
ist zur Beibehaltung des Nennluftspaltes axial zu
verkeilen.

Ug} Die  Wellen-Winkel-Fluchtabweichung  darf,

bezogen auf eine Lange von 100 mm, 0,1 mm
nicht Uberschreiten.

Luftspalt l

Regelzwischenstiick
Abb. 2

Bei einer Montage bzw. Demontage der beweglichen
Ankerplatte, diese niemals anschlagen oder anzie-
hen, da dadurch die Feder-Membrane bleibend verfor-
mt werden wirde mit einer Fehlfunktion in der Folge.

Ug} Bei der Montage mufy der Nennluftspalt unbe-
: dingt eingehalten werden (siehe Kapitel 1).
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3.3.2 SEM (VAR00 und VARO01)

Der Induktor (104 OM Induktor) mufd mit einem Bun-
dring zentriert mit dem Maschinenrahmen fest montiert
werden (siehe Abb. 3). Der Induktor kann auch direkt
auf einem Lauflager zentriert als Stitze (siehe Abb. 4)
montiert werden.

In diesem Fall gewahrleistet ein in die hierzu vorgese-
hene Nut eingesetzter Federring den axialen Halt des
Lauflagers.

Im Falle einer Bundringzentrierung empfehlen wir eine
Toleranz von H9.

Ug} Die Exzentrizitat zwischen Lager und Welle darf
: nicht tber 0,05 mm liegen.

Bei der Version VAROO erfolgt die Befestigung der An-
kerplatte (331 Bewegl. Montierte Ankerplatte) mit Hilfe
von Maschinenschrauben mit “ abge-flachten Képfen ”
(DIN 7984), die mit einem Thermoplast-Fluid, Typ
LOCTITE 270, zu sichern sind.

Luftspalt

Regelzwischenstiick
Abb. 3

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
: wird eine Exzentrizitat von max. 0,05 mm empfo-
hlen. Die Winkel-Fluchtabweichung darf, bezogen auf
eine Lange von 100 mm, 0,1 mm nicht Gberschreiten.

Regelzwischenstick

Abb. 4

Auf der beweglichen Ankerplatte VARO1 ist eine Nabe
(332 Bewegliche Ankerplatte) montiert. Diese wird
werkseitig mit einer Toleranz von H7 vorgebohrt und
mit einer Toleranz von P9 genutet.

Die Gesamtbaugruppe Nabe/Ankerplatte mufd zur Ein-
haltung des Nennluftspaltes axial verkeilt werden.

Bei der Montage muf’ der Nennluftspalt unbedingt ein-
gehalten werden (siehe Kapitel 1), ebenso das Mall M
(siehe vorst. Talelle 2).

Tabelle 2

GroRe |10 |20 (40 |70 (150 (250 |500
M 24 1266 (30 [33,5(37,5 |44 |51

Ug} Bei einer Montage bzw. Demontage der bewe-
: glichen Ankerplatte, diese niemals anschlagen
oder anziehen, da dadurch die Feder-Membrane blei-
bend verformt werden wirde mit einer Fehlfunktion in
der Folge.

3.3.3 SEM (VAR10 und VAR11)

Der Rotationsstop des Induktors (156 Induktor + La-
ger) erfolgt mit einer Haltepratze. Diese ist so zu mon-
tieren, dal} ein Mindestspiel von 0,25 mm im Verhaltnis
zum Boden und zu den Kerbflanken gegeben ist, um
jegliche Belastung des Induktors sowie des inneren
Lauflagers zu vermeiden.

Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend den
Einbau eines elastisches Dampfungselementes zwi-
schen dem Schlitz der Drehmomentstitze des Feldes
und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable der
Spule so nahe als mdéglich an der Spule um ein Schla-
gen zu vermeiden.

Bei der Version VAR10 erfolgt die Befestigung der An-
kerplatte (331 Bewegl. Montierte Ankerplatte) mittels
Maschinenschrauben mit “ abgeflachten Képfen ” (DIN
7984). Diese sind mit einem Thermoplastfluid, Typ
LOCTITE 270, zu sichern.

Die Halterung d. beweglichen Ankerplatte mufd zur Ein-
haltung d. Nennluftspaltes axial verkeilt werden.

Luftspalt

R

Regelzwischenstick  Arretierung
Abb. 5

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

SM304 d -11/03 Seite 4/7



Bei der Version VAR11 wird die Gesamtbaugruppe
Nabe/bewegliche Ankerplatte (332) mit einer Toleranz
von H7 oder H8 vorgebohrt und miteiner Toleranz von P9
genutet geliefert.

B )

Regelzwischenstick  Arretierung
Abb. 6

Ug} Bei einer Montage bzw. Demontage der bewe-
: glichen Ankerplatte, diese niemals anschlagen
oder anziehen, da dadurch die Feder-Membrane blei-
bend verformt werden wirde mit einer Fehlfunktion in

der Folge.

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
: wird fir diese eine Exzentrizitdt von max. 0,05
mm empfohlen. Die Winkel-Fluchtabweichung darf,
bezogen auf eine Lange von 100 mm, 0,1 mm nicht
Uberschreiten

Ug} Bei der Montage mufy der Nennluftspalt unbe-
: dingt eingehalten werden (siehe Kapitel 1)

4 Elektrischer Anschluss

Die Gerate SFM und PBM sind mit Gleichstrom zu ver-
sorgen. Werkseitig werden diese mit einer Adernlange
von 400 mm ausgeliefert. Die Polaritat hat keinen Ein-
flu auf die Funktion.

41 Wichtige Empfehlungen

Auf die Einhaltung der Nenn-Versorgungsspannung ist
zu achten (eine Unterspannung bedingt eine Herab-
setzung des Anzugshubes sowie des Ubertragungs-
momentes).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen der Einspeisung und dem zu versorgenden Gerat
zu vermeiden.

I (A)\L (m) 0 bis10m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5 mm 2 1,5mm 2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannungs-Toleranz an den Kupplungs-
bzw. Brems-E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300)

4.2 Stromversorgung

Zur Ansteuerung dieser Kupplungen und Bremsen
empfehlen wir die E-Stromversorgungen Warner
Electric CBC 140-4, CBC 140-6, CBC 400, CBC 450,
CBC 500, CBC 550, und CBC 700.

Die Stromversorgungen Warner Electric gewahrleisten
den Schutz der Spulen und Stromkreise. Bei einem
Einsatz einer Bremse und/oder einer Kupplung
ohne unsere Stromver-sorgungen mull bei einer
Unterbrechung des Gleichstromkreises unbedingt
die Spule gegen Uberspannungen mit einem parallel
geschalteten Varistor geschitzt werden.
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5 Anlagen

5.1 Anlage 1
SFM VARO00
202 104

Kg. Benennung

104 Magnet

202 Garnierter Rotor

331 Bewegl. mont. Ankerplatte

SFM VAR10
331 109

Kg. Benennung

104 Magnet

331 Bewegl. mont. Ankerplatte

SFM VARO01
202 104
332
T
Kg. Benennung
104 Magnet
202 Garnierter Rotor
332 Bewegl. Ankerplatte aul3erer Nabe
SFM VAR11
109
332
[+
Kg. Benennung
104 Magnet
332 Bewegl. Ankerplatte auRerer Nabe
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5.2 Anlage 2

PBM VAR00 PBM VARO02

332 . 104
331 104 —

-

T 1A

Kg. Benennung Kg. Benennung

104 Magnet 104 Magnet

331 Bewegl. mont. Ankerplatte 333 Bewegl. Ankerplatte aullerer Nabe
PBM VARO02

333 ' 104

Kg. Benennung
104 Magnet
333 Bewegl. Ankerplatte innerer Nabe
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tréglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

nachstehend aufgefiihrten kupplungs-Bremskombination : EM und EMER

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie tber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewéhrleistet durch die integrale

INHALTSVERZEICHNIS m

Technische Spezifikationen

Beschreibung

Funktionsweise und Prinzip
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VorsichtsmalRnahmen und

Anwendungsgrenzen
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2.2 Anwendungsvorsichts- und
SicherheitsmalRhahmen

3  Montage

3.1 Transport und Lagerung
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1 Technische Spezifikationen

11 Beschreibung

Vormontierte Kombinations-Baugruppe bestehend
aus einer Kupplung und einer elektromagnetischen
Bremse, in geschlossenem Gehduse mit modulier-
fahigen Schnittstellen montiert ist. Die Kraftuber-tra-
gungsrichtung ist auf dem Gehause mit einem Pfeil
gekennzeichnet. Der Pfeilbeginn kennzeichnet den
kupplungsseitigen Eingang. Das Pfeilende kennzeich-
net den brems-seitigen Abgang der Baugruppe.

Deckel

ANTRIEB ~@: 4r-—

Flansch Flansch

1.3 Grunddaten

L

3.2 Handhabung 3
3.3  Einrichtung 3
3.3.1 Montage der Schnittstellen 3
3.3.2 Typische Montagebeispiele 4
4 Elektrischer Anschluss 4
4.1 Wichtige Empfehlungen 4
4.2  Stromversorgung 4
5 Anlagen 5
5.1  Allgemeine Konfiguration EM EMER 5
5.2  Konfigurations-Optionen, nach Baugréle 5

1.2 Funktionsweise und Prinzip

Die Kupplungs-Bremskombinationen EM und EMER
stellen Einscheiben-Friktions-Ausfiihrungen in Troc-
kenbauweise dar, die elektromagnetisch aktiviert oder
desaktiviert werden. Die Kupplung und die Bremse
werden in der Version Typ EM alternativ betétigt,
wohingegen in der Version Typ EMER die Kupplung
und die Bremse gleichzeitig ausgeldst werden.

Die Benennung Typ EMER entspricht einer Kupplungs-
Bremskombination, wo die Bremse ruhestrombetatigt
ist. Falls die Kupplung und die Bremse der Ausflihrung
EMER nicht erregt werden, so gewahrleistet die Ma-
gnetbremse die Bewegungsimmobilisierung und ar-
beitet als Feststellbremse.

EM [ER |[EM |[ER [EM [ER [EM|ER |EM [ER
Baugrofie 2 4 5 6
Ubertragungsfahiges Moment (Nm) [ 75|45 15 | 9 [ 25 [ 14 [ 50 | 28 [130] 76
Drehzahl max. (min ") 3600 3600 3600 3600 3600
Gewicht (kg) 2,9 4 7 11 23
@ aussen (mm) 112 142 180 200 240
Achsenhdhe auf FilRe (mm) 63 71 90 100 132
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir einen Trocken-
i betrieb mit einem Geh&duse nach IP 64. Jegliche
Verbindung mit einem Olbadgehduse muR gegeniiber
der Standardausflhrung eine verbesserte Abdichtung
aufweisen .

Ug} Bei Uberschreitung der in den technischen
° Grunddaten angegebenen maximalen Drehza-
hlen erlischt die Garantie.

Ug} Die normale Montageposition der Kupplungs-
i Bremskombinationen ist horizontal.

Ug} Die Kupplungs-Bremskombinationen werden
: nicht eingelappt geliefert und erbringen im
Neuzustand etwa 50 % ihres Nennmomentes. Mit
ansteigender Drehzahl und VergrélRerung des Mo-
mentes vermindert sich die Einlappzeit. Flr kritische
Anwendungen (schnelle Zyklenum-schaltung, praziser
Halt und Anlauf) mul® eine Einlappzeit des Gerates
vorgesehen werden, wobei in einem solchen Fall
insbesondere eine E-Versorgung mit Ubererregung
empfohlen wird.

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine Umge-
i bungstemperatur von maximal 40° und weisen
eine Isolationsklasse fur 155°C auf.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Diese Gerate bedurfen keiner Wartung und

verfigen Uber eine automatische Verschleil3-
Kompensationsvorrichtung. Falls diese gedffnet
werden mussen, ist deren elektrische Trennung si-
cherzustellen, bei Vermeidung jeglichen ungewollten
Anlaufrisikos.

Jegliche Anderung auf unseren Geraten ohne

ausdruckliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitat.

3 Montage

3.1 Transport/ Lagerung

Unsere vormontiert angelieferten Gerate sind einheits-
verpackt mit Etikettierung, die die Auftragseinzelheiten
prazisiert.

Unsere Gerate werden geeignet verpackt angeliefert
fur eine Einlagerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick
eines Transportes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg
zu angrenzenden Kontinenten (ohne Durchquerung
tropischer Gebiete).

3.2 Handhabun

U;} Zu Transportzwecken die Gerate niemals an
° deren E-Versorgungskabeln oder Steckkupplun-
gen anpacken.

3.3  Einrichtung

3.3.1 Montage der Schnittstellen

Die Schnittstellen unserer Geradte stimmen Uberein
mit den europaischen Normen fir Motorflansche,
Wellenende und Verkeilung. Nach der Identifikation
der Eingangs- und Abgangsseite kann die Kup-
plungs-Bremskombination mit den entsprechenden
Schnittstellen angebaut werden. Dank unseres Auto-
matik-Verschleif}-Kompensationssystems ist wahrend
der Montage kein weiterer Eingriff oder Einstellarbeit
erforderlich.

Ug} Axiale StoReinwirkungen auf die Wellen sind
i strikt zu vermeiden, da daraus resultierende
Verstellungen die Position der Automatik-Spielkom-
pensation-Garnituren beeintrachtigen.

Falls eine der Garnituren nicht mit seinem Friktionsbe-
reich aufgrund eines zu hohen Abstandes oder einer
Verklemmung in Kontakt tritt, so besteht die Méglich-
keit, an den entsprechenden Spulenklemmen einige
Sekunden lang eine Uberspannung von 20 bis 50 %
des Nennwertes zur Positionskorrektur anzulegen.

U;} Die Verbindungsflanschansatze und Schlie
i deckel stellen modulierfahige Schnittstellen dar.
Falls es sich um steckwellenbestiickte Kupplungs-
oder Brems-Module handelt, kann die Ausfihrung VAR
01/02/04 nicht mit einem Deckel oder einem Steck-
Zentrierflansch Typ M1 kombiniert werden. Das Kup-
plungs- bzw. Brems-Modul mit Hohlwelle VAR 02/03/
04 ist nicht verwendbar mit Buchsenzentrierflanschen
des Typs M2 oder M3. Die Flansch-Bauart Typ M2 ist
anbaufahig mit Motorflansch B5 und B35 die Flansch-
Bauart Typ M3 ist kombinationsfahig mit Motorflansch
B14 u. B34.
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3.3.2 Typische Montagebeispiele

WELLE - ANTRIEB FLANSCH - WELLE

-ABTRIEB

Zahnrad

WELLE - ANTRIEB FLANSCH - WELLE

-ABTRIEB

Keilriemen- %
scheibe
Zahnrad-
getriebe

Welle

HOHLWELLE
- FLANSCH - ANTRIEB

FLANSCH - HOHLWELLE
-ABTRIEB

=

Schneckentrieb

Flanschmotor

Hohlwelle

4 E-Anschlu

Die Gerdate EM & EM-ER sind mit Gleichstrom zu
versorgen. Diese Baureihe ist kupplungsseitig sowie
bremsseitig mit einem Kabel in der Ldnge 900 mm
sowie einem Stecker fir eine unabhangige E-Versor-
gung versehen.

Ug} Die Polaritat hat keinen wesentlichen Einfluf® auf
i die Funktionsweise der Version EM im Gegen-
satz zur Version EM-ER, wo die auf der Bremse des
Modells EM-ER angegebene Polaritét strikt zu beach-
ten ist. Falls im weiteren eine schnelle und genaue
Zyklusschaltung gewunscht wird, ist zu vermeiden,
daf} ein evtl. Restmoment entsteht, welches von den
Magnet-Reststrémen der Kupplung und der Bremse
generiert wird, da dadurch die Ablésezeit der Garni-
tur beeinflufdt wird. Hierzu ist sicherzustellen, dal} die
Spulen korrekt polarisiert sind, wobei herstellerseitig
empfohlen wird, die braune bzw. rote Ader der Kup-
plung und die blaue bzw. schwarze Ader der Bremse
am gleichen E-Potential anzuschlielen. Bei klemmen-
bestlckten Geraten wird die Anschluf3lasche 1 mit der
braunen Ader und die AnschluRlasche 2 mit der blauen
Ader verbunden.

41 Wichtige Empfehlungen

Ug} Auf die ordnungsgemafRe Einhaltung der Ver-
i sorgungs-Nennspannung ist zu achten. Eine
Unterspannung fuhrt zu einer Reduzierung der An-
zugsstrecke sowie Verminderung des Ubertragbaren
Momentes. Die AnschluRadern mussen einen ausrei-
chenden Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle
zwischen der Spannungsquelle und dem zu versorgen-
den Gerat zu vermeiden.

I (A)\ L (m) 0 bis 10 m Von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5mm 2 1,5 mm 2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

E-Versorgungsspannungstoleranz an den Klemmen der
Kupplung sowie Bremse + 5%/ - 10% (NF C 79-300)

4.2 Verkablung / E-Versorgung

Zur Ansteuerung der Kupplungs-Bremskombinationen
WARNER ELECTRIC empfiehlt der Hersteller die
Verwendung einer seiner von ihm angebotenen Ans-
teuerungen. Fur jede Anwendung stehen verschiedene
Modelle zur Verfiigung

« CBC 400/450 als Grundausfuhrung — erlaubt die
Auslésung der Kupplung und der Bremse alternativ
oder simultan — jedoch ohne Spannungsregelung.

e CBC 500/550 erlaubt die Auslésung der
Kupplungs-Bremskombination  alternativ.  oder
simultan mit Md&glichkeit der Spannungsanpas-
sung. Diese Ausfuihrung ist speziell ausgelegt fir
die Baureihen EMER , wo auf der strommangel-
betétigten Bremse eine Spannungsregelung erfor-
derlich ist

« CBC 700 stellt eine Regelung mit Ubererregung
dar und erlaubt einen duflerst schnellen Moment-
anstieg. Diese Ausfuhrung ist speziell ausgelegt
fur schnelle Zyklen und auferste prazise Stops.

e CBC 750 stellt eine Regelung mit sehr hoher
Ubererregung dar. Diese Ausfiihrung ist vorbehal-
ten fur gleichartige Anwendungen wie zu CBC 700
mit strengeren Kriterien.

Die Regelungen WARNER ELECTRIC gewahr-
leisten den elektrischen Schutz der Spulen und
Stromkreise bei gleichzeitiger Vermeidung einer
inadaquaten  Uberlappung. Bei Verwendung
unserer Kupplungs-Bremskombinationen ohne
eine unserer Regelungseinrichtungen mit Unter-
brechung auf dem Gleichstromkreis mul obligato-
risch die Spule mit einem parallel verkabelten
Varistor gegen Uberspannungen geschiitzt
werden.
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5

5.1

Anlagen

Allgemeine Konfiguration EM und EMER

e Spannung: 24/90 VDC (Modell EMER nur 24 VDC)
« Mit FURe / ohne Fulke

* Mit Steck-/Hohlwelle antriebsseitig
» Mit Steck-/Hohlwelle abtriebsseitig

« E-Versorgungen per Kabel / E-Kupplungen

»  Steckwelle antriebs- oder abtriebsseitig mit
Deckel / Flansch M1

»  Steckwelle antriebs- oder abtriebsseitig mit
Flansch M2 / Flansch M1

5.2 Konfigurations-Optionen nach Baugréfe
GroRe | Wellen- Flansch M1 Flansch M2 Flansch M3
Durchm.

2 11/14 F115/F130 F115/F130 F75/F85
3 14/19 F115/F130/F165 | F115/F130/F165 F75/F85/F100
4 19/24 F130/F165 F130/F165 F100/F115/F130
5 24/28 F130/F165/F215 F165/F215 F115/F130
6 28/38 F215/F265 F215/F265 F165/F215
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nachstehend aufgefiihrten Kupplungensen : E210 und E220

tréglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie (iber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewéhrleistet durch die integrale
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VorsichtsmaRnahmen und 3.3.2 Einrichtung VAROQ5 4
Anwendungsgrenzen 2 4 Wartung 4
2.1 Anwendungsgrenzen 2 4.1 Installhaltung 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.2 Ersatzteile 4
SicherheitsmalRnahmen 2 5 Elektrischer Anschluss 5
3 Montage 3 5.1  Wichtige Empfehlungen 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2 Stromversorgung 5
3.2 Handhabung 3 6 Anlage 6
3.3  Einrichtung 3
1 Technische Spezifikationen Tabelle 1
Baugrofie 400 800 1600 3200 6400 12800
Drehzahl max. (VAR 00) min - 2000 1700 1500 1500
Drehzahl max. (VAR 02) min 3000 2500 2200 1800 1500 1500
Hub P mm 0,5+0,1 0,6 +£0,1 08+0,1 (08+0,1(10+0,1]| 1,0+0,1
Max. Hub mm 1,2 1,4 1,7 1,8 2,2 2,8
Mal E (VAR 05) mm 20 +1,5/0 | 24 +1,8/0 | 26 +2,0/0 |30 +2,2/0 | 40 +3,0/0 | 45 +3,4/0
Flansch-Bolzen (528) - M8 x 20 M10x25 | M12x25 | M16x 25| M16 x40 | M20 x 40
VARO05
Anzugsmoment Nm 22+2 44 + 4 7618 189+18 | 189+ 18 | 370 £ 37
Masse (VAR00/02) kg 25,5 35,2 61 132 238 400
Transportanschlag _

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfilhrungen

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir einen Trocken-
’ betrieb. Jegliche Fettsubstanz kann deren Leis-
tungsfahigkeit beeintrachtigen.

U}:} Die Uberschreitung der maximalen katolog-
: mafigen angegebenen Drehzahlen annulliert
die Garantie.

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine maximale
: Umgebungstemperatur von 40° (Ummante-
lungskategorie 155°C).

[ Nicht lieferbar

Ug} Die Kupplungen E210 und E220 sind konzipiert
: fur eine Funktion in horizontaler Achsenausrich-
tung. Eine vertikale Anordnung ist nur bei der Version
VAROO mdglich.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

daf} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Geraten ohne

ausdruckliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitat.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Unsere Kupplungen werden standardmafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
: gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréate zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
: anpacken.

3.3 Einrichtung

Ug} Die Kupplungen E210 werden vorgebohrt ge-
i liefert mit der Toleranz H7 und genutet mit der
Toleranz P9 gem.NF E22175 / DIN6885/ISO R773/
BS4235.

Die Kupplungen E220 werden geliefert mit gem. To-
leranz H7 vorgebohrten Kernen, mit einer Nut gem.
Toleranz P9 . Die Ankerplatten werden montiert und
vorgebohrt mit einer Toleranz von H8 geliefert.

Fur die Welle empfehlen wir eine Toleranz h6 und f7 fir
die Zentrierung der montierten Ankerplatte .

Wichtig :Es darf nicht vergessen werden, den Induktor
(101) gegen Drehung zu sichern mittels eines fest in
die Kerbe eingefiihrten Palstlickes.

Das Spiel zwischen Induktor und diesem Paf3stlick
(siehe Abb.1) prifen :

Drehfunktion: mind. 0,5-1 mm vom Kerb-Nutboden
entfernt

Das Teil darf die Lauflager in keiner Weise beeintrachti-
gen. Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend
den Einbau eines elastisches Dampfungselementes

0,25 0,25 1
— Exfef=a
_— |

NN

Abb.1

zwischen dem Schlitz der Drehmomentstitze des Fel-
des und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable
der Spule so nahe als méglich an der Spule um ein
Schlagen zu vermeiden.

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
: betragt die zuldssige Exzentrizitdt max. 0,05
mm. Der Winkel-Fluchtversatz darf, bezogen auf eine
Lange von 100 mm, nicht tber 0,1 mm liegen. Falls
doch, VARO5 verwenden (Elasto-Kupplung).

Ug} Die bewegliche montierte Ankerplatte (331) nie-
: mals auseinanderbauen (werkseitig vorgenom-
mene Spezialmontage).

Ug} Niemals eine Zug- oder Schlagwirkung auf die
i bewegliche montierte Ankerplatte (331) aus-
Uben, da dies zu einer permanenten Verformung der
Elasto-Arme flhren kann.

3.3.1  Einrichtung VAR0O und VAR02

Nach Justierung des Antriebskeils den montierten
Induktor auf die Welle aufsetzen und axial arretieren .

VARO00:

Nach Justierung des Antriebskeils vormontierte
bewegliche Ankerplatte (331) auf die Welle aufsetzen
und axial arretieren .

VARO02:

Die bewegliche montierte Ankerplatte (331) auf der
zugehorigen Aufnahmehalterung montieren und axial
arretieren.

Ug} Bei der Montage der beiden Einzelteile muB
i unbedingt das HubmaRB P eingehalten werden
(gemessen in ausgeriickter Position) (s. Kapitel
1). Zur Gewdhrleistung der axialen Verkeilung
sind Justier-Zwischenstiicke zur Anpassung
vorzusehen. Die ungehinderte, kontaktfreie
Drehung der beweglichen montierten Ankerplatte
(331) ist ebenfalls in ausgeriickter Position zu
priifen.

ANM.: Wahrend des Betriebs kann sich der anfanglich
eingestellte Hub vermindern, wobei die bewegliche
Ankerplatte nicht in ihre Ausgangs-position zurtickgeht.
In diesem Fall mu® eine Neu-einstellung vorgenom-
men werden, es sei denn, in ausgerlckter Position
ware zwischen den Friktions-flachen keine Kontakt-
reibung gegeben.
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3.3.2 Einrichtung VAROS

Nach der Justierung des Antriebskeils den Induktor
montiert auf die Welle aufsetzen, Justier-Zwischens-
tick einbauen, anschlieBend montiertes Lagerge-
hause anbauen und gesamte Anordnung axial auf der
Welle arretieren.

Ug} Achtung: Der Kupplungsflansch (528) wird
i werkseitig in unseren Werkstatten nicht arretiert.

* Nach axialer Arretierung des Gerates auf der Welle
den Kupplungsflansch (528) mit den hierzu vorge-
sehenen Schrauben mit entsprechendem Moment
anbauen und anziehen (siehe Tabelle 1).Mit Loctite
243 oder einem gleichwertigen Produkt sichern

ANM.: Die Version VAROS5 wird mit einem vorein-ges-
tellten Luftspalt geliefert. Allerdings mul nach erfolgter
Montage der Hub kontrolliert werden (gemessen in
ausgerickter Position).

» Ebenfalls in ausgerickter Position zu kontrollie
ren : freier, kontaktloser Durchlauf der beweglichen
montierten Ankerplatte (331).

* Die Kupplungsnabe (507) auf der 2. Welle montieren

» Elastoring (730 Zahnkranz) innerhalb des
Kupplungsflansches (307) einsetzen

» Beweglichen Ankerplattenteil mit dem Aufnahme-
bereich zusammenbauen — dabei die Kupplungs-
nabenzadhne in die Elastoring-Zahnaufnahmen
einsetzen (730 Zahnkranz)

Ug} Waéhrend der Montage mufl unbedingt das
° MaR E eingehalten werden (Montage der
Elasto-Kupplung) (siehe Kapitel 1).

4 Wartung

41 Instandhaltung

E210 und E220 VARO0O:

Die Lager werden wahrend der Montage mit dem
Fett ELF ROLEXA 2 geschmiert. Nach etwa 5000
Betriebsstunden mussen die Lager geprift u. ggf. die
Fettfullungen erneuert werden.

Fettfiillungs-Erneuerung:

Federring (947 Seegering) abziehen, anschl. Induktor
mit dessen Lagern herausnehmen. Federring (946
Sicherungsring) abziehen und anschlieRend die Lager
(803 Zentrierung Kugellager) herausnehmen. Die La-
ger reinigen und anschlieend fetten (zu verwendende
Fettsorten : s. nachstehende Tabelle). Die vorzusehen-
de Fett-menge entspricht einem Drittel des Volumens
zwischen dem Aulenring und dem Innenring.

Ug} Achtung: Ein Fettiberschuld kann zu einer ab-
: normalen Erhitzung der Lauflager fihren.

Das Gerat in umgekehrter Demontage-Reihen-folge
wieder zusammenbauen .

E210 und E220 VARO2 :

Die Lauflager werden wéahrend der Montage mit dem
Fett ELF ROLEXA 2 geschmiert. Wahrend des Betriebs
jedoch muR die Fettflllung in regelmafligen Abstanden
komplettiert werden. In nachstehenden Tabellen 2 und
3 enthalten die Schmierungsintervalle und mittleren
Fettmengen sowie eine nicht Anspruch auf Vollstan-
digkeit erhebende Liste mit fir Normalanwendungen
geeigneten Fettsorten.

Tabelle 2
GroRe 400 800 1600
. 1 Jahr oder
Schmierintervall
3000St | 3000St | 3000St
Fett Menge (g) 12 15 30
Grolke 3200 6400 12800
Schmierint I 1 Jahr oder
chrmierinterva 2500St | 1200St | 1000St
Fett Menge (g) 45 60 85
Tabelle 3
Hersteller Fett Referenz
ELF ROLEXA 2
TOTAL MULTIS 2
ALVANIA G2
SHELL
MOBILUX MP2

E210 und E220 VARO02: Nach Erreichen des maximal
zuldssigen Hubs (siehe Kapitel 1) muld der Wert P
durch Einwirkung auf die wahrend der Montage einge-
setzten Zwischenstiicke nachjustiert werden.

4.2 Ersatzteile

Die Friktionsteile verschleilien wahrend der Kupplung-
sarbeit, wodurch nach einer bestimmten Betriebszeit
gleichzeitig die Rotoren (203 Rotor 4 Pole) oder (204
Bestuckter Rotor 2 Pole) sowie die bewegliche mon-
tierte Ankerplatte (331) ausgetauscht werden missen .
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5 E-Anschluss

Die Kupplungen E210 und E220 sind mit Gleichstrom
zu versorgen und werden standardmafig mit 500 mm
langen Anschluf3kabeladern geliefert. Die Polaritat hat
keinen EinfluR auf die Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Die angegebene Nenn-Versorgungsspannung
: ist einzuhalten (eine Unterspannung reduziert
den Anzugshub sowie das Ubertragungsmoment).

Die AnschluBadern miissen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und dem zu versor-genden
Gerat zu vermeiden.

I (A)\ L (m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5 mm?2 1,5mm 2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300).

5.2 Stromversorgung

Fir die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

GroRen 400 bis 1600:

CBC 400-24, CBC450-24
CBC 500-24, CBC 550-24
CBC 140-5

GroRen 3200 bis 12800:
CBC 140-5

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, muf obligatorisch die
Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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Kg. Bennenung

101 Magnet

203 4-Pol-Rotor

204 Rotor, bestlickt, 4-polig
331 Montierte bewegliche Ankerplatte
507 Kupplungsnabe

513 Hulse

528 Kupplungsflansch

533 Gehause

614 Steckkupplungs-Set
730 Zahnkranz

801 Kugellager

803 Zentrier-Kugellager
946 Sicherungsring

947 Seegering

946

E220 VAR 001 .
oder ' 614

—_—

E220 VAR 02
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nachstehend aufgefuihrten Kupplungen : E140

traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65.

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daf3 die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausrlstungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie tiber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale

[

INHALTSVERZEICHNIS

al

1 Technische Spezifikationen 2 4 Wartung 3
2 Vorsichtsmaf3nahmen und 4.1 Austausch der Scheiben 3
Anwendungsgrenzen 2 5 Elektrischer Anschluss 4
2.1 Anwendungsgrenzen 2 5.1 Wichtige Empfehlungen 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 5.2 Stromversorgung 4
Sicherheitsmalinahmen 2 6 Schmierung 4
3 Montage 3 7 Anlage 5
3.1 Transport und Lagerung 3
3.2 Handhabung 3
3.3  Einrichtung 3
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
Baugrolie 10 20 50 100 200 400 800 1600 3200
Nennmoment Nm 10 20 50 100 200 400 800 1600 3200
Max. Drehzahl min -1 | 3000 3000 3000 3000 3000 | 2200 | 2000 1600 1500
MaR L+ 0,5 mm 52 55 60 67 72 96 109 142 157
Gewicht kg 11 2,9 3,9 59 7,8 15 22 51 67

ANM: Angaben fir katalogmassige Ausfiihrung

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsdrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

U}j} Die Gerate E140 sind ausschliesslich flir einen
: Betrieb im Olbad ausgelegt.

U}j} Ein Uberschreiten der katalogmassigen Dreh-
. zahlen bedingt den Garantieverlust.

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine Umge-
’ bungstemperatur von maximal 40° C (Umman-
telungsklasse = 155°C).

Ug} Die Kupplungen E140 sind fir einen Betrieb
’ in horizontaler Achse ausgelegt. Bei anderen
Positionen sind unsere technischen Abteilungen zu
konsultieren.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Geraten
ohne ausdriickliche Genehmigung seitens
eines Beauftragten von Warner Electric bedingt die
Annullierung der Garantie und Haftungspflicht von
Warner Electric hinsichtlich der Geréatekonformitat..
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
Y hin, die zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage
3.1 Transport/lLagerung

Unsere Kupplungen werden standardmafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StolReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3 Einbau

Die Kupplungen E140 werden geliefert mit einer
Ausdrehtoleranz H7 und einer Nuttoleranz P9 gem.
NFE22175 / DIN6885 / ISO R773 / BS 4235.

Allgemein wird die gezahnte Glocke (529) nur grob
ausgedreht u. ohne Montagebohrungen geliefert.

Fur die Welle empfehlen wir eine Toleranz von h6 und
fur die Glocke ein Justiermass von H7/f6.

Ug} Wichtig: Unbedingt den Induktor (101) mit ei-
° nem plangeschliffenen Teil, das in eine der Ker-

ben einzusetzen ist, gegen Drehbewegung sichern.

Spiel zwischen diesem Teil und Induktor prufen (siehe
Abb. 1):

0,5 mind. bei der Drehbewegung - 1 mm in der Kerb-
kehlung

Das Teil darf keinen Druck auf die Lager ausuben.
Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend den
Einbau eines elastisches Dampfungselementes zwi-
schen dem Schlitz der Drehmomentstitze des Feldes
und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable der
Spule so nahe als mdglich an der Spule um ein Schla-
gen zu vermeiden.

Ug} Bei einer Montage von 2 Koaxialwellen, be-
° trgt das empfohlene Exzentermass maximal
0,05 mm. Bezogen auf eine Lange von 100 mm, darf
die Winkel-Fluchtabweichung 0,1 mm nicht Uberschrei-
ten.

Abb. 1

* Die Glocke (529) auf dem Aufnahmeteil zentrieren,
dann festziehen u. Schrauben sichern

* Nach dem Justieren des Antriebskeils, die Kupp-
lung auf die Welle aufziehen — hierzu die Naben
der Aussenscheiben (303) stirnseitig zu den Glo-
ckenarmen (529) heranfiihren und axial auf der
Welle sichern

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben
° der Glocke (529) mit dem erforderlichen Dreh-
moment anzuziehen u. diese mit einem Produkt wie
Loctite 243 oder ahnlichem zu sichern.

Ug} Wéahrend der Montage der Antriebselemente
° muss unbedingt das Langenmass L (siehe
Kapitel 1, Tabelle 1) eingehalten werden.

4 Wartung

Nach einer bestimmten, betriebsabhangigen Funkti-
onszeit, missen ggf. die Induktorlager ausgetauscht
werden. Da dies jedoch eine Spezialmassnahme ist,
empfehlen wir diesen Austausch in einem unserer
Werke vornehmen zu lassen.

4.1 Austausch der Scheiben

Der Austausch des Scheibenpaketes mufd vorgenom-
men werden, wenn der Verschleiss so weit fortge-
schritten ist, daf3 die Ruckholmechanik dies nicht mehr
kompensiert.

* Vorrichtung von der Welle abziehen

 Den Seegering (947), die beweglishe Ankerplatte
(330) und das abgenutzte Scheibenpaket ausbauen

 Ein neues Scheibenpaket einsetzen-hierzu mit
einer Innenscheibe (308) beginnen, gefolgt von
einer Aussenscheibe (303), dann abwechselnd in
gleicher Weise vorgehen und mit einer
Innenscheibe (308) abschliessen

* Die Ruckholmechanik und den Federring wieder
einsetzen

« Die Vorrichtung auf die Welle aufsetzen, dabei die
Kerben der Aussenscheiben (303) stirnseitig zu
den Glockenarmen anordnen (529)
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5 E- Anschluss

Die Gerate E140 sind mit Gleichstrom zu versorgen
und werden werkseitig mit 500 mm langen E-Adern
bzw. einem E-Kabel geliefert.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Die angegebene Nenn-Versorgungsspannung
: ist einzuhalten (eine Unterspannung reduziert
den Anzugshub sowie das Ubertragungsmoment).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfélle zwischen
Einspeisungspunkt und dem zu versor-genden Geréat
Zu vermeiden.

I (A)\L (m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5 mm 2 1,5 mm?2
3 bis 6 (A) 1,5mm 2 2,5mm 2

Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300).

5.2 Stromversorgung

Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

GroRe 10 bis 800: GroRRe 1600 bis 3200:

CBC 400-24 CBC 140-5
CBC 450-24
CBC 140-5

Die Stromversorgungen Warner Electric schiitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, mul3 obligatorisch die
Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.

6 Schmierung

Das Scheiben-Schmierdl darf nicht Gber 80°C
Betriebstemperatur aufweisen.

» Bonne résistance a I'oxydation

Die fiir die Scheibenschmierung verwendeten Ole
missen folgenden Kriterien entsprechen:

e gute Oxidationsresistenz
« kein friktionsmodifizierendes Additiv
« hohe Viskositéatsziffer (>80)

Nachstehend aufgefiihrte Ole erfiillen diese Anforde-
rungen. Genannte Liste kann beliebig erganzt werden
um weitere Referenzen. Die auszuwahlende Olvis-
kositat ist abhangig von der Betriebstemperatur- und
Drehzahl (Messung auf dem Aussendurchmesser der
Glocke).

Mineralol ATF

Viskositat ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 46

Betriebsdrehzahl >12 m/s >12 m/s <12 m/s >12 m/s
BP Energol HLP-D32 Energol HLP-D46 Autran MBX
ESSO Nuto H22 Nuto H32 Nuto H46 AT Dexron I
MOBIL DTE 22 DTE Oil Light DTE Oil Medium ATF 220
SHELL Tellus 22 Tellus 32 Tellus 46 Donax TM
ELF Polytelis 32 Polytelis 46 Elfmatic G2

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

SM308 d - rev 03/04 Seite 4/5



7 Anlage
L
303 308 614
529 _ ﬁ L
330 ~
\\
743 ~
— )
L
205_~]
947
—— ||
Mfr
Kg. Benennung
101 Magnet
205 Montierter Rotor
303 Ausserer Reibscheibe Stahl
308 Innerer Reibscheibe Stahl
330 Bewegl. Ankerplatte
529 Gezahnte Glocke
614 Steckverbindungskit
743 Wellescheibe
803 Zentrierung Kugellager
946 Sicherungsring
947 Seegering
949 Ausserer Stopsegment

101

946

949

803
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nachstehend aufgefiihrten Kupplungen : E320

traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dafR die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie tiber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale

INHALTSVERZEICHNIS [[ [[
1 Technische Spezifikationen 2 3.2 Handhabung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 3.3  Einrichtung 3
Anwendungsgrenzen 2 3.3.1 Einrichtung VAR00/04/10/14 3
2.1  Anwendungsgrenzen 2 3.3.2 Einrichtung VARO5/VAR15 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4 Wartung 4
SicherheitsmalRnahmen 3 5 Elektrischer Anschluss 4
3 Montage 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 4
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2  Stromversorgung 4
6 Anlage 5
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
Baugrof3e 20 50 100 200 400 800
Drehzahl max. (VAR 00) min 1 5000 5000 4300 3600 3300 2700
Drehzahl max. (VAR 04) min 1 3900 3500 2800 2600 2100
Mafld J mm 04+0,1 05+0,1 [(05+0,1]05+0,1]0,6%0,1
Maf E (VAR 05/VAR15) mm 20 +1,5/0 | 24 +1,8/0 | 26 +2,0/0 | 28 +2,1/0 | 30 +2,2/0
Gewicht (VARO0/04) kg 1,2 2,0 3,0 4,0 7,0

Transportanschlag -

BaugroRe 1600 3200 6400 12800 | 25600
Drehzahl max. (VAR 00) mint | 2100 1800 1500 1500 1500
Drehzahl max. (VAR 04) min 1 1500 1400 1000

MaR J mm | 0701 | 0801 | 1,001
MaR E (VAR 05/VAR15) mm | 40+3/0 | 45+3,4/0 | 60 +4,6/0

Gewicht (VAR00/04) kg 14 29,5 82 145 254

Transportanschlag - _

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfilhrungen

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

Ug} Die Gerate VAR0O0/10 sind ausgelegt fur einen
° Olbadbetrieb (Lauflager nicht gekapselt).

Ug} Die Gerate VAR04/14 und VARO05/15 sind aus-
: gelegt fur einen Trockenbetrieb (gekapselte
Lauflager).

0 5}1 Die Uberschreitung der maximalen katologmaRigen
’ angegebenen Drehzahlen annulliert die Garantie.

12y

12y

Far

[ Nicht lieferbar

Diese Geréte sind ausgelegt fur eine maximale
Umgebungstemperatur von 40°C (Ummante-

lungskategorie 155°C)

Die Kupplungen E320 sind ausgelegt fir eine
Funktion in horizontaler Achsen-ausrichtung.
andere Einbaulagen sind unsere technischen

Abteilungen zu kontaktieren.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerdten ohne

ausdrickliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Unsere Kupplungen werden standardmafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewadhrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StolReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3 Einrichtung

Die Kupplungen E320 werden vorgebohrt geliefert
mit der Toleranz H7 und genutet mit der Toleranz P9
gem.NF E22175 / DIN6885/ISO R773/BS4235.

Die Kupplungen E320 werden vorgebohrt geliefert mit
der Toleranz H7 und genutet mit der Toleranz P9 gem.
NFE22175 / DIN6885 / ISO R773 / BS 4235 .

Die vormontierte bewegliche Zahnring-Baugruppe
(353 Bewegl. montierte Platte) wird in der Toleranz H7
vorgebohrt geliefert.

Fur die Welle empfehlen wir eine Toleranz von h6 -
fur die Zentrierung des beweglichen Zahnringes (352
Bewegl. montierter Zahnring) die Toleranz g6.

Ug} Wichtig :Es darf nicht vergessen werden, den
: Induktor (101) gegen Drehung zu sichern mittels
eines fest in die Kerbe eingefuhrten Pal3stiickes.

Das Teil darf die Lauflager in keiner Weise beeintrachti-
gen. Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend
den Einbau eines elastisches Dampfungselementes

0,25 0,25 1
— ] NS
— |

Abb.1

Das Spiel zwischen Induktor und diesem Pafistiick
siehe Abb. 1 prifen :

Spiel zwischen Zylinder und diesem Teil prufen :
Drehfunktion: mind. 0,5 - 1 mm vom Kerb-Nutboden
entfernt

Das Teil darf die Lauflager in keiner Weise beein-
trachtigen. Im Falle von Vibrationen empfehlen wir
dringend den Einbau eines elastisches Dampfungsele-
mentes zwischen dem Schlitz der Drehmomentstitze
des Feldes und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das
Kable der Spule so nahe als méglich an der Spule um
ein Schlagen zu vermeiden.

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
: betragt die zulassige Exzentrizitdt max. 0,05
mm. Der Winkel-Fluchtversatz darf, bezogen auf eine
Lange von 100 mm, nicht ber 0,1 mm liegen. Falls
doch, VARO5 verwenden (Elasto-Kupplung).

3.3.1 Einrichtung VAROO/VARO4/VAR10/VAR14

« Die Unterbaugruppe des beweglichen Zahnringes
(352) bzw. die bewegliche Platte (353 Beweqgl.
montierte Platte) im Aufnahmebereich zentrieren,
anschlieend schraubbefestigen und sichern.

¢ Nach Justierung des Antriebskeils den vormon-
tierten Induktor auf der Welle montieren und axial
zur Welle arretieren.

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben
: des beweglichen Zahnringes (352) bzw. der
beweglichen Platte (353 Bewegl.montierte Platte) mit
dem geeigneten Anzugsmoment anzuziehen und mit
einem Sicherungsmittel des Typs Loctite 243 oder
gleichwertig zu sichern.

Ug} Wéhrend der Montage der beweglichen Teile
: und der Aufnahmen ist das MalR J unbedingt
einzuhalten (Abstand zwischen den Zahnungs-
Scheitelpunkten), siehe Kapitel 1.
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3.3.2 Einrichtung VARO5 und VAR15

* Nach dem Justieren des Antriebskeils den vor-
montierten Induktor auf der Welle anbauen,
anschlieBend das Justier-Zwischenstick (526
Regelzwischenstiick), gefolgt vom vormontierten
Lagergehduse montieren und abschlieRend die
Gesamtgruppe axial zur Welle arretieren.

Ug} Grolien 3200 und 6400 : Der Kupplungs-flansch
° (528) wird nicht in unseren Werkstéatten vor-
montiert. Nach der Montage des Gerates auf der
Welle diesen Flansch mit den hierfiir vorgesehenen
Schrauben, unter Beachtung des zugrundegelegten
Anzugsmomentes (siehe Tabelle 2) anschrauben und
mit einem Sicherungsmittel des Typs Loctite 243 oder
gleichwertig sichern.

Tabelle 2
Baugrof3e 3200 6400
Schraube M12 M16

Anzugsmoment | 76 £ 8 Nm 189 £ 18 Nm

ANM.: Die Version VARO5 wird mit einem voreinges-
tellten Luftspalt geliefert. Allerdings muf3 nach erfolgter
Montage das Mal} zwischen den Zahnungs-Scheitel-
punkten J Uberprift werden ,siehe Kapitel 1.

* Die Kupplungsnhabe (507) auf der 2.Welle aufzie-
hen und axial arretieren

e Elasto-Ring (730 Zahnkranz) in das Innere des
Kupplungsflansches (307) einsetzen

» Beweglichen Bereich mit der Aufnahme zusam-
menbauen, hierzu die Kupplungsnabenzdhne in
die Zahnungs-Hohlrdume des Elasto-Ringes
(730 Zahnkranz) einsetzen

Ug} Wéahrend der Montage mufld unbedingt das
° MalR E eingehalten werden (Montage der
Elasto-Kupplung), siehe Kapitel 1.

4 Wartung

Nach einer betriebsbedingungsabhéngigen Funktions-
zeit missen die Lager ggf. ausgetauscht werden. Da
die Induktor-Lager eine spezielle Montage aufweisen,
empfehlen wir, diese zu Austauschzwecken in unser
Werk zurtickzusenden.

5 Elektrischer Anschluss

Die Gerate E320 sind mit Gleichstrom zu versorgen
und sind herstellerseitig mit 500 mm langen Kabela-
dern versehen. Die Polaritat hat keinen Einflu3 auf die
Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Es ist auf die Einhaltung der Nenn-Versor-
: gungsspannung zu achten (eine Unter-span-
nung reduziert den Anzugshub sowie das Ubertra-
gungsmoment).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und dem zu versorgenden
Gerat zu vermeiden.

I (A)\L(m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 his 3 (A) 1,5mm?2 1,5mm?2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% / -10% (NF C 79-300).

5.2 Stromversorgung

Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

GroRen 20 bis 3200:

CBC 400-24, CBC450-24
CBC 140-5

GroRen 6400 bis 25600:
CBC 140-5

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, mul3 obligatorisch die
Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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210

Anlage

VAR 00/04/10/14
GroRe 20 bis 3200

614 ;
L
——H—f 101

I 803

"
—1

949

VAR 00/04/10/14
Gré3e 6400 bis 25600

353 350 J 351 614

o

101
{i 803
==2mprs
20 LT
BRI — 949
B [

VAR 05/ VAR 15

352
|
Kg. Bennenung
101 Magnet
210 Mitnehmernabe
350 Bronze-Zahnkranz
351 Stahl-Zahnkranz
352 Bewegl. montierter Zahnring
353 Bewegl. montierte Platte
507 Kupplungsnabe
528 Kupplungsflansch
730 Zahnkranz
801 Kugellager
803 Zentrier-Kugellager
949 Ausserer Stopsegment

" E 320 var 04 !
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Eric PRAT, Generaldirektor

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002

nachstehend aufgefiihrten Kupplungen : E330
dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie tiber die elektromagnetische Ver-
tréglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewéhrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65.

Wir : WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

a

Q

INHALTSVERZEICHNIS
1 Technische Spezifikationen 2 3.2 Handhabung 3
2 Vorsichtsmal3nahmen und 3.3  Einrichtung 3
Anwendungsgrenzen 2 3.3.1 Einrichtung VARO04 3
2.1 Anwendungsgrenzen 2 3.3.2 Einrichtung VARO5 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4 Wartung 4
SicherheitsmaRnahmen 3 5 Elektrischer Anschluss 4
3 Montage 3 5.1  Wichtige Empfehlungen 4
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2  Stromversorgung 4
6 Anlage 5
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
Baugrofie 50 100 200 400 800
Drehzahl max. min - 4300 3600 3300 2600 2000
Hub Q mm 1,0+ 0,1 1,1+ 0,1 1,2+ 0,1 1,3+ 0,1 1,3+ 0,1
Axialbelastung N 300 450 650 1150 1800
MaR E mm 20 +1,5/0 24 +1,8/0 26 +2,0/0 28 +2,1/0 40 +3,0/0
Gewicht VAR04 kg 24 3,4 4,2 8,0 18,0
Transportanschlag S I R R R R
BaugroRe 1600 3200 6400 12800
Drehzahl max. min - 1800 1450 1200 1000
Hub Q mm 2,0+£0,1 2,3+0,1 2,7+0,1 3,2+0,1
Axialbelastung N 3300 9000 15000 22000
Mal E mm | 45+34/0 | 55+4,2/0 | 65+500 [
Gewicht VARO4 kg 33,5 55,5 98,0 178,0

Transportanschlag

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfiihrungen

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

2.1 Anwendungsgrenzen

0 Die Gerate VAR04 und VAROS5 sind ausgelegt fur
5} einen Trockenbetrieb (gekapselte Lauflager).

0 Die Uberschreitung der maximalen katologmaRigen
5} angegebenen Drehzahlen annulliert die Garantie.

[ Nicht lieferbar

Ug} Diese Geréte sind ausgelegt fir eine maximale

lungskategorie

155°C).

Umgebungstemperatur von 40°C (Ummante-

Ug} Die Kupplungen E330 sind ausgelegt fiir eine

Funktion in horizontaler Achsenausrichtung.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Schdden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschiden

unbedingt zu beachten sind.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wéhrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

daf} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerdten ohne

ausdrickliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitat.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Unsere Kupplungen werden standardméfig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
: gung sind StoBeinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Geréate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3  Einrichtung

Der Zahnkranz (350 Bronze-Zahnkranz) wird vorge
bohrt geliefert mit einer Toleranz von H7. Der Zahn-
flansch (367Gezahnter Flansch) (GroRe 50 bis 1600)
wird im allgemeinen als Rohteil ohne Befestigungs-
bohrung geliefert.

Fir die Welle empfehlen wir eine Toleranz von h6 und
fur die Zentrierung des Zahnkranzes (350 Bronze-
Zahnkranz) bzw. des Zahnflansches (367 Gezahnter
Flansch) eine Toleranz von H7/f7.

Ug} Wichtig :Es darf nicht vergessen werden, den
: Induktor (101) gegen Drehung zu sichern mittels
eines fest in eine der Kerben eingefihrten Pal3stickes.
Prufung des Spiels zwischen Zylinder und diesem Teil:
Drehfunktion : mind. 0.5 - 1 mm vom Kerb-Nutboden
entfernt.

0,25 0,25 1
— | N
— |

Abb.1

Das Teil darf die Lauflager in keiner Weise beeintrachti-
gen.

Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend den
Einbau eines elastisches Dampfungselementes zwi-
schen dem Schlitz der Drehmomentstutze des Feldes
und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable der
Spule so nahe als méglich an der Spule um ein Schla-
gen zu vermeiden.

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
: betragt die zuladssige Exzentrizitdt max. 0,05
mm. Der Winkel-Fluchtversatz darf, bezogen auf eine
Lange von 100 mm, nicht Uber 0,1 mm liegen. Falls
doch, VARO5 verwenden (Elasto-Kupplung).

Ug} Wichtig: Es ist ein seitlicher Anschlag vorzu-
° sehen, um in eingertckter Position die axiale
Schubkraft aufnehmen zu kénnen (siehe Tabelle 1).

3.3.1  Einrichtung VAR04

e Zahnflansch (367 Gezahnter Flansch) bzw. Zahn
kranz (350 Bronze-Zahnkranz) auf dem Aufnah-
meteil zentrieren, anschliel3end festschrauben und
Anzugsschrauben sichern

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben
: des beweglichen Zahnringes (352) bzw. der
beweglichen Platte (353 Bewegl.montierte Platte) mit
dem geeigneten Anzugsmoment anzuziehen und mit
einem Sicherungsmittel des Typs Loctite 243 oder
gleichwertig zu sichern.

e Nach dem Einpassen des Mitnehmerstiftes
den vormontierten Induktor auf der Welle auf-
ziehen und axial sichern

Ug} Beim Zusammenbau der beiden Teile muR
: unbedingt der Hub Q eingehalten werden (in
eingeriickter Position gemessen - siehe Tabelle 1).
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3.3.2 Einrichtung VAROS

¢ Nach dem Einpassen des Mitnehmerstiftes den
vormontierten Induktor auf der Welle anbauen,
anschlieBend das Justier-Zwischenstick, gefolgt
vom vormontierten Lagergehduse montieren und
abschliellend die Gesamtgruppe axial zur Welle
arretieren

Ug} Ab der Grolke 100 wird der Kupplungsflansch
: (528) nicht in unseren Werkstatten vormontiert.
Nach der Montage des Gerates auf der Welle, diesen
Flansch mit den hierfir vorgesehenen Schrauben,
unter Beachtung des zugrundegelegten Anzugsmo-
mentes (siehe Tabelle 2) anschrauben und mit einem
Sicherungsmittel des Typs Loctite 243 oder gleichwer-
tig sichern.

5 Elektrischer Anschluss

Die Gerate E330 sind mit Gleichstrom zu versorgen
und sind herstellerseitig mit 500 mm langen Kabela-
dern versehen. Die Polaritét hat keinen Einfluf® auf die
Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Es ist auf die Einhaltung der Nenn-Versor-
: gungsspannung zu achten (eine Unter-span-
nung reduziert den Anzugshub sowie das Ubertra-
gungsmoment).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und dem zu versorgenden

Tabelle 2 Gerat zu vermeiden.

Baugrofe | 50 100 200 400 800 [(A)\L (m) 0bis 10 m von 10 bis 20 m
Schraube M6 M6 M8 M8 0 bis 3 (A) 1,5 mm? 1,5 mm ?

R 3 bis 6 (A 1,5 mm 2 2,5mm?2
g'g)zn‘q‘git 9,1 9,1 22 22 Gl
N +0,9 +0,9 +2,2 +2,2
(Nm) Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
BaugréRe 1600 | 3200 | 6400 | 12800 E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300).
Schraub M12 M16 M16

cene 5.2 Stromversorgung

Anzugsmoment 76 = 130 130
(Nm) 7.5 13 13 Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen

ANM.: Die Version VAROS wird mit einem voreinges-
tellten Luftspalt geliefert. Allerdings mul nach erfolgter
Montage das Hub Q (in eingertckter Position gemes-
sen) nachgeprift werden.

¢ Die Kupplungsnabe (507) auf der 2.Welle aufzie-
hen und axial arretieren

¢ Den Elasto-Ring (730 Zahnkranz) in das Innere des
Kupplungsflansches (528) einsetzen

¢ Beweglichen Bereich mit der Aufnahme zusam-
menbauen, hierzu die Kupplungsnabenzdhne in
die Zahnungs-Hohlrdume des Elasto-Ringes
(730 Zahnkranz) einsetzen

Ug} Wédhrend der Montage muB unbedingt das
° MaBR E eingehalten werden (Montage der
Elasto-Kupplung - siehe Tabelle 1).

4 Wartung

Nach einer betriebsbedingungsabhéngigen Funktions-
zeit missen die Lager ggf. ausgetauscht werden. Da
die Induktor-Lager eine spezielle Montage aufweisen,
empfehlen wir, diese zu Austauschzwecken in unser
Werk zuriickzusenden.

empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

GroéRen 50 bis 1600:

CBC 140-5

GréRen 3200 bis 12800:

Anfrage erbeten

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, muf obligatorisch die

Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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Anlage

GroRe 50 bis 1600

367 349 614
948
947 i § —
949
205 A
740 803
L i
101
Kg. Bennenung
101 Magnet
205 Montierter Rotor
349 Beweglischer Zahnring
350 Bronze-Zahnkranz
351 Stahl-Zahnkranz
367 Gezahnter Flansch
507 Kupplungsnabe
526 Regelzwischenstlick
528 Kupplungsflansch
730 Zahnkranz
740 Felder
801 Kugellager
803 Zentrier-Kugellager
947 Seegering
948 Innerer Stopsegment
949 Ausserer Stopsegment

GréRe 3200 bis 12800
614

350 351
948
wr P
‘ VVVV!.
: 949
205 _A
 — — | 803
740
\\.i: i
354 0
= 101

VARO5

+ E330 VAR 04 | 614
P

: 526§ )

801 528 730 507
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Eric

hergestellten, nachstehend aufgefiihrte Kupplung : M110

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002

PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal3 die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 entspricht.

INHALTSVERZEICHNIS D:
3.1 Transport und Lagerung
1 Technische Spezifikationen 2 3.2 Handhabung
2 Vorsichtsmafnahmen und 3.3 Einrichtung
Einsatzgrenzen 2 3.4 Einstellung
2.1 Einsatzgrenzen 2 4 Instandhaltung
2.2 Einsatz-Vorsichts- und 5 Anlage
SicherheitsmalRnahmen 2 6 Manuelle Betéatigung
3 Installation 3
Tabelle 1
1 Technische Spezifikationen
Baugrofie 50 100 200 400 800 1600 3200
Max. Drehzahl min - [ 3200 3000 2800 2300 1900 1500 1250
Auslésekraft F1 N 160 200 400 550 800 950 1750
Lange, Mald L mm 83 99 99 132 163 210 205
Gewicht kg 2,7 5,2 7,0 13,0 20,0 44,0 60,0
ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfiihrungen
2 Vorsichtsmassnahmen 2.2 Einsatz-Vorsichts- und
und Einsatzgrenzen Sicherheitsmassnahmen
21 Einsatzgrenzen m Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,
-] dal} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
Ug} Die Uberschreitung der katalogmé&Rig angege- tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
: benen Maximal-Drehzahlen annulliert die Ga- Anlaufs besteht.
rantie.

o3

o3

Diese Kupplungen sind ausgelegt fur einen Be-
trieb in horizontaler Achsenausrichtung.

Die Kupplungen M110 VAROO sind ausgelegt fur
einen Trockenbetrieb. Wasser- oder Fettspritzer

auf die Friktions-garnituren beeintrachtigen merklich
den Wert des Nennmomentes.

|
Abwwwww%
I I

Jegliche Anderung auf unseren Geriten ohne
seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitat.

ausdruckliche Genehmigung
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
Y hin, die zur Vermeidung von Schdden an

Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschiden

unbedingt zu beachten sind.

3 Installation

3.1 Transport/ Lagerung

Diese Geréate werden standardmaRig in einer Verpac-
kung, die eine Aufbewahrung 6 Monate lang garantiert,
geliefert, bei einem Land-, Luft- bzw. Schiffstransport
in die angrenzenden Kontinente (ohne die Tropen zu
durchqueren).

3.2 Handhabung

Ug} Jegliche Stosseinwirkung auf das Teil vermeiden,
° um eine Leistungsminderung zu verhindern.

3.3 Einrichtung

Die Kupplungen M110 VAROO werden einschl. Nabe
(515) mit Bohrungstoleranz H7 geliefert.

Die gezahnte Glocke (529) wird im allgemeinen im
nicht fertigbearbeiteten Zustand ohne Befestigungsbo-
hrung, Ausnahme Baugruppe 3200, geliefert.

Wir empfehlen fiir die Zentrierung der Glocke (529)
eine Toleranz h6 sowie eine Toleranz g7 zur Zentrie-
rung dem Nabe (515).

Nach dem Justieren des Keils in dessen Aufnahme:

« Mit den Scheiben und der Schalthilse ausge-
stattete Nabe einbauen und axial durch ein zu die-
sem Zweck vorgesehenes Mittel arretieren

« Die gezahnte Glocke (529) auf dem Aufnahmeteil
zentrieren und abschlielend mittels Schrauben
befestigen und arretieren

¢ Antriebsblock sowie Aufnahmeblock einsetzen
- dabei das Mal L beachten (siehe Tabelle 1)

Ug} Bei einer Montage von zwei Koaxialwellen be-
° tragt die empfohlene Exzentrizitdt maximal 0,05
mm. Eine Winkelfluchtungsabweichung darf bezogen
auf eine Lange von 100 mm ein Verstellmal3 von 0,1
mm nicht Gberschreiten. Oberhalb dieser Werte ist eine
Elasto-Kupplung zu verwenden.

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben der
: gezahnter Glocke (529) mit dem korrekten An-
zugsmoment anzuziehen und mit einem Sicherungs-
mittel Typ Loctite 270 oder gleichwertig zu arretieren.

34 Einstellun

Die Kupplungen mit manueller Betétigung Ubertragen,
abhangig von ihrer jeweiligen Einstellung, ein entspre-
chendes Moment.

Wahrend des Inbetriebnahmezeitraumes empfehlen
wir eine haufigere Kontrolle zur Bestimmung der Ka-
denz von Praventiv-Einstellarbeiten.

Die Einstellung erfolgt durch Anziehen der Regelmutter
(414) - hierzu :

«  Schalthulse (409) in eingeriickte Position bringen

* Regelmutter (414) ohne héheren Kraftaufwand
einschrauben

* Schalthilse in ausgerickte Position bringen, an-
schlieRend die Mutter (414) von 30 auf 45° verdre-
hen. AbschlieBend sichern durch Einrasten des
Stop-Fingers in eine der Stop-Scheiben-Bohrun-
gen (325) (Grole 50 bis 800) bzw. eine Arretie-
rung der Gegenregelmutter (417) (Gréf3e 1600 und
3200 ) vornehmen.

Bzgl. letztgenannter Teile muRR zur Gewahrleistung

einer wirksamen Arretierung ein Spiel von ~1mm zwis-
chen beiden Muttern gelassen werden.

4 Instandhaltung

Der Schaltring (406) ist regelméaRig abzuschmieren.
Dieser weist hierzu eine Fetteindriickbohrung auf.

Ug} Nicht GberméaRig fetten, da Fettspritzer auf die
° Friktionsgarnituren den Wert des Ubertragungs-
momentes merklich reduzieren kénnen.

Ug} Sicherstellen, dal3 der Schaltring (406) keinen
° seitlichen Druck auf die Schalthilse (409)
ausibt.

Ug} Sicherstellen, dafd die Schaltvorrichtung gleich-
° zeitig auf die beiden Zapfen des Schaltringes
(406) wirkt.

Ug} Nach dem Einrlicken und Verriegeln muf} jegli-

che Krafteinwirkung, auch Restkrafte, auf die

Schaltvorrichtung vermieden werden.
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5 Anlage

310 306 307 325 529 Nur GréRe 3200

A
Y
A
\i

Kg. |[Bennenung Kg. | Bennenung
303 [ Ausserer Reibscheibe Stahl | 406 | Schaltring
306 | Inner Reibscheibe 2 Seiten 409 [ Schalthilse
307 | Disque intérieur garni 2 faces | 515 | Nabe

310 [ Druckscheibe 529 | Gezahnte Glocke
325 | Stopscheibe 743 | Wellescheibe
403 [ Schalthebe 922 | Zylinder Stift

6 Manuelle Betitigung

Die Gerate kdnnen mit Hilfe unserer Schaltvorrichtung
(419), wie nebenstehend gezeigt, betétigt werden.

BaugréBe 50 100 200 400 800 1600 3200
Hebel-Einrlickkraft (N) 37 46 95 95 135 170 370
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traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

hergestellten, nachstehend aufgefiihrten Bremsen : E510 und E520
dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie Uber die elektromagnetische Ver-

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélémy d’Anjou Cedex
erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

INHALTSVERZEICHNIS

i

i

1 Technische Spezifikationen 2 3.2 Handhabung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 3.3  Einrichtung 3
Anwendungsgrenzen 2 4 Wartung 3
2.1  Anwendungsgrenzen 2 4.1 Installhaltung 3
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.2  Ersatzteile 3
SicherheitsmafRnahmen 3 5 Elektrischer Anschluss 4
3 Montage 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 4
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2  Stromversorgung 4
6 Anlage 5
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
BaugroRle 400 800 1600 3200 6400
Drehzahl max. min 1 2000 1700 1500 1500 1500
Hub P £0,1 mm 0,5 0,6 0,8 0,8 1,0
Hub P max mm 1,2 14 1,7 1,8 2,2
Gewicht E510 kg 18,1 30,0 51,0 105,0 190,0
Gewicht E520 kg 17,5 29,0 50,0 95,0 173,0
ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfiihrungen
2 Vorsichtsmassnahmen 2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-

und Anwendungsdrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

Ug} Diese Gerate
’ Trockenbetrieb. Jegliche
beeintrachtigt deren Leistungsfahigkeit.

angegebenen  Drehzahlen annulliert

Garantie.

0 5} Diese Geréate
: maximale Umgebungstemperatur von
(Ummantelungskategorie 155°C).

Achsen ausrichtung.

sind ausgelegt fir einen
Fettsubstanz

U}:} Die Uberschreitung der maximalen katalogméaRig

sind ausgelegt fir eine
40°

Ug} Die Bremsen E510 und E520 sind ausgelegt fur
: eine Funktion in horizontaler oder vertikaler

massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,
dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-

tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne
ausdriickliche Genehmigung seitens eines

Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Unsere Bremsen werden standardméafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StolReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3 Einrichtung

Die Brems-Induktormagneten E510 VAROO u. E520
VAROO werden vorgebohrt geliefert mit einer Toleranz
von H7. Fur die Zentrierung des Induktormagneten
eignet sich besonders die Toleranz h6. Die Befestigung
erfolgt mit den hierzu vorgesehenen Schrauben unter
Beachtung des entsprechenden Anzugsmomentes mit
abschlieRender Sicherung mit einem Produkt, Typ Loc-
tite 243 oder gleichwertig.

Die Bremsen E510 VAROO werden mit vormontierten
Ankerplatten, vorgebohrt mit der Toleranz H7 und
genutet mit der Toleranz P9 geliefert, und zwar gem.
NF E22175 / DIN6885/ISO R773/BS 4235.

Die Bremsen E520 VAROO werden mit vormontierten An-
kerplatten und in der Toleranz H8 vorgebohrt geliefert.

Zur Zentrierung der montierten Ankerplatte (E510)
empfehlen wir die Toleranz h6 und zur Zentrierung
der vormontierten Ankerplattee des Typs (E520) eine
Toleranz von 7.

Ug} Die bewegliche, vormontierte Ankerplatte nie-
° mals zerlegen (331) (werkseitig durchgefiihrte
Sondermontage).

Ug} Niemals eine Zug- oder Schlagwirkung auf die
° bewegliche montierte Ankerplatte (331) ausu-
ben, da dies zu einer permanenten Verformung der
Elasto-Arme fuihren kann.

Zur Vermeidung abnormaler Belastungen in gebrems-
ter Position muf3 die die bewegliche Ankerplatte aufne-
hmende Welle so ausgerichtet.

werden, daf3 ein Winkel-Fluchtversatz von maximal
0,05 mm, bezogen auf eine Ladnge von 100 mm,
im Verhéltnis zur Befestigungsfliche des Induktors
eingehalten wird.

E510 VAROO:

* Nach dem Einpassen des Mitnehmerstiftes die
beweglichen vormontierten Ankerplatte (331) auf
der Welle aufsetzen und axial zu dieser arretieren.

E520 VAROO:

* Die bewegliche montierte Ankerplatte (331) auf der
zugehdorigen Aufnahme montieren und axial befes
tigen.

Der Induktor mufd bohrungszentriert eingesetzt
weden.

Ug} Bei der Montage der beiden Einzel-Baugrup-
: pen ist das Hubmal P unbedingt einzuhalten
(bei freigegebener Bremse) (siehe Kapitel 1). Um
die korrekte axiale Verkeilung sicherzustellen, sind
Justier-Zwischenstiicke einzupassen. Gleichfalls
mufd in geléster Bremsposition die kontaktfreie
ungehinderte Drehung der bewegl. montierten An-
kerplatte (331) kontrolliert werden.

ANM.: Je nach einleitend gewahlter Hubeinstellung
kann eine Verringerung des Abstandes gegeben sein,
wodurch die bewegliche Ankerplatte nicht in die Initial-
position zuriickkehrt. In diesem Fall muf3 eine Neueins-
tellung vorgenommen werden, es sei denn, dal} bei
freigegebener Bremse zwischen den Friktionsflachen
keine Kontaktreibung gegeben ware.

4 Wartung

4.1 Installhaltung

E510 VAROO & E520 VAROO:

Nachdem der max. mogliche Hub erreicht ist (siehe
Kapitel 1), muf3 der Wert P erneut auf den wahrend
der Montage integrierten Zwischenstiicken nachjustiert
werden.

4.2 Ersatzteile

Die Friktionsteile verschleiRen wéhrend der Brem-
sarbeit, wodurch nach einer bestimmten Betriebszeit
gleichzeitig die bestiickten Rotoren (202 Garnierter
Rotor)) sowie die bewegl. montierte Ankerplatte (331)
ausgetauscht werden missen.
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5 Elektrischer Anschluss

Die Bremsen E510 VAROO & E520 VAROO sind mit
Gleichstrom zu versorgen und werden herstellerseitig
mit 500 mm langen Kabeladern geliefert. Die Polaritat
hat keinen Einfluf3 auf die Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Es ist auf die Einhaltung der Nenn-Versor-
: gungsspannung zu achten (eine Unter-span-
nung reduziert den Anzugshub sowie das Ubertra-
gungsmoment).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfélle zwis-
chen Einspeisungspunkt und dem zu versorgenden
Gerat zu vermeiden.

I (A)\L(m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5 mm 2 1,5 mm 2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% / -10% (NF C 79-300).

5.2 Stromversorgung

Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

Gro3en 400 bis 1600:

CBC 400-24, CBC450-24
CBC 500-24, CBC550-24
CBC 140-5

GroRen 3200 bis 6400:
CBC 140-5

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, muf3 obligatorisch die
Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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6 Anlage

E510 VAROO

202

I

614]

— 331

Kg. Bennenung

101 Magnet

202 Garnierter Rotor

331 Bewegl. montierte Ankerplatte

614 Steckverbindungskit

E520 VAROO

P
202

i i

L L
614] }E

331

101
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hergestellten, nachstehend aufgefiihrten Bremse : E710
dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie Giber die elektromagnetische Ver-
traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou

INHALTSVERZEICHNIS

i

i

1 Technische Spezifikationen 2 3.1 Transport und Lagerung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 3.2 Handhabung 3
Anwendungsgrenzen 2 3.3  Einrichtung 3
2.1  Anwendungsgrenzen 2 4 Elektrischer Anschluss 3
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.1  Wichtige Empfehlungen 3
SicherheitsmafRnahmen 2 4.2  Stromversorgung 3
3 Montage 3 5 Anlage 4
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
BaugroRle 50 100 200 400 800 1600 3200 6400 12800
max. Drehzahl min 1 | 5000 4300 3600 3300 2700 2100 1800 1500 1500
MaJ +0,1 mm 0,4 0,5 0,5 0,5 0,6 0,7 0,9 1,0 1,0
Gewicht kg 0,80 1,25 1,80 2,50 5,00 11,0 22,0 54,0 90,0
ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfiihrungen
2 Vorsichtsmassnahmen 2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
und Anwendungsdrenzen massnahmen
2.1 Anwendungsdrenzen Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

o3

oy

o3

Diese Gerdte sind ausgelegt fiur einen

Trockenbetrieb bzw. im Olbad.

Die Uberschreitung der maximalen katalogméaRig

angegebenen  Drehzahlen annulliert die
Garantie.
Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fur eine
° maximale Umgebungstemperatur von 40°

(Ummantelungskategorie 155°C).

Die Bremsen E710 sind ausgelegt fur eine
Funktion in horizontaler oder vertikaler

Achsenausrichtung.

dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-

tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne
ausdriickliche Genehmigung seitens eines

Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Unsere Bremsen werden standardméafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StolReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3 Einrichtung

Die Bremsen E710 werden in mit der Toleranz H7 vor-
gebohrtem Induktor (101) und montierter beweglicher
Zahnring-Gruppe (352 Bewegl. montierter Zahnring)
bzw. beweglicher montierter Platte (353) geliefert. Zur
Zentrierung des Induktors (101) empfehlen wir eine
Toleranz von h6 und zur Zentrierung des beweglichen
montierten Zahnringes (352) bzw. der beweglichen
montierten Platte (353) eine Toleranz von g6.

» Die Baugruppe des beweglichen Zahnringes (352)
bzw. der beweglichen Platte (353) im Aufnahme
bereich zentrieren und anschlieBend axial
befestigen

* Den Induktor auf dem Rahmen montieren und
axial befestigen. Die bewegliche, vormontierte An-
kerplatte niemals zerlegen (331) (werkseitig
durchgefiihrte Sondermontage)

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
° betragt die zulassige Exzentrizitdt maximal 0,05
mm. Der Winkel-Fluchtversatz darf, bezogen auf eine
Lange von 100 mm, nicht Uber 0,1 mm liegen. Falls
doch, eine Elasto-Kupplung verwenden.

0 g} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben des
° beweglichen Zahnringes (352) oder der bewegli-
chen Platte (353) sowie des Induktors (101) mit dem ents-
prechenden Anzugsmoment anzuziehen und mit einem
Produkt Typ Loctite 243 oder gleichwertig zu sichern.

Ug} Beim Zusammenbau der Antriebsteile und der
° zugehoérigen Aufnahmen mufd unbedingt das
MaR J eingehalten werden (Abstand zwischen den
Zahnungs-Scheitelpunkten) (siehe Tabelle 1).

4 Elektrischer Anschluss

Die Gerate E710 sind mit Gleichstrom zu versorgen
und werden herstellerseitig mit 500 mm langen Kabe-
ladern versehen. Die Polaritat hat keinen Einflul3 auf
die Funktion.

4.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Es ist auf die Einhaltung der Nenn-Versor-
° gungsspannung zu achten (eine Unterspannung
reduziert den Anzugshub sowie das Ubertragungsmo-
ment).

Die AnschluBadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und dem zu versorgenden
Gerat zu vermeiden.

I (A)\L(m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5mm?2 1,5mm?2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm 2

Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300).

4.2 Stromversorgung

Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

Gro3e 50 bis 3200:

CBC 400-24, CBC450-24
CBC 140-5

GrofRen 6400 und 12800:
CBC 140-5

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, muf3 obligatorisch die
Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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5 Anlage

Grofde 50 bis 3200 Grofde 6400 bis 12800

614

J s
[HE =3

Kg. Bennenung

101 Magnet

352 Bewegl. montierter Zahnring
353 Bewegl. montierte Platte
614 Steckverbindungskit
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erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou

hergestellten, nachstehend aufgefiihrten Bremse : E720

traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie Uber die elektromagnetische Ver-

Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale

i

INHALTSVERZEICHNIS

i

1 Technische Spezifikationen 2 3.1 Transport und Lagerung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 3.2 Handhabung 3
Anwendungsgrenzen 2 3.3  Einrichtung 3
2.1  Anwendungsgrenzen 2 4 Elektrischer Anschluss 3
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.1  Wichtige Empfehlungen 3
SicherheitsmafRnahmen 2 4.2  Stromversorgung 3
3 Montage 3 5 Anlage 4
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
BaugroRle 50 100 200 400 800 1600 3200 6400 12800
max. Drehzahl min-* | 4300 | 3600 | 3300 | 2600 | 2000 | 1800 | 1450 | 1200 | 1000
(Bremse gelost)
HubQ +0,1 mm 1,0 11 1,2 1,3 1,3 2,0 2,3 2,7 3,2
Axialbelastung N 300 450 650 1150 1800 3300 9000 15000 | 22000
Gewicht kg 2,0 2,7 3,5 6,2 13,0 27,0 45,0 81,0 142,0

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfilhrungen

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsdrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

Ug} Diese Gerdte sind ausgelegt fiur einen

Trockenbetrieb bzw. im Olbad.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalogméaRig

angegebenen  Drehzahlen annulliert die
Garantie.
Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fur eine
: maximale Umgebungstemperatur von 40°

(Ummantelungskategorie 155°C).

Ug} Die Bremsen E720 sind ausgelegt fir eine
: Funktion in horizontaler oder vertikaler
Achsenausrichtung.

Ug} Die Bremsen E720 sind ausgelegt fur eine
° Bremsung im Stillstand bzw. bei sehr niedriger
Drehzahl. Bei Auslegungsfragen bitten wir, unseren
technischen Service zu kontaktieren.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne

ausdriickliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Unsere Bremsen werden standardméafig geeignet
verpackt angeliefert zur Gewahrleistung einer Einla-
gerungsdauer von 6 Monaten im Hinblick eines Trans-
portes auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angren-
zenden Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer
Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StolReinwirkungen jeglicher Art auf die
Geréte zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungs-kabel
° anpacken.

3.3 Einrichtung

Die Bremsen E720 werden mit nabenbestiicktem ( 515
Nabe) Induktor (101) geliefert. Die Dorn-Zentrierungs-
toleranz betragt g6, der Zahnkranz (350 Bronze-Zah-
nkranz) ist mit der Toleranz H7 vorgebohrt. Der Zahn-
flansch (367 Gezahnter Flansch) (Groéf3e 50 bis 1600)
wird allgemein als Rohteil ohne Befestigungsbohrung
geliefert.

Zur Zentrierung des Zahnkranzes (350 Bronze-Za-
hnflansch) bzw. des Zahnflansches (367 Gezahnter
Flansch)) empfehlen wir eine Toleranz von h6 und zur
Zentrierung des Induktors eine Toleranz von H7.

e Den Induktor (101) auf dem feststehenden Teil
zentrieren, anschlieRend mit den Schrauben befestigen
und letztere arretieren

e Zahnflansch (367 Gezahnter Flansch) bzw.
Zahnkranz (350 Bronze-Zahnkranz) auf der Aufnahme
zentrieren, abschlieRend mit den Schrauben befestigen
und arretieren)

Ug} Bei einer Montage von zwei koaxialen Wellen
° betragt die zulassige Exzentrizitdt maximal 0,05
mm. Der Winkel-Fluchtversatz darf, bezogen auf eine
Lange von 100 mm, nicht Uber 0,1 mm liegen. Falls
doch, eine Elasto-Kupplung verwenden.

Ug} Wichtig: Es ist ein seitlicher Anschlag vorzu-
° sehen, um in eingertckter Position die axiale
Schubkraft aufnehmen zu kdnnen (siehe Tabelle 1).

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben
° des Zahnkranzes (350 Bronze-Zahnkranz) bzw.
des Zahnflansches (367Gezahnter Flansch) und des
Induktors (101) mit dem entsprechenden Anzugsmo-
ment anzuziehen und abschlieRend mit einem Produkt,
Typ Loctite 243 odere gleichwertig, zu sichern.

4 Elektrischer Anschluss

Die Gerate E720 sind mit Gleichstrom zu versorgen
und sind herstellerseitig mit 500 mm langen Kabela-
dern versehen. Die Polaritat hat keinen Einflu3 auf die
Funktion.

4.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Es ist auf die Einhaltung der Nenn-Versor-
° gungsspannung zu achten (eine Unterspannung
reduziert den Anzugshub sowie das Ubertragungsmo-
ment).

Die AnschluRadern miissen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-

I (A)\L(m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5mm?2 1,5mm?2
3 bis 6 (A) 1,5 mm 2 2,5mm 2

chen Einspeisungspunkt und dem zu versorgenden
Gerét zu vermeiden.
Versorgungsspannung-Toleranzen an den Kupplungs-
E-Klemmen +5% /-10% (NF C 79-300).

4.2 Stromversorgung

Fur die Steuerstromversorgung dieser Kupplungen
empfehlen wir die Verwendung der E-Versorgungen
Warner Electric.

GrofRRe 50 bis 1600:

CBC 140-5

GroRe 3200 bis 12800:

Anfrage erbeten

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen die
Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer Kup-
plung ohne unsere Stromversorgungen, mit Unterbre-
chung auf der Gleichstromseite, muf3 obligatorisch die

Spule durch einen parallel geschalteten Varistor gegen
Uberspannungen geschiitzt werden.
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Anlage

GroRe 50 bis 1600

367 349 Q

614
947

515
740 f

Kg. Bennenung

101 Magnet

349 Beweglicher Zahnring
350 Bronze-Zahnkranz
351 Stahl-Zahnkranz
354 Bewegliche Platte
367 Gezahnter Flansch
515 Nabe

614 Steckverbindungskit
740 Feder

947 Seegering

947

GroRe 3200 bis 12800

350 351 Q 354
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Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou

hergestellten, nachstehend aufgefiihrten Bremse : P520 und P620

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung

einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 entspricht.

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

INHALTSVERZEICHNIS [1 [1
1 Technische Spezifikationen 2 3.3  Einrichtung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 4 Instandhaltung 4
Anwendungsgrenzen 3 4.1 Wegeinstellung 4
2.1  Anwendungsgrenzen 3 4.2 Wartung 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.3 Ersatzteile 4
SicherheitsmafRnahmen 3 5 Druckluftanschluss 4
3 Montage 3 5.1 Hinweise 4
3.1 Transport und Lagerung 3 5.2  AnschluB3plan 4
3.2 Handhabung 3 6 Anlage 5
1 Technische Spezifikationen
Tabelle 1
P520 VAROO - Einzelscheibenbremsen
BaugrofRe 10 20 50 100 200 400 800 1600
max. Drehzahl min 1| 6800 [ 5000 | 4150 | 3200 | 2600 | 2200 | 1700 | 1500
P Abbremsen bar 6 6 6 6 6 5 5 5
P max. bar 7 7 7 7 7 6 6 6
Nennweg mm 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5
Lauftoleranz mm | +0,1/0 | +0,1/0 | +0,1/0 | +0,1/0 | +0,2/0 | +0,1/0 | +0,2/0 | +0,2/0
Max. Lauf mm 0,8 1,2 1,2 1,5 1,5 1,8 2,0 2,5
Anziehdrehmoment (909) £10% Nm 6 6 13 13 26 48 48 110
Gewicht kg 2,1 4,2 8,5 15,5 22,5 36,0 58,0 110,0
P620 VAROO - Doppelscheibenbremsen
BaugrofRe 50 100 200 400 800 1600 | 3200
max. Drehzahl min 1| 5000 | 4150 | 3200 [ 2600 | 2200 | 1700 | 1500
P Abbremsen bar 6 6 6 6 5 5 5
P max. bar 7 7 7 7 6 6 5
Nennweg mm 0,3 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 0,6
Lauftoleranz mm | +0,1/0 | +0,2/0 | +0,2/0 | +0,2/0 | +0,2/0 | +0,2/0 | +0,2/0
Max. Lauf mm 1,2 1,2 15 15 1,8 2,0 25
Anziehdrehmoment (909) £10% Nm 6 13 13 26 48 48 110
Gewicht kg 4,9 9,7 17,5 26,0 41,0 68,0 | 130,0
ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfiihrungen
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2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsdrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

Ug} Diese Anlagen sind zum Trockenlaufen vor-
: gesehen. Jeder Fettkdrper beeintrachtigt ihre
Leistungsfahigkeiten.

U(g} Das Uberschreiten der im Katalog angege-
: benen, maximalen Drehgeschwindigkeiten an-
nuliert die Garantie.

0 Diese Anlagen sind nur zur Montage auf waage-
&
° rechter Achse vorgesehen.

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-
tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne

ausdrickliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Diese Anlagen werden standardmafig in einer Verpac-
kung, die eine Aufbewahrung 6 Monate lang garantiert,
geliefert, bei einem Land-, Luft- bzw. Schiffstransport
in die angrenzenden Kontinente (ohne die Tropen zu
durchqueren).

3.2 Handhabung

Die Anlagen werden zusammengebaut geliefert, der
Nabe ist nicht montiert.

Ug} Jede Erschitterung der Anlage muss verhindert
° werden, damit ihre Leistungsfahigkeiten nicht
beeintrachtigt werden.

3.3 Einrichtung

Ug} Zur Montage auf dem Trager oder dem Gestell, ist
° es unbedingt notwendig, wie nachstehend vorzu-
gehen (siehe Anhang). Indem die Kammer unter Druck
gesetzt wird, werden die Federn komprimiert. (siehe
Kapitel 5), die bewegliche Ankerplatte (330) muss im
Kontakt mit dem Zylinder stehen (401). Feststells-
chrauben (909), Reibscheibe (348), Bremscheibe(n)
(312) und Zwischenscheiben (320) im Falle von Dop-
pelbremsscheiben ausbauen.

Den Nabe (515) uber die Bremswelle schieben, den
Antriebsstift anpassen und axial mit dem dafir vorge-
sehen Mittel anhalten.

Ug} Die Fuhrungsrillen nicht schmieren, (Reibschei-
° ben/ Nabe), die Leistungsfahigkeiten konnten
verandert werden.

Ug} VORSICHT : Die Montagerichtung des Nabes
° muss unbedingt beriicksichtigt werden. (siehe

Darstellung 1)

Absatzscheibe ab Gréfie 800

Darstellung 2

Der Nabe ist normalerweise mit den Toleranzen H7 fir
die Bohrung und P9 fir die Breite der Keilnut ausgeliefert.
(gemafl NF E 22-175/ DIN6885/BS 4235/ISO R773).

Die Reibplatte an den Tréager anbringen. (348). Die
Reibscheibe (312) aufsetzen und bei der Doppelschei-
benbremse (P620), die Zwischenscheibe (320) und
dann die zweite Reibscheibe (312) anbringen.

HINWEIS: Der Absatz der Reibscheiben muss unbedingt
zur Reibplatte hin orientiert sein. (siehe Darstellung 1).

Die Baugruppe der beweglichen Ankerplatte (330)/
Zylinder / Kolben (401/402) zwischen den Fixierungs-
fuRBen der Reibplatte anbringen (312) und das Ganze
mit Hilfe von Schrauben (909) und Scheiben befestigen,
wobei es unbedingt notwendig ist, die Anziehdrehmo-
mente zu beriicksichtigen. (siehe Tabellel, Seite 2).

Die Anlage unter Druck setzen (siehe Kapitel 5) und die
freie Rotation der Reibscheibe Uberprifen.

Einige Betatigungen mit angehaltenem Motor dur-
chfuhren und den Nennwert des Luftspaltes Uberpri-
fen (siehe Tabellel, Seite 2), welcher nahe an den
FixierungsfulRen der Reibplatte liegt (348).

Im Falle eines zu kurzen Weges, bezieht man sich auf
das Kapitel 4 (Wartung)
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

4 Instandhaltung

4.1 Wegeinstellung

Um den Lauf “T "zu &ndern (siehe Anhang), werden
die Feststellschrauben (909) um ungeféhr eine Umdre-
hung geldst, dann werden die Einstellschrauben den
erforderlichen Werten angepalit (902). Die Feststel-
Ischrauben werden fest angezogen (909), wobei die
Anziehdrehmomente berlcksichtigt werden. (siehe
Tabelle 1). Den Wert des Weges an mehreren Punkten
nahe den FixierungsfiuilRen der Reibplatte(348) uber-
prufen.

4.2 Wartung

Durch die Abnutzung der Einsatze wird der Weg ver-
langert. Bevor der Hoéchstwert erreicht wird (siehe
Tabelle 1), ist es notwendig eine Einstellung vorzuneh-
men. (siehe oben). Einige Betatigungen mit angehalte-
nem Motor vornehmen, und von Neuem den Wert des
Weges an mehreren Punkten kontrollieren, so wie es
obenstehend beschrieben ist.

4.3 Ersatzteile

Nach mehreren Einstellungen, welche je nach GroR3e
und Benutzung der Anlage unterschiedlich sind, ist der
Austausch der Reibscheibe (n) dann nétig, wenn der
Wert “ Y " des Abstandes zwischen den Fixierungs-
fuBen der Reibplatte (312) und dem Zylinder (401)
den Wert der nachstehenden Tabelle erreicht. Um den
Austausch durchzufiihren, bezieht man sich auf den
Absatz 3-3. Der Weg muss neu eingestellt werden.
(siehe Absatz 4.1).

;

Y

Darstellung 3

P520 10 | 20 | 50 | 100 | 200 | 400 | 800 | 1600

Y min.
(mm) 0 0 0 0 0 2 2 2
P620 50 | 100 | 200 | 400 | 800 | 1600 | 3200

Y min. (mm) 0 0 0 0 3 3 3,5

UC;} Mindestens einmal pro Jahr miissen die Ringe der
° Druckkammer Uberprift werden. Bei Mangeln,
muf3 der Austausch der Dichtungsringe (701 und 702)
vorgenommen werden.

Wichtig: Vor dem Wiedereinbau des Kolbens auf
den Zylinder sollten die Gleitflachen mit einer diinnen
Schicht von Bisulfid Molybdan (zum Beispiel Molykote
BR2) geschmiert werden.

UC;} Vorsicht, dal3 die Ringe nicht beim Wiederein-
° bau beschadigt werden.

5 Druckluftanschluld
5-1 Hinweise

Die Anlage muss mit gefilterter Druckluft versorgt und
geschmiert werden.

Die angegebenen Druckkréfte der Steuerung (Tabelle 1)
mussen berlcksichtigt werden, damit ein gutes Abbrem-
sen der Anlage mdglich ist.

ey 1 0

5-1 AnschluRRplan

Dieser Prinzipschaltplan wird nur zur Information
gegeben:

Beschriftunag:

1. Druckquelle

2. Konditionierungsgruppe, zusammengesetzt aus:
Filter, Druckminderer und Schmieranlage(verein-
fachtes Symbol)

3. 3/2-Wegventil mit handbedienbarer, mechanischer,
elektrischer oder Druckluftsteuerung

4. Schlauch

5. Steuergerat

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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5 Anlage
P520 P620
nn T
312 701 909 312 320 =701 401 909
—] ! C4 | 0 = v E[/7
= 02 1 402
o I N
515 T ———1I 901 515 1|
- ¥ I
N____H AN T;’j__;__ w
402
| | 402 |
| | 401 [
348 =T | T 200
T__ I'_II 1 — \ L
! e :\E-FFPE— -
_— ik 902
330|740| 902 \330 740 22
Kg. Bennenung
312 Reibscheibe
320 Zwischenscheibe
330 Bewegliche Ankerplatte
348 Reibplatte
401 Zylinder
402 Kolben
515 Nabe
701 O-ring Kolben
702 O-ring Zylinder
740 Feder
901 Schraube
902 Einstellschraube
909 Feststellschraube
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hergestellten, nachstehend aufgefiihrte Kupplung : P310

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 entspricht.
Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

INHALTSVERZEICHNIS [I [I
1 Technische Spezifikationen 2 3.3  Einrichtung 3
2 VorsichtsmaflRnahmen und 4 Wartung 3
Einsatzgrenzen 2 4.1 Wartung 3
2.1 Einsatzgrenzen 2 4.2 Entstdérung 4
2.2  Einsatz-Vorsichts- und 4.3 Ersatzteile 4
SicherheitsmafRnahmen 2 4.4  Zerlegen/Wiederzusammenbau 4-5
3 Installation 3 5 Pneumatikanschluss 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 5
3.2 Handhabung 3 5.2 Pneumatikschema 5
6 Anlage 6
1 Technische Spezifikationen Tabelle 1
BaugroiRe 100 200 400 800 1600 3200 6400 12800 | 25600
Nennmoment Nm 100 200 400 800 1600 3200 6400 12800 | 25600
max. Drehzahl | min* | 4300 3600 3300 2700 2100 1800 1450 1200 1000
MalR J+0,1 mm 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8 0,8 0,8 0,9
Pneumatik-
anschluf - RP 1/8" | RP 1/8" | RP 1/8" | RP 1/4" | RP 1/4" | RP 1/4" | RP 3/8" | RP 3/8" | RP 3/8"
NF E03-004
Nenndruck bar 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Hochstdruck bar 6 6 6 6 6 6 6 6 6
S:ﬁrc‘i‘:hax'a" N | 1520 | 2040 | 2500 | 3800 | 5850 | 7600 | 12700 | 20 000 | 31000
Gewicht kg 5,3 8,0 9,7 14,0 24,0 43,0 70,0 118,0 215,0

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfilhrungen

21

Vorsichtsmassnahmen
und Einsatzgrenzen

Einsatzgrenzen

Diese Gerate sind fur ein Einkuppeln im Still-
stand ausgelegt.

Ein Uberschreiten der katalogmassigen Hochst-
drehzahl bedingt den Garantieverlust.

Diese Gerate sind ausschlieBlich fir einen
Betrieb in horizontaler Achse ausgelegt.

Der Nennbetriebsdruck ist einzuhalten tiberhéh-
ter Druck fuhrt zu Gerateschaden.

ey

2.2

Die Gerate P310 sind fiir Trockenbetrieb konzi-
piert (gekapselte Lager).

Einsatz-Vorsichts- und

Sicherheitsmassnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,
dafl} sich bewegliche Maschinenteile in Ruhes-

tellung befinden und kein Risiko eines ungewollten
Anlaufs besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne
ausdriickliche Genehmigung seitens eines

Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
Y hin, die zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Installation

3.1 Transport/Lagerung

Diese Geréte werden standardmafiig in einer Verpac-
kung, die eine Aufbewahrung 6 Monate lang garantiert,
geliefert, bei einem Land-, Luft- bzw. Schiffstransport
in die angrenzenden Kontinente (ohne die Tropen zu
durchqueren).

3.2 Handhabung

Die Vorrichtung wird geliefert mit Flansch (367) bzw.
mit separater Zahnkranz (350).

Ug} Jegliche Stosseinwirkung auf das Teil vermeiden,
° um eine Leistungsminderung zu verhindern.

3.3 Einrichtung

Ug} Der Nabe wird normalerweise in den Toleranzen
° H7 bzgl. der Bohrung und P9 bzgl. der
Keilnutbreite geliefert (gem. NF E 22-175/DIN 6885/BS
4235/1ISO R773). Der Zahnflansch (367) (BaugrtiRe
100 bis 3200) wird normalerweise unbearbeitet und
ohne Montagebohrungen geliefert. Der Zahnkranz
(350) (Baugroesse 6400 bis 25600) wird mit einer
Bohrung H7 und den Montagebohrungen geliefert.

Wir empfehlen eine Toleranz von h6 fur die Welle mit
einem Justiermal H7/g6 zur Zahnflanschzentrierung.

Ug} Wichtig : Nicht vergessen, den Zylinder (401)
° gegen Verdrehen zu sichern. Hierzu ein ge-
richtetes Element in die Kerbe einsetzen. Das Spiel
zwischen dem Zylinder und diesem Teil (siehe Abb. 1)
prufen.

0,5 mindestens in Drehrichtung-1 mm in der Kerbkehle

das Teil darf keinen Druck auf die Lager austiben.

Im Falle von Vibrationen empfehlen wir dringend den
Einbau eines elastisches Dampfungselementes zwi-
schen dem Schlitz der Drehmomentstitze des Feldes
und dem Bolzen. Bitte befestigen Sie das Kable der
Spule so nahe als mdglich an der Spule um ein Schla-
gen zu vermeiden.

Abb. 1

Ug} Bei einer Montage von zwei Koaxialwellen be-
° trAgt das Exzentermass 0,05 mm. Die Winkel-
fluchtabweichung darf, bezogen auf eine Lange von
100 mm, das Maf3 0,1 mm nicht Uberschreiten. Sollten
diese Werte nicht erreicht werden kénnen, empfehlen
wir eine elastische Kupplung zwischen den Antriebs- u.
Aufnahmelementen einzusetzen.

Nach dem Justieren des Keilelementes, die Kupplung
auf der Welle montieren und axial sichern.

Wichtig: vorzusehen ist ein seitlicher Anschlag, der
den Axialschub der Kupplung in eingeriickter Position
aufnehmen kann (siehe Tabelle 1).

Den Zahnflansch (367) bzw. die Zahnkranz (350) mon-
tieren.

Ug} Nicht vergessen, die Zahnscheiben-Montage-
° schrauben (367) (bzw. 350) mit dem erforder-
lichen Moment anzuziehen und mit einem Produkt wie
Loctite 243 oder ahnlichem zu sichern.

Ug} Beim Zusammenbau der Antriebs- u. Aufnah-
° meelemente unbedingt das Mass “ J” ein-
halten (Zahnungsscheitelabstand) (siehe Tabelle 1).

Ug} Keinesfalls direkt auf den Zylinder (401) oder
° den Nabe (515) schlagen. Zwischen diese Ele-
mente und Montagevorrichtung immer ein Weichme-
tallteil legen.

4 Wartung
4.1 Wartung

Die Kupplungen der Serie P310 erfordern keine spezi-
elle Wartung, da keine Funktionsjustierung erforderlich
ist. Die Lieferung erfolgt mit lebensdauergeschmierten
Kugellagern (803) und (804).

Allerdings missen :

* RegelmaRig die Kolbendichtigkeit (402) geprift
werden

* Bei einem Leck bzw. nach 5 Jahren Betrieb,
sind die Dichtungen (701, 702) bzw. (703, 704) zu
tauschen
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4.2 Enstérung

Nachstehende Tabelle 2 enthalt Angaben tber mégliche Stérungsursachen.

Tabelle 2

Probleme

Mogliche Ursachen

Behebung

Luftdruck zu niedrig

Prufen, ob Nenndruck OK(Tabelle 1)

Kupplung riickt nicht ein Pneumatikkreis defekt

Kreis Uberprifen

defekt

Druckkammerdichtungen

Oberflachen der Auskragungen priifen (Riefen,
Fremdpartikel ...) reinigen, Dichtungen ersetzen

Kupplung erreicht nicht das defekt

Druckkammerdichtungen

Oberflachen der Auskragungen prufen (Riefen,
Fremdpartikel ...) reinigen, Dichtungen ersetzen

erforderliche Moment —
Luftdruck zu niedrig

Prufen, ob Nenndruck OK(Tabelle 1)

Luftdruck baut nicht restlos ab | Pneumatikkreis prifen

Federn ermidet / gebrochen

tauschen

Kupplung riickt nicht aus —— -
Einrtickfinger blockiert

Fahrungszahnung prifen

Kolbenstecker

Druckkammer prifen, reinigen, einfetten

4.3 Ersatzteile

Bei allen Ersatzteile-Bestellungen jeweils die Gerate-
groesse mit zugehérigem Code, entsprechender Tei-
lekennung (siehe Anlage), und die gewiinschte Menge
pro Bauteil angeben:

4.4  Zerlegen/Wiederzusammenbau

Wahrend des Wartungseingriffes sicherstellen,

dal3 die beweglichen Maschinenteile positons-
verriegelt sind und kein Risiko eines ungewollten An-
laufs besteht.

Nach dem Abnehmen der Kupplung von der Welle wie
folgt vorgehen:

Dichtungen tauschen:

* Federring abziehen (947)

e Zylinder ausbauen (401)

* Dichtungen tauschen

Wichtig: Vor dem Wiedereinbau des Zylinders auf dem
Kolben, die Dichtungen leicht einfetten und die Gleit-
flachen mit einer diinnen Molykote-55-M-Schicht (oder

ahnliches Produkt) versehen.

Zylinder (401) wieder auf dem Kolben (402) aufziehen

Ug} Achtung: Wahrend des Zusammenbaus nicht
’ die Dichtungen beschéadigen.

Ug} Zum Aufziehen keinesfalls auf den Zylinder
° schlagen — hierzu auf den Lager-Innenring dri-

cken.

e Zusammenbau mit Seegerring (947) abschliessen

Lauflager-Wechsel:

e Seegerring abziehen (947)

« Den Kolben (401), die Sicherungsringe (946) her-
ausnehmen und das Lauflager abziehen (803)

¢ Kolben herausnehmen (402). Das Lager (804)
kommt dabei mit heraus (Ausnahme Baugrof3en
200 und 800 mit separatem Lager

¢ Federringe (948) herausnehmen und Lager abzie-
hen (804) (Ausnahme BaugréR3en 200 und 800)

e Lager tauschen

Wichtig: Vor dem Einsetzen neuer Kugellager, diese
mit ELF-Rolexa 2 oder gleichwertigem Schmierprodukt
einfetten.

e Sicherungsring (946) auf Zylinder aufsetzen

* Stopsegment (948) auf Kolben aufsetzen

(Ausnahme Baugroessen 200 und 800)

¢ den Zylinder (401) auf dem Kolben (402) aufset-
zen

Wichtig: Vor dem Wiedereinbau des Zylinders auf
dem Kolben, die Dichtungen leicht einfetten und die
Gleitflachen mit einer diinnen Molykote-55-M-Schicht
(oder ahnliches Produkt) versehen.
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Ug} Achtung: Wahrend des Zusammenbaus nicht
° die Dichtungen beschéadigen.

Ug} Zum Aufziehen keinesfalls auf den Zylinder
° schlagen - hierzu auf den Lager-Innenring dri-

cken.
* Montage mit Seegering abschliessen (947)

5 Pneumatikanschluld

5-1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Zur Erzielung des gewiinschten Momentes vor-
° geschriebenen Betriebsdruck beachten.

Ug} Vorgeschriebenen Betriebsdruck einhalten, da
° ansonsten die Lauflager-Standzeit erheblich
vermindert wird.

0 Die Gerate missen mit gefilteter und gedlter
&
° Druckluft versorgt werden.

5-2  Pneumatikschema
Abbildung gilt lediglich als Richtangabe

Abb.3 Basiskreis fiir druckbetétigtes Kupplungs-
einriicken:

|_

a. Druckquelle

b. Luftaufbereitungsaggregat
c. Verteiler

d. Schlauch

e. Druckbetétigtes Kupplungseinriicken
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6 Anlage
J
367 ‘3&3 740 948 402 703 401
521 A
Grolie 100 [[—
bis 3200 515 -
949 |
Gr'c'jfse 6400 350 .
bis 25600
od(-:Zoz
351 /354 / 718] 804) 704
Kg. Bennenung
349 Beweglicher Zahnring
350 Bronze Zahnkranz
351 Stahl-Zahnkranz
354 Beweglicher Platte
367 Gezahnter Flansch
401 Zylinder
402 Kolben
515 Nabe
521 Haltring
529 Gezahnte Glocke
701 O-ring Zylinder
702 O-ring Kolben
703 Quad Dichtung Zylinder
704 Quad Dichtung
706 O ring
718 Druckring
740 Feder
803 Zentrierung Kugellager
804 Gegendruck Kugellager
946 Sicherungsring
947 Seegering
948 Innerer Stopsegment
949 Ausserer Stopsegment

[

803

947
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Hydraulische Lamellen Bremse
H420
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hergestellten, nachstehend aufgefiihrten Bremsen : H420

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daf die in unseren Werken von St Barthélémy d’Anjou

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 entspricht.

INHALTSVERZEICHNIS Dj [r
L —
1 Technische Spezifikationen 2 3.4 Manuelle Bremsenfreisetzung 3
2 VorsichtsmalRnahmen und 4 Instandhaltung 4
Anwendungsgrenzen 3 4.1 Wartung 4
2.1 Anwendungsgrenzen 3 4.2  Entstorung 4
2.2 Anwendungsvorsichts- und 4.3  Ersatzteile 4
Sicherheitsmalinahmen 3 4.4 Demontage/Wiederzusammenbau 4-5
3 Montage 3 5 Hydraulikanschluss 5
3.1 Transport und Lagerung 3 5.1 Wichtige Empfehlungen 5
3.2 Handhabung 3 5.2 Hydraulikdle 5
3.3  Einrichtung 3 5.3 Hydraulikschema 5-6
6 Anlage 7
1 Technische Spezifikationen Tabelle 1
BauaréRe 90 150 250 550 1000 3200 6400 12800
9 VAROO | VAROO | VAROO | VAROO | VAROO | VAROO | VAROO | VAROO
max. Drehzahl min -t | 5000 5000 4200 3500 2500 1700 1400 1100
P min bar 29 24 21 23 22 22 35 40
P max bar 320 320 320 320 320 350 350 250
BauaréRe 150 220 330 730 1600
9 VARO1 | VARO1 | VARO1 | VARO1 | VARO1
P min bar 48 36 28 31 36
P max bar 320 320 320 320 320
Hydraulikanschiuf3 - |RP18"|RP 18" | RP1/4" | RP 1/4" | RP 1/4" | RP 3/8" | RP 1/2" | RP 1/2"
NF E03-004
Festellschraube (909) - 12xM8 | 12xM8 | 12xM8 | 12xM10 | 12xM12 | 12xM16 | 12xM20 | 12xM24
Anzugsmoment Nm 38 38 38 75 130 325 637 1095
Bremsldseschrauben - 2xM6 3xM6 3xM6 3xM8 3xM8 [ 3xM10 [ 3xM16 | 3xM16
Lange mm 20 20 25 30 30 40 50 70
Olablass, Full, Ol-
spiegelschraube - 2xM8 3xM8 3xM8 3xM12 | 3xM12 | 3xM14 | 3xM14 | 6xM20
(936, 937, 939)
Gewicht kg 6,0 8,2 12,0 20,0 37,5 119,0 196,0 360,0

ANM:Angaben bezogen auf Katalogausfilhrungen

2

21

o3

Vorsichtsmassnahmen und Anwendungsgrenzen

Anwendungsgrenzen

Diese Gerate sind ausgelegt fur einen Be-
trieb der Scheibenpakete im Olbad. Ein Troc-

kenbetrieb ist mdglich, allerdings nur bei statischer
Anwendung.

ey

ey

Die Uberschreitung der katalogmaRig angege-
benen Drehzahlen annulliert die Garantie.

Diese Gerate sind ausschliel3lich ausgelegt fur
einen Betrieb in horizontaler Achsenausrich-

tung.
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

2.2 Anwendungsvorsichts- und
Sicherheitsmassnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

daf sich die vom Gerét zu bremsende Mechanik
in Ruhestellung befindet und kein ungewolltes Anlaufri-
siko besteht.

Jegliche Anderung auf unseren Gerédten ohne

ausdrickliche Genehmigung seitens eines
Beauftragten von Warner Electric bedingt die Annul-
lierung der Garantie und Haftungspflicht von Warner
Electric hinsichtlich der Geratekonformitét.

3 Montage

3.1 Transport/Lagerung

Diese Bremsen werden standardmé&Rig in einer Ver-
packung, die eine Aufbewahrung 6 Monate lang garan-
tiert, geliefert, bei einem Land-, Luft- bzw. Schiffstrans-
port in die angrenzenden Kontinente (ohne die Tropen
zu durchqueren).

3.2 Handhabung

Die Bremse wird zusammengebaut mit eingesetzter,
vorzentrierter Nabe (515) geliefert.

Achtung: Vor der Montage durfen die Scheibenpakete
keinesfalls freigesetzt werden.

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeein-trachti-
° gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf
das Gerét zu vermeiden.

3.3 Einrichtung

Der Nabe (515) wird normalerweise in den Toleranzen
H7 bzgl. der Bohrung und P9 bzgl. der Breite der Keil-
nute geliefert ( gemall NF E 22-175 / DIN 6885 / BS
4235/ 1SO R773).

* Nabe auf die Welle aufziehen (nach Einstellung
des Stellkeils) und axial befestigen

Anm.: Bei den BaugréfRen 90 / 150 / 250 der Reihe
VAROO und 150 / 220 / 330 der Reihe VARO1 muf} der
Nabe (515) in korrekter Richtung eingesetzt werden :
groRter Durchmesser in Richtung Wellenbund.

» Geréat in die Position der vorgesehenen Zentrie-
rung schieben — zuvor die Versorgung in oberer
Position der Vertikalachse ausrichten — hierzu die
beiden Zahn-Hohlbereiche der Innenscheiben
(308) bzw. (309) genau fluchtend gegenuber der
Nabenzahnung bringen (515)

* Gesamtgruppe soweit beischwenken, bis die
Befestigungsbohrungen mit den Schraubendurch-
fuhrungen in der Bremse deckend ubereinstim-
men

e Die Bremse mit den hierzu vorgesehenen
Schrauben befestigen

Ug} Nicht vergessen, die Festellsschrauben (909)
° (Tabelle 1) mit dem angegebenen Moment an-
zuziehen und mit einem Sicherungsmittel des Typs
Loctite 243 oder gleichwertig zu arretieren.

e Hydraulikanschlu® vornehmen (siehe Tabelle 1)
Angaben ausschlieRlich fiir einen Betrieb im Olbad:

+  Fillschraube (937) sowie Olspiegelschraube (939)
abnehmen (am weitesten unten angebrachter Sto-
pfen auf der Rickseite). (Siehe Kapitel 5 bzgl.
Auswahlkriterien). Beflllung bis auf erforderlichen
Fullstand vornehmen. Abgenommene Stopfen
wieder einsetzen.

3.4 Manuelle Bremsenfreisetzung

Die Bremsen der Baureihe H420 kénnen per Hand
gelést werden, um bei einer Stérung des Hydrau-
lik-kreises bzw. zu Wartungszwecken die Bremse
aul3er Betrieb nehmen zu kdnnen. Hierzu die beiden
Olspiegelschrauben (939) so abnehmen, daRR die im
Kolben (402) vorgesehenen Gewindebohrungen frei
zugénglich sind. Einen Schraubbolzensatz (Definition
gem. Tabelle 1) einsetzen und zum Zusammenpressen
der Federn ganz einschrauben.

4 Instandhaltung

4.1 Wartung

Die Scheiben der Baureihe H420 sind praktisch
verschlei3frei, soweit die zugrundegelegten Betriebs-
bedingungen beachtet werden (Betrieb im Olbad, Ol-
temperatur, Drehzahl usw.). Der Verschlei3 der Schei-
ben wird automatisch aufgeholt innerhalb der Vers-
chleiBhubgrenze durch entsprechendes Nachfiihren
des Kolbens. Folgendes ist jedoch erforderlich:

» Kolbendichtigkeit (402) regelmaRig kontrollieren.
Bei einem festgestellten Leck bzw. nach 5 Jahren
Betriebszeit missen die Dichtungen (703, 704)
sowie die Stitzsringe (722, 723) getauscht wer-
den
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Angaben ausschlieRlich fiir Olbadbetrieb :

Olfiillung nach 40 Betriebsstunden wahrend der Erstin-
betriebnahmephase tauschen — anschlielend einmal
jahrlich bei Normalbetrieb.

4.2 Enstérung

Nachstehende Tabelle 2 enthélt Angaben tber magli-
che Stérungsursachen.

* Nicht vergessen, die Flahe von den Flansch
(357)und den Schlussplate zu dichten (mit
Loctite Autoform 459, zum Beispiel

Austausch der Dichtungen:

» Keinesfalls vergessen, die Stitzsringe (722) und
(723) mit den Quad Dichtungen (703) und (704)
auf der Druckkammerseite einzusetzen.

e Vor dem Wiederzusammenbau die Gleitflachen
leicht mit Steuerkreisol eindlen

Probleme

Mdgliche Ursachen

Behebung

Bremse unter hydraulikdruck

Betéatigung des Bremskreises priifen

Bremse bremst nicht ..
Position

Manuelle Bremsfreigabeschraube in

Schrauben der manuellen Bremsfreigabe
herausnehmen

Scheiben abgenutzt oder beschadigt

Scheiben tauschen

beschadigt

Kolbendichtungen verschlissen oder

Dichtungen tauschen

Keine Bremsfreigabe Kein Druck

Hydraulikkreis sowie Betatigung kontrollieren

Druck unzureichend

Druck erhéhen

4.3 Ersatzteile

Bei jeglicher Ersatzteilbestellung muf? die Gerate-Bau-
groRe, deren Code-Nummer, die Teile-Kennung (siehe
Anlage) sowie die gewiinschte Menge angegeben
werden.

4.4 Demontage /wiederzusammenbau

Bei Wartungseingriffen ist sicherzustellen, dal

sich die vom Gerdt zu bremsende Mechanik
im Ruhezustand befindet und kein ungewolltes
Anlaufrisiko besteht.

Die Hydraulikversorgung muf3 ebenfalls unterbrochen
werden.

Nach dem Abbauen des Geréates von der Welle wie
folgt vorgehen:

+ Bei Olbadbetrieb das Gerat entleeren

* Bremse des Gerates manuell freisetzen

« Die Vormontage-Schrauben herausschrauben
sowie Schlussplatte (359) mit dem Kolben (402)
und den Federn (740) herausnehmen

Austausch des Scheibenpaketes :

* Flansch abbauen (357)

* Verschlissenes Scheibenpaket herausnehmen

* Neuen Scheibenpaketsatz einsetzen - dabei mit
der auf3eren Reibscheibe beginnen (303 oder 304),
gefolgt von einer Innenscheibe (308 oder 309).
Mit einer &ul3eren Reibscheibe abschliel3en

Vergessen Sie nicht, den Flansch (357) und die Abs-
chlussplate (359) mit einem flissigen Dichtmittel, wie
z.B Loctictite 549, abzudichten

e Schlussplatte (359) mit dem Kolben (402) einsetzen

* Die Gerate der BaugrofRe 3200 bis 12800 sind
bestlckt mit Oringen (706), die auf dem Flansch
(357) sowie auf der Schlussplatte (359) sitzen:
deren Zustand kontrollieren und ggf. Dichtungen
tauschen.

Ug} Beim Zusammenbau dirfen die Dichtungen
° nicht beschadigt werden.

» Befestigungsschrauben des Schlussplatte (359)
wieder einsetzen

e Der Nabe (515) zum Ausrichten der Innenschei-
benpaketzahnung verwenden.

» Die Schrauben der manuellen Bremsvorrichtung
abnehmen und die Stopfen (939) wieder ein-
setzen

* Bremse wie unter Abschnitt 3.3 beschrieben wie-
der zusammenbauen

Ug} Nicht vergessen, die Befestigungsschrauben
° (siehe Tabelle 1) mit dem ordnungsgemaRen
Moment anzuziehen und mit einem Sicherungsmittel
des Typs Loctite 243 oder gleichwertig zu arretieren.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex SM320d - rev 03/04 Seite 4/7



5 Hydraulikanschlul3

5-1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Zur Gewahrleistung der Nennleistungen des
° Gerates muld der vorgesehene Betriebsdruck
eingehalten werden.

0 g} Der angegebene maximale Druck (siehe Tabelle 1)
° darf nicht Uberschritten werden.

Ug} Wir empfehlen eine Filtrierung des Steuerdls in
: einer Filterfeinheit von 10 Mikron zur Gewahr-
leistung eines problemlosen Betriebs und einer korrek-
ten Lebensdauer der Hydraulik-komponenten.

Ug} Das Scheiben-Schmierdl darf im Betrieb 80°C
° nicht tberschreiten.

5-2  Hydraulikéle

Die fur die Schmierung der Scheiben verwendeten
Olsorten miissen folgenden Kriterien entsprechen:

« Gute Oxidationsfestigkeit

« Kein friktionsmodifizierendes Additiv

« Kein Additiv, das einen korrosiven Einflu3 auf die
Bronze-Friktionsflachen ausibt (1a oder 1b NF
MO07-015)

e Kompatibilitdt mit den fur die Hydraulikdichtungen
verwendeten Werkstoffen.

* Hoher Viskositats-Index (>80)

Nachstehend aufgefiihrte Olsorten entsprechen diesen
Charakteristika, wobei diese Liste nicht erschdpfend
ist und um weitere Referenzen ergénzt werden kann.
Die Viskositat des auszuwéahlenden Oles ist abhangig
vom Temperaturbereich und der Betriebsdrehzahl
(gemessen auf dem Zylinder-AuRendurchmesser).

Mineraldl ATF
Viskositat ISO VG 22 ISO VG 32 ISO VG 46
Betriebs-Drehzahl >12m/s >12m/s <l1l2m/ls >12 m/s
BP ENERGOL HLP-D32 | ENERGOL HLP-D46 Autran MBX
ESSO Nuto H 22 Nuto H 32 Nuto H 46 ATF Dextron Il
MOBIL DTE 22 DTE Qil light DTE Oil Medium ATF 220
SHELL Tellus 22 Tellus 32 Tellus 46 Donax TM
ELF Polytelis 32 Polytelys 46 Elfamatic G2

5-3 Hydraulikschema

S0
e

OISI0)
Q

Abbildung 1

Schema ausschlieflich als Richtangabe

Abb.1 Basiskreis fiir _Mehrscheibenbremse mit
Hydraulikfreigabe

a : Behalter

b : Pumpe

c : Filter

d : Manometer

e : Druckbegrenzer
f : Verteiler

g : Bremse

Die Schmierung der Bremse wird durch ein nicht er-
neuerbares Olbad gewahrleistet.
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Abb.2 Montage Mehrscheibenbremse mit Hydrau-
likfreigabe in Offenkreis mit Hydraulikmotor

a : Behélter

b : Pumpe

h c : Filter

d : Manometer

e : Druckbegrenzer

f : Verteiler

g : Bremse

h : Druckbegrenzer mit Riickschlagklappe

In Mittenposition des Verteilers wird das Ol in den Be-

ﬂ}iﬁ
o4&
=

halter zurlickgefuhrt mit SchlieBung der Bremse. Bei
@ S a Umschaltung in eine der beiden anderen Positionen
g erfolgt das Offnen der Bremse mit Drehung des Hy-
draulikmotors in die eine oder andere Richtung je nach
. Position des Schiebers.
Abbildung 2

Abb.3 Montage Mehrscheibenbremse mit Hydrau-

likfreigabe im Geschlossenkreis mit Hydraulikmo-
tor

a : Behélter

b : Pumpe

c : Filter

d : Manometer

e : Druckbegrenzer

f @ Verteiler
@ g : Bremse
a h : Pumpe

n : Verteiler

[0XSX0)

: Riickschlagkl
Abbildung 3 0 - THEKSEAgIarpe

p : Hydraulikmotor

Die Verteiler des Hydraulikmotors sowie der Bremse
werden gleichzeitig angesteuert und l6sen somit die
Freigabe der Bremse sowie die Drehung des Motors
aus.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex SM320d - rev 03/04 Seite 6/7



Anlage

GréRe 90 bis 1000 VAR 00
GréRe 150 bis 1600 VAR 01

3080r309 723

722

909

L
)

B
s ¢ I 01
O T,
_|_ _____ _|__"_ [ 402
|—_ /’//9_39

JCO T i S | s 15 -

% ”l | i 705

|L1-Il | —|
936 0r937| 703] |704 '\ 359

Kg. Bennenung

303 Aussenscheibe, Stahl
304 Aussenscheibe, Gesintert
308 Innenscheibe, Stahl
309 Innenscheibe, Gesintert
357 Flansch

359 Abschlussplatte

401 Zylinder

402 Kolben

515 Nabe

703 Quad-Dichtung Zylinder
704 Quad-Dichtung

705 Flachdichtung

706 O-Ring

722 Stitzring Kolben

723 Stitzring Zylinder

740 Feder

909 Feststellschraube

936 Olablassschraube

937 Olfuihlschraube

939 Olstandschraube

GroBe 3200 bis 12800 VAR 00

3080r309 723 722 909
== —L—1—7
357 LT LW w
515 |
| 402
/_
303 T >
|
O304 i M| =
ez | (111 | 705 (B)
705 (A) L F
936 0r937| 703| |704 359
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Ruhestrombetatigte Bremse

ERD Grof3e 060 bis 300
und ERDD Grofde 120 bis 600
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Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

nachstehend aufgefiihrten Bremsen : ERD und ERDD

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daR die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,

dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden, zur Realisierung
einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie Giber die elektromagnetische Ver-
traglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Die Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23 wird gewahrleistet durch die integrale
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65
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3 Montage 3 6.1 Anzugsmoment- Einstellung 5
3.1 Transport und Lagerung 3 6.2 Endschalter-Set 5
3.2 Handhabung 3 6.3 Handhebel Set 6
3.3 Einrichtung 3 7 Anlagen 7-8
4  Wartung 4 7.1 ERD VAROO, VARO2, VARO3 7
4.1 Luftspalt-Einstellung 4 7.2 ERDD und Optionen 8
1 Technische Spezifikationen (VAROO, VARO2 und VARO03)
Tabelle 1
ERD GroRRe 060 100 170 300
Nennmoment (Standard version) Nm 60 100 170 300
Nennluftspalt +0,1/-0,05 mm 0,3 0,3 0,3 0,3
Max. Luftspalthub mm 0,8 0,9 0,9 1
Nennmoment (Version HIGH TORQUE) Nm 80 130 220 400
Anzugsmoment der Schrauben Nm 24 24 24 48
ERDD HT GroRe 120 200 340 600
Nennmoment (Version HIGH TORQUE) Nm 160 260 440 800
Nennluftspalt +0,1/-0,05 mm 0,3 0,4 0,4 0,4
Max. Luftspalthub mm 0,8 0,9 0,9 1
Anzugsmoment der Schrauben Nm 24 24 24 48
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsdrenzen

2.1 Anwendungsdrenzen

Ug} Diese Gerate sind ausgelegt fir einen Trocken-
: betrieb. Jegliche Fettsubstanz kann deren Leis-
tungsfahigkeit beeintrachtigen.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalog-
° mafig angegebenen Drehzahlen annulliert die
Garantie.

Ug} Diese Gerdate konnen sowohl horizontal
i als auch vertikal montiert werden. In der
Version ERDD HT kénnen diese allerdings nur
horizontal angeordnet werden.

Ug} Diese Geréate sind ausgelegt fir eine Umge-
° bungstemperatur von max. 40° (Ummantelungs-
kategorie 155°C).

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-
massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dafl} sich der Bremsmechanismus dergestalt in
Ruheposition befindet, dal} kein Moment mehr Uber-
tragen werden kann und somit auch kein Anlaufrisiko
besteht.

Die Garantie und die Haftungspflicht seitens

Warner Electric bzgl. der Geratekonformitét
erlischt bei jeglicher Anderung des Gerdtes ohne
ausdriickliche  Zustimmung durch einen Warner
Electric-Beauftragten.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Die Geréate werden standardmafiig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

Ug} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
° gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf
das Gerét zu vermeiden.

Ug} Die Gerate niemals am E-Versorgungskabel
° anpacken.

3.3 Einrichtung

ANM.: Die Bremsen ERD SZ060 bis 300 werden als
Set geliefert. Der vormontierte Magnet wird mit vo-
reingestelltem Luftspalt geliefert.

Die ERDD HT Bremsen sind komplet montiret
ausgeliefert; Der Luftspalt ist in unserer Werkstatt
geregelt. S. Kap.7(Anlage)

Bei Mitlieferung eines Reibflansches (341) mul3 dieser
als erstes Teil montiert werden.

Die Palifeder in die Welle einsetzen, anschlie3end die
Nabe (515) auf die Welle aufschieben und axial mit
einem geeigneten Mittel sichern.

Reibscheibe (312 oder 315) auf die Nabe schieben.
Den vormontierten Magnet (107 oder 108) montieren,
die Transportkeile abnehmen (551) und den Magnet
mit Hilfe der Festellschrauben (913 oder 914) montie-
ren. Dieses Schraube missen an den angebrachten
Drehmoment einschrauben (siehe Tabelle 1).

Die Schrauben mit einem Thermoplast-Flissigkleber,
Typ Loctite 270, sichern. Falls der Lieferumfang ein Set
zur Handhebel beinhaltet, sollte vorzugsweise dieses
auf dem vormontierten Magnet vor der Montage des
letzteren angepaldt werden (siehe Kapitel 6).

Bei Mitlieferung eines Staubschutz (555) ist dieser
sorgfaltig nach Montage des Geréates aufzuziehen.
Gerat mit Spannung versorgen und die ungehinderte
Drehung der Friktionsscheibe prifen.Bei stillstehen-
dem Motor einige Drehungen vornehmen und dabei
den Luftspaltwert prifen.

Bei unzureichendem Luftspalt — siehe Kapitel 4 (War-
tung)

Ug} Schmieren Sie nicht die Zahne (Reibscheibe/
° Nabe). Die Leistung wird kleiner sein.

Ug} ACHTUNG! Respektieren Sie die Richtung der
° Montage fir den Nabe (Siehe Abb. 2)

ERD ERDD HT
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4 Wartung

4.1 Luftspalt-Einstellung

Zur Luftspalt-Einstellung (Abb. 1) die Stellschrauben
I6sen, um den erforderlichen Wert zu erhalten (siehe
Tabelle 1). Den Luftspaltwert an mehreren Punkten
kontrollieren. Bei abgeschaltetem Motor einige Umdre-
hungen vornehmen und anschlielend erneut den
Luftspaltwert prifen.

Lufspalt

Einstellschraube

Abb. 1
4.2 Instandhaltung

Der Verschlei3 der Bremsbelage fihrt zu einer Ver-
groRerung des Luftspaltes. Vor Erreichen des maxi-
malen Luftspaltes (siehe Tabelle 1) muf3 eine Nachho-
leinstellung vorgenommen werden (siehe vorstehend).

4.3 Ersatzteile

Ug} Nach einer bestimmten Anzahl von Nachho-
° leinstellungen, abhéngig von der Grole und
dem Nutzungsgrad des Gerétes, ist ein Austausch der
Reibscheibe(n) notwendig (siehe Abb.2 und Tabelle
2). Zum Austausch der Reibscheibe (312) oder (315)
die kurze Feststellschrauben (913) bzw. (914) I6sen
und anschlielBend den montierten Magnet (107) oder
(108) herausziehen, abschliel3end die Reibscheibe ab-
nehmen. Neue Reibscheibe einsetzen, anschlie3end
vormontierten Magnet und abschlielend den Luftspalt
einstellen (siehe Paragraph 4.1).

Tabelle 2
ERD GroRe 060 | 100 | 170 | 300
E min (mm) 6 6 7,7 8
ERDD HT GroRRe 120 | 200 | 340 | 600
E min (mm) 11,2 | 10 12,7 12,3
Abb. 2
E

5 Elektrischer Anschluss

Die Bremsen ERD und ERDD HT sind mit Gleichstrom
zu versorgen und werden standardmafRlig mit einem
500 mm langen Anschlul3kabel geliefert. Die Polaritat
hat keine Auswirkungen auf die Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Die angegebene Versorgungsnennspannung ist
° einzuhalten (eine Unterspannung reduziert den
Anzugshub).

Die AnschluRadern muissen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und Bremse zu vermeiden.

I (A)\L(m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5 mm?2 1,5 mm 2
3 bis 6 (A) 1,5mm 2 2,5mm?2

Versorgungsspannungstoleranzen an den Bremsen-
E-Klemmen : +5% / -10% (NF C 79-300).

5.2 Stromversorgung

Wir empfehlen die Verwendung der Stromversorgungen
Warner Electric CBC 140-1, CBC 140-2, oder CBC
140-5 (mit Ubererregung und Haltespannung).

Die E-Versorgungs- und Unterbrechungsart hat auf
die Ansprechzeiten grof3en Einflu. Die in unseren
Katalogen angegebenen Ansprechzeiten berick-
sichtigen eine Versorgung bei Nennspannung mit
Unterbrechung auf der Gleichstromseite.

Bei einer wechselstromseitigen Unterbrechung kann
sich die Brems-Ansprechzeit auf das 6fache vervielfal-
tigen. Zur Erzielung kurzester Bremsldse- und Brem-
sanzugszeiten empfehlen wir CBC 140-5 (Anfrage
erbeten).

+ Mit Ubererregung wahrend der Bremslosephase
die Anzugszeit kann um das 3fache verkurzt werden
(je nach Netzspannung).

« Die Anpassung der Haltespannung auf 50 % der
Nennspannung reduziert die Ansprechzeit der
Bremse und deren Aufheizung.

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen
die Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer
Bremse ohne solche Stromver-sorgungen, mit Unter-
brechung auf der Gleichstromseite, mul3 obligatorisch
die Spule durch einen parallel geschalteten Varistor
geschutzt werden.
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6 Optionen

6.1 Anzugsmoment-Einstellung

Lediglich die Ausfihrungen VARO2 und 03 erlauben
eine Einstellung des Anzugsmomentes (~ 50 % des
Nennmomentes).

Die Bremsen werden auf das Nennanzugsmoment
eingestellt geliefert.

Moment-Reduktionsprinzip
Bei der VAR 02 (siehe Tabelle 3) genigt es, den auf

der Magnet-Rickseite angeordneten Stellring zu I6sen
(Siehe Kapilel 7)
Standardversion

Tabelle 3 (nur fur VAR02)

ERD GroRBe | 060 100 170 300

Nennmoment (Nm) 60 100 170 300
Anz. U/min. max. (Stel- 3 3 45 55
Iring)

Theoret. Reduzierung
des Nennmomentes f.1
Stellschraubenumdr.
(Nm)

11 16 25 34

Version «High torque
Bei der Ausfiihrung VARO3 (Tab. 4 und Abb.3) genlgt
es die Stellschraubstopfen zu I6sen).

ERD GroRe | 060 100 170 300

ERDD GréRe | 120 200 340 600

80 130 220 400

Nennmoment (Nm)
160 260 440 800

Anz. U/min. max. (Stell-
ring)

Theoret. Reduzierung

des Nennmomentes f.1 15 21 32 45

Stellschraubenumdr.
(Nm) 30 42 64 90

Standardversion
Tabelle 4 (nur fur VARO3)

ERD GroRe | 060 100 170 300

Nennmoment (Nm) 60 100 170 300

MaR M (+ 0,1 mm) 35 | 31 | 11,6 | 183

Anz. U/min. max. (Stell-

stopfen) 25 25 3 5

Theoret. Reduzierung
des Nennmomentes f.1

Regelschraubenumdr. 13 21 33 34

(Nm)

Version «High torque

ERD GroRe | 060 100 170 300
Nennmoment (Nm) 80 130 220 400
MafR M (£ 0,1 mm) 3,5 31 11,6 | 18,3

Anz. U/min. max. (Stel-

Istopfen) 25 25 3 5

Theoret. Reduzierung
des Nennmomentes f.1
Regelschraubenumdr.
(Nm)

17 27 43 45

Abb. 3

6.2 Endschalter-Set

Montage (Abbildung 4)

Sicherstellen, dal3 die Bremse korrekt auf den Nenn-
spalt eingestellt ist. Die Schraube M6 in die bewe-
gliche Ankerplatte einschrauben, mit Gegenmutter
sichern (siehe Abb. 4) ; nun den Endschalter mit den
Schrauben M3 und U-Scheiben montieren.

ANM.: Die Befestigungscrauben M3 sind selbstsch-
neidend

Einstellung

Zur Einstellung eine Dickenlehre 0,15 mm in der Nahe
der Schraube zwischen Magnetseite und bewegliche
Ankerplatte einfihren. Spannung an Gerat anlegen,
Schraube auf Detektorkontakt bringen, bis gewtinsch-
ter Schaltpunkt erzielt wird, abschlie3end mit der Mut-
ter sichern.

Korrekte Funktion durch einige aufeinanderfolgende
Anzugs- und Losespiele prifen.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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Magnet
U-Scheibe M3 N

Bewegl.
Ankerplatte

Detektor \-/‘I

Abb. 4 K-I-l'

Endschalter-Charakteristika

Schutzart IP 65
Temperatur
Kabel-Querschnitt

Mutter
Schraube M6

-40°C / +120°C
3x0,75 mm?2

Unterbrecherleistung: 8A-250VAC / 6A - 380 VAC

Endschalter-Anschlul3

Steuerposition

Rot
Schwartz f

(P— Blau

2 Positionen

6.3 Handhebel set

Nur gultig fur VARO2 und VARO3

Montage: (Abbildung 5 und 6)

Sicherstellen, da? die Bremse auf den korrekten

Nennluftspalt eingestellt ist.

Federschraube Handhebel
] |
| Achse
o] £\
— - — - B —H
[OJO]C: N~
Feder
) S
Abb. 5

Die Achsen in den Hebel und die Federn in die bewe-
gliche Ankerplatte einsetzen, Schrauben eindrehen,
U-Scheiben wie in Abb. 5 gezeigt einsetzen — dabei
das Mal3 X beachen (siehe Tabelle 5).

Tabelle 5
ERD GroRe 060 | 1200 | 170 | 300
ERDD GréRe 120 | 200 | 340 | 600
MaR X (+0,2/0 mm) 1 1 1 1,5

zerlegbare
Handgrif
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7 Anlagen

7.1 ERD VAROO, VARO2 und VAR 03

VAR 00
Luftspalt
551 t

VAROO
Kg. Benennung
107 Montierter Magnet «AC»
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil
VARO2
Kg. Benennung
107 Montierter Magnet «AC»
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil
VARO3
Kg. Benennung
107 Montierter Magnet «AC»
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil

VAR 02
Luftspalt
551 t
312 H
315 ]
515 &= a
107
108
VARO3
Luftspalt
551
312 H
315
515 &=
==
- 107
_ 1 Thos
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Ruhestrombetatigte Bremsen
ERD Grof3e 005 bis 035
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nachstehend aufgefiihrten Bremsen : ERD

Vertraglichkeit 89/336 in Anderungsfassung entspricht.
Einhaltung folgender Normen : NFC 79300 und VDE 05808/8.65

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric PRAT, Generaldirektor

Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, daR die in unseren Werken von St Barthélemy d’Anjou hergestellten,
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einer Maschine, die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392 in Anderungsfassung sowie der Richtlinie Gber die elektromagnetische
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1 Technische Spezifikationen (VAROO, VARO2 und VARO3)

Tabelle 1

ERD GroRRe 005 010 020 035
Nennmoment (Standard version) Nm 5 10 20 35
Nennluftspalt +0,1/-0,05 mm 0,2 0,2 0,2 0,3
Max. Luftspalt mm 0,5 0,65 0,55 0,8
Max. Luftspalthub (mm) mm 1 15 15 2
Max. Drehzahl min - 3600 3600 3600 3600
Schraubenanzugsmoment (913, 914) Nm 2,4 4.4 7,8 7,8

2 Vorsichtsmassnahmen
und Anwendungsgrenzen

Anwendungsgrenzen

2.1
Ug} Diese Geréate sind ausgelegt fur einen Trocken-
: betrieb. Jegliche Fettsubstanz kann deren Leis-

tungsfahigkeit beeintrachtigen.

Ug} Die Uberschreitung der maximalen katalog-
: mafig angegebenen Drehzahlen annulliert die
Garantie.

UC;} Dises Gerate kénnen sowohl horizontal als auch
: vertikal montiert werden.

UC;} Diese Gerate sind ausgelegt fir eine Umge-
: bungstemperatur von max. 40°C (Ummante-
lungskategorie 155°C).

2.2 Anwendungsvorsichts- und Sicherheits-

massnahmen

Wahrend Wartungseingriffen ist sicherzustellen,

dal} sich der Bremsmechanismus dergestalt in
Ruheposition befindet, dal3 kein Moment mehr Uber-
tragen werden kann und somit auch kein Anlaufrisiko

besteht.

Die Garantie und die Haftungspflicht seitens
Warner Electric bzgl. der Geratekonformitét

erlischt bei jeglicher Anderung des Gerdtes ohne

ausdriickliche  Zustimmung durch einen Warner

Electric-Beauftragten.
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U Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

o

Dieses Symbol weist auf Sicherheitsmalinahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden

unbedingt zu beachten sind.

3 Montage

3.1 Transport/lLagerung

Die Geréate werden standardmafiig geeignet verpackt
angeliefert zur Gewahrleistung einer Einlagerungs-
dauer von 6 Monaten im Hinblick eines Transportes
auf dem Land-, Luft- oder Seeweg zu angrenzenden
Kontinenten (ohne Durchquerung tropischer Gebiete).

3.2 Handhabung

UE} Zur Vermeidung einer Leistungsbeeintrachti-
’ gung sind StoReinwirkungen jeglicher Art auf
das Gerét zu vermeiden.

UE} Die Gerate niemals am E-Versorgungskabel
’ anpacken

3.3 Einrichtung

ANM.: Die Bremsen ERD Grof3e 005 bis 035 wer-
den als Set geliefert. Der vormontierte Magnet
wird mit voreingestelltem Luftspalt geliefert. S.
Kap.7(Anlage)

Der Kunde mul3 garantieren :

1. Rechtwinkligkeit der Flanschanbauflache mit Welle
innerhalb 0,15mm an Welle gemasst.

2. Konzentrizitat des Flanschmontage mit Rotormon-
tagewelle innerhalb 0,15mm T.I.R.

3. Die Befestigungsflache sollte vom Stahl oder vom
Grauguss, Quadrat gebildet werden zur Welle mit
einem Oberflachenende von 5 bis 8um oder einem
feinen gedrehten Ende Uber der Beruhrungs-
flache.

Bei Mitlieferung eines Reibflansches (340) oder (341)
mul dieser als erstes Teil montiert werden.

Die Palifeder in die Welle einsetzen, anschlie3end die
Nabe (515) auf die Welle aufschieben und axial mit
einem geeigneten Mittel sichern.

Reibscheibe (312 oder 315) auf die Nabe schieben.
Den vormontierten Magnet (108) montieren, die Trans-
portkeile abnehmen (551) und den Magnet mit Hilfe
der Festellschrauben (913 oder 914) montieren. Fests-
tellschraube mit entsprechenden Anzugsmomenten
arretieren (siehe Tabelle 1).

Die Schrauben mit einem Thermoplast-Flissigkleber,
Typ Loctite 270, sichern. Falls der Lieferumfang ein Set
zur Handhebel beinhaltet, sollte vorzugsweise dieses
auf dem vormontierten Magnet vor der Montage des
letzteren angepaldt werden (siehe Kapitel 6).

Bei Mitlieferung eines Staubschutz (555) ist dieser sor-
gfaltig nach Montage des Gerates aufzuziehen.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

Drehung der Friktionsscheibe prifen. Bei stillstehen-
dem Motor einige Drehungen vornehmen und dabei
den Luftspaltwert priifen.Bei unzureichendem Luftspalt
— siehe Kapitel 4 (Wartung)

4 Wartung

4.1 Luftspalt-Einstellung

Zur Luftspalt-Einstellung (Abb. 1) die Stellschrauben
I6sen, um den erforderlichen Wert zu erhalten (siehe
Tabelle 1). Den Luftspaltwert an mehreren Punkten
kontrollieren. Bei abgeschaltetem Motor einige Umdre-
hungen vornehmen und anschlielend erneut den
Luftspaltwert prifen.

Lufspalt

Abb. 1

Einstellschraube

4.2 Instandhaltung

Der Verschlei3 der Bremsbeldge fihrt zu einer Ver-
groRerung des Luftspaltes. Vor Erreichen des maxi-
malen Luftspaltes (siehe Tabelle 1) muf3 eine Nachho-
leinstellung vorgenommen werden (siehe vorstehend).

4.3 Ersatzteile

Ug} Nach einer bestimmten Anzahl von Nachho-
° leinstellungen, abhéngig von der Grole und
dem Nutzungsgrad des Geréates, ist ein Austausch der
Reibscheibe notwendig (siehe Abb.2 und Tabelle 2).
Zum Austausch der Reibscheibe (312) oder (315) die
kurze Feststellschrauben(913) bzw. (914) I6sen und
anschlieRend den montierten Magnet (108) herauszie-
hen, abschlieRend die Reibscheibe abnehmen. Neue
Reibscheibe einsetzen, anschlieRend vormontierten
Magnet und abschlieRend den Luftspalt einstellen
(siehe Paragraph 4.1).

Tabelle 2

ERD GrolR3e 005 | 010 | 020 | 035

E min (mm) ohne Hand- 55 | 52| 78] 85

hebel
- |
|
Abb. 2
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5 Elektrischer Anschluss

Die Bremsen ERD sind mit Gleichstrom zu ver-
sorgen und werden standardmaRig mit einem
400 mm langen AnschluRkabel geliefert. Die Polaritat
hat keine Auswirkungen auf die Funktion.

5.1 Wichtige Empfehlungen

Ug} Die angegebene Versorgungsnenn-spannung
: ist einzuhalten (eine Unterspannung reduziert
den Anzugshub).

Die Anschluadern missen einen ausreichenden
Querschnitt aufweisen, um Spannungsabfalle zwis-
chen Einspeisungspunkt und Bremse zu vermeiden.

I (A)\L (m) 0 bis 10 m von 10 bis 20 m
0 bis 3 (A) 1,5mm 2 1,5mm?2
3 his 6 (A) 1,5mm?2 2,5mm?2

Versorgungsspannungstoleranzen an den Bremsen-
E-Klemmen : +5% / -10% (NF C 79-300)

5.2 Stromversorgung

Wir empfehlen die Verwendung der Stromversorgungen
Warner Electric CBC 140-1, CBC 140-2, oder CBC
140-5 (mit Ubererregung und Haltespannung).

Die E-Versorgungs- und Unterbrechungsart hat
auf die Ansprechzeiten groRen Einflu. Die in
unseren Katalogen angegebenen Ansprechzeiten
bertcksichtigen eine Versorgung bei Nennspannung
mit Unterbrechung auf der Gleichstromseite.

Bei einer wechselstromseitigen Unterbrechung kann
sich die Brems-Ansprechzeit auf das 6fache vervielfal-
tigen. Zur Erzielung kurzester Bremslose- und Brem-
sanzugszeiten empfehlen wir CBC 140-5 (Anfrage
erbeten).

+ Mit Ubererregung wahrend der Bremslosephase
die Anzugszeit kann um das 3fache verkurzt werden
(je nach Netzspannung)

« Die Anpassung der Haltespannung auf 50 % der
Nennspannung reduziert die Ansprechzeit der
Bremse und deren Aufheizung

Die Stromversorgungen Warner Electric schitzen
die Spulen und Stromkreise. Bei Verwendung einer
Bremse ohne solche Stromver-sorgungen, mit Unter-
brechung auf der Gleichstromseite, mul3 obligatorisch
die Spule durch einen parallel geschalteten Varistor
geschitzt werden.

6 Optionen

6.1 Anzugsmoment-Einstellung

Lediglich die Ausfihrungen VARO00, VARO2 und
VARO3 erlauben eine Einstellung des Anzugsmo-
mentes (~ 50 % des Nennmomentes).

Die Bremsen werden auf das Nennanzugsmoment
eingestellt geliefert.

Moment-Reduktionsprinzip
(siehe Tabelle 3 und Abb. 3). Die auf der Magnet-Ruck-

seite liegenden Stellschrauben l16sen — Mindestmafd M
nicht Gberschreiten.

Auf VARO1 und VARO3, Drehkraft kdnnen durch ein
Maximum 50% verringert werden, indem man die 4
Schrauben abschraubt. Es ist wichtig, dal3 Justagen
gleichmafig allen Justierschrauben eingestellt werden,
um sicherzugehen korrekte Abnutzung und Leistung.
Bremsen werden vor - eingestellt auf nominale Dre-
hkraft mit den Schrauben geliefert, die bindig einges-
tellt werden an die Bremse Magnetoberflache.

Tabelle 3 (nur fur VARO02)

ERD GroRe | 005 010 020 035

Nennmoment (Nm) 5 10 20 35
A_nz. U/min. max. (Stel- 4 4 4 4
Iring)

Theoret. Reduzierung
des Nennmomentes
f.1 Stellschraubenumdr
(Nm)

0,5 1,3 1,25 2,4

6.2 Endschalter-Set

Montage (Abb. 4)

Sicherstellen, dal3 die Bremse korrekt auf den Nenn-
spalt eingestellt ist. Die Schraube M6 in die bewe-
gliche Ankerplatte einschrauben, mit Gegenmutter
sichern (siehe Abb. 4) ; nun den Endschalter mit den
Schrauben M3 und U-Scheiben montieren.

Einstellung

Zur Einstellung einer Dickenlehre 0,15 mm in Nahe
der Schraube zwischen Induktorseite und bewegl.
Ankerplatte einfihren. Spannung am Gerat anlegen,
Schraube auf Detektorkontakt bringen, bis gewtinsch-
ter Schaltpunkt erzielt wird, abschlieBend mit der
Gegenmutter sichern.

Korrekte Funktion durch einige aufeinanderfolgende
Anzugs- und Ldsespiele prufen.
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Magnet
U-Scheibe M3 =N Bewegl.
Ankerplatte
Mutter
Detektor ~— Schraube M6

Abb. 4 é-l-l'

Endschalter-Charakteristika

Schutzart IP 40
Temperatur -40°C / +85°C
Unterbrecherleistung: 5A-250VAC

Endschalter-Anschlul3

Steuerposition

Rot
Schwartz f
(P— Blau

2 Positionen
6.3 Handhebel set
Nur gultig fur VARO2 und VARO3
Montage: (Abbildung 5 und 6)

Sicherstellen, da? die Bremse auf den korrekten
Nennluftspalt eingestellt ist.

Die Achsen in den Hebel und die Federn in die bewe-

Federschraube Handhebel
] |
| Achse
e
POOQ— ~+
Feder
X \.
Abb. 5

gliche Ankerplatte einsetzen, Schrauben eindrehen,
U-Scheiben wie in Abb. 5 gezeigt einsetzen — dabei
das Mal3 X beachen (siehe Tabelle 5).

Tabelle 5
ERD GriRe 005 | 010 | 020 | 035
MaR X (+0,2 / 0 mm) 1 1 1 15

zerlegbare
Handgrif

6.4 Zubehorteil

Staubschutz - (555)

Wenn Sie die Bremse in einem sauberen Klima
benutzen oder es die umgebende Atmosphéare mit
Staub oder Feuchtigkeit geladen wird, die wir den Ge-
brauch von einer Staubschutz empfehlen.

Reibscheibe - (312 oder 315)

Grosse 005 und 010,sind mit einer synthetischen
Scheibe ausgeliefert. Auf Anfrage sind metallische Ver-
sion fur Groéf3en 005 und 010 auch vorhanden.

Dicker Reibflansch - (341)

Wenn die Befestigungsflache nicht die folgenden Spe-
zifikationen trifft:

e Graugul} oder Stahloberflache

* Hérte 150 HB

* Rader Rauheit 3.2 (125 Microinch)
* Flachheit 0,05 mm

dann ein dunner oder dicker Reibflansch muf3 benutzt
werden.

Dinner Reibflansch - (340)

Dieser Flansch bietet Montage am inneren Seite an.
Mit dem dinnen Reibflansch werden die Festells-
chrauben an der Auf3enseite errichtet.

Satz von Feststellschrauben- (913 oder 914)

Der kurze Festellschraubensatz, der mit dem starken
Flansch angegeben wird, fiir die Montierung an den ex-
terner Seite verlegten Bohrungen. Der lange Festells-
chraubensatz, der mit dem diinnen Flansch angegeben
wird, ist fur die Montierung durch den diinnen Flansch
am externen Durchmesser oder wenn er separat be-
stellt wird fur direkte Montage ohne Flansch.

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

SM321 Ad - rev 03/04 Seite 5/7



7 Anlagen

7.1 ERD VAROO, VARO2 und VARO3

VAROO
Kg. Benennung
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil
VARO2
Kg. Benennung
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil
VARO3
Kg. Benennung
108 Montierter Magnet «DC»
312 Reibscheibe
315 Reibscheibe HT
515 Nabe
551 Keil

VARO0
Luftspalt
551 t
312
315
515 E
—| 108
|
VARO02
Luftspalt
551 t
312 H
315 I
515 |
108
VARO3
Luftspalt
551
312 H
315
515 &=
=
- 108
|
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Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dal3 die nachstehend aufgefiihrten Produkte: CBC 400 & CBC 450

ausschliel3lich dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden,
die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392CEE in Anderungsfassung entspricht.

Die Konformitat der vorstehend spezifizierten Produkte mit den Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 72/23CEE in Anderungs-
fassung wird gewahrleistet durch die integrale Einhaltung folgender Normen :

EN 61010-1, 6.5.1/6.7/6.2/6.8.4 und VDE 0160,5.7/5.5.1/7.6.1/7.6.2

Bei Einhaltung der Installations- und Verkabelungsanweisungen (Kap. 3) ist dieses Produkt konform mit den Normen EN50081-1 sowie
EN50082-1 gem. CEM-Richtlinie 89/336/CEE in Anderungsfassung.

Erstellt zu St Barthélémy d’Anjou, im Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor
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1 Beschreibung

Die Uberwachungen Warner Electric der Serien
CBC 400 und CBC 450 stellen Kompaktgerate dar
zur Steuerung der Kupplungen und BremsenWarner
Electric 90 VCC und 24 VCC. Diese geben eine Inte-
gral-Nennspannung ab und sind bestimmt fur Steue-
rungsanwendungen “ Alles oder Nichts ” zur Ansteue-
rung einer Kupplung bzw. einer Bremse alleine, oder
von zwei Kupplungen, zwei Bremsen oder auch einer
Kupplung und einer zugeordneten Bremse. Die Anwahl
dieser verschiedenen Mdglichkeiten erfolgt Gber eine
integrierte Steckbriicke. Letztere erlaubt die Aktivie-
rung der beiden Steuerkanéle wahlweise abwechselnd
oder simultan. Die Modelle CBC 450 sind auf3erdem
mit einem Transformator ausgerustet, der am Eingang
die Anwahl einer Reihe von Wechselspannungen bie-
tet. Das Gerat wird in vier Typen-Baureihen geliefert:

« CBC 400-90 120 VCA eingangsseitig

* CBC 400-24 24-30 VCA eingangsseitig

+ CBC 450-90 120/220/240/380/480 VCA eingangs-
seitig

« CBC 450-24 120/220/240/380/480 VCA eingangs-
seitig

Drei optisch entkoppelte Eingdnge gewahrleisten
hdchste Schnittstellen-Flexibilitdt in Abstimmung zu
den kundenseitig vorgesehenen Steuersystemen. Die
Auslegung der internen Kreise erlaubt die Eliminierung
von Transient-Spitzen, die bei Abfall des Magnetfeldes
auftreten. Diese Auslegung erlaubt hohe Arbeitskaden-
zen. Auf der Uberwachungsseite stehen zur Visualisie-
rung der Kanéle 1 und 2 zwei LEDs zur Verfiigung.

il

5 Mogliche Steurarten 4
6 Abmessungen 4
7  Entstorungshilfe 5
8 Bestellreferenzen 5
2 Technische Daten

2.1 Eingang

CBC 400-90:

120 VCA + 10%, 50/60 Hz einphasig, 250 VA max.
CBC 400-24:

24-30 VCA, 50/60 Hz einphasig, 250 VA max.

CBC 450-90:

120/220/240/380/480 VCA + 10%, 50/60 Hz, einpha-
sig, 250 VA max.

CBC 450-24:

120/220/240/380/480 VCA + 10%, 50/60 Hz, einpha-
sig, 250 VA max.

2.2 Ausgang

CBC 400-90:

90 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 1 A
pro Kanal max., 2 Ainsges.

CBC 400-24:

24 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 5 A
pro Kanal max., 5 Ainsges.

CBC 450-90:

90 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 1 A
pro Kanal max., 1,2 A insges.

CBC 450-24:

24 VCC gleichtgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 4 A
pro Kanal max., 4 Ainsges.

2.3 Absicherung der E-Kreise
(Schmelzsicherungen)

CBC 400-90: 2,5 A, 250V schnellauslésend, 3AG

CBC 400-24: 6,3 A, 250V schnellauslésend,
5x20mm

CBC 450-90: 1,5 A, 250V schnellauslésend, 3AG

CBC 450-24: 5 A, 125V schnellauslésend, 5x20mm

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
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24 Steuereingange
(steuerextern, kundenseitig beigestellt)

Drei optisch entkoppelte Eingange, 10-30 VCC
Eingang Kanal 1 (Nennspannung auf Kanal 1)
Eingang Kanal 2 (Nennspannung auf Kanal 2)
Eingang Kanal 1 vorranggeschaltet (Nennspannung
auf Kanal 1)

Kriechstrom, max. 1m A

2.5 Voreinstellungen

Steckbriicke (Anwahl : simultan 0. abwechselnd)
Frequenzeinstellung : 60-400 Hz (per Potentiometer)

2.6 Umgebungstemperatur 0° bis 50°C
2.7 Hilfsspannung 12 VCC, 250 mA max.
2.8 Gehéause

Kategorie NEMA 13, wahlweise mit AuRengehéuse

3 E-Anschluss

3-1 Das Gerat ist in einem geschlossenen Metalls-
chrank einzubauen.

3-2 Leistungsverbindung zwischen Uber-wachung und
Kupplung/Bremse mittels abgeschirmtem Kabel.

3-3 Vorgabewertanschluf3, EingdngeundAusgange mit-
tels abgeschirmten Kabeln

3-4 Die Abschirmungen sind an den beiden Kabelen-
den zu erden.

3-5 Die Steuer- und Leistungskabel dirrfen nicht inner-
halb der gleichen Kabelpritsche verlegt werden.

ACHTUNG : Die innerhalb dieser Stromver-
sorgung gefuhrten Spannungen kbénnen
schwere Verletzungen verursachen (unter Umstéan-
den tddlich !). Beim Einbau der Stromversorgung
sowie bei der Montage jeglicher E-Ausristung
unbedingt die Netzeinspeisung unterbrechen. Die
Spannungseinschaltung darf erst nach vollstandi-
ger Verkabelung, unter Beachtung der ortsspezifis-
chen Vorschriften und Installationsbedingungen,
einschl. abschlieRender Reinigung, erfolgen.

ANSCHLUSS-SCHALTBILD

STEUERUNG LEISTUNG / AUSGANG
Eingang Kanal 2 + @ o o ® *. Kanal 2
(10-30 VDC) - @ Kanal 2 Kanal 1 @ -§ (Kupp. oder Bremse)
LED LED
Eingang Kanal 1 + ® ® +, Kanal 1
(10-30 VDC) - @ @ -§ (Kupp. oder Bremse)
Kanal 1 vorrang- + @ @ Frei
geschaltet _
(10-30 VDC) B ® Einfach / doppelt ©, Frei
Hilfsspannung + @ @
(+12 VDC, 250 mA) - ® @ Ag-AC
CBC 400
WARNER ELECTRIC
LEISTUNG STEUERUNG AUSGANG

480 —() | Eingang Kanal 2 + O o o ® + Kanal 2
(10-30 VDC) - @ Kanal 2 Kanal 1 @ -§ (Kupp. oder Bremse)

380 —Q@ LED LED
Eingang Kanal 1 + @ @ *, Kanal 1

240 —®) | (10-30 VDC) _ @ ® -; (Kupp. oder Bremse)

220 @ Kanarll 1|tvct)rrang- + @ @
gescnate - @ o2 @ WerkanschluB

120 —(®) | (10-30 VDC) Einfach / doppelt NICHT

Nullteiler @ Hilfsspannung + @ @ VERWENDEN
(+12 VDC, 250 mA) - @ @

Eingang CA CBC 450
WARNER ELECTRIC

WARNER ELECTRIC EUROPE - Rue Champfleur, B.P. 20095, F - 49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

SM322 d - rev 03/04 Seite 3/5



4 Einstellung der E-Stromversorgund

STECKBRUCKE: Erlaubt die Anwahl der Betriebsart
alternierend oder simultan. Im Einfach-Modus
(einfach) arbeiten die Kandle 1 und 2 alternierend.
Im Dual-Modus(doppelt) arbeiten die beiden Kanale
gleichzeitig.

5 Moagliche Steuerarten

Diese Ansteuerungen sind ausgestattet mit optisch
entkoppelten Eingéngen, die im Doppelader-Modus
eingesetzt werden koénnen (Ansteuerung per Hal-
tekontakt). Diese sind ebenfalls 3adrig einsetzbar
(Impulssteuerung)unter Verwendung von NPN-,PNP-
Transistoren, TRIACS oder Unterbrecher-kontakten.

Beispiel: _
2 Fasen 2 Fasen STEUERUNG 3 Fasen mit Transistors
Spannungspegel Impuls NPN und PNP
kontroliert kontroliert und Hilfsspannung
@ d @ Eingang Kanal 2 + ——( @
10 - 30 Vcc)
@ @ < | | ~ 1O
® ® Eingang Kanal 1 + ——+(3) 'O
@ @ (10 - 30 Vce) . @ N @
o o Eingang Kanal 1 vorrang- o
@ _@ geschaltet @ @
1@ T1© (10-30Vee) = —T®© 1@
©) Q) Hilfsspannung + —® @
- ® - ® (+12VCC - 250 mA) - ——(8) - ®
+12 VCC +12 VCC +12 VCC
250 mA 250 mA 250 mA
6 Abmessungen
51— 152,4 :
| | = S
I I
31,5_%\/ o AJ 25R
© =
S |44 S <
@ 5_|} CBC 400 <. CBC 450 e 3
22,9] | |
© _ _ S -
5 1292 = 116,9—
162’6 O O o O O = J
o 0
N
il
[ [
72,4 !
— 89 —

ANM.: Alle Abmessungsangaben gelten als Nennwerte.

Diese E-Versorgung kann entweder sockelmontiert
(2 Montageschlitze) oder auf der Rickseite angeordnet
werden (4 Montageschlitze).
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7 Entstérungshilfe

In nachfolgender Tabelle sind wichtige Einzelheiten enthalten, um Ihnen bei der Analyse méglicher Stérungen zu hel-
fen, die wahrend des Betriebs der Uberwachung als auch wahrend der Inbetriebnahme eintreten kénnen. Die Tabelle
enthalt hierzu entsprechende Entstérungs-hinweise.

STORUNGSART

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

A - Beide Kanéle geben
bei Spannungseins-
chaltung kein Signal
ab.

« Verdrahtungsfehler

« Keine Versorgungsspannung

« Sicherung geschmolzen

e Prifung und evtl. Korrektur der Verka
belung

e Prifen auf Spannungspréasenz - Wech
selstrom am Variator

» Sieche STORUNGSART C, Sicherung
“ geht standig durch ”

B - Kanal 2 wird bei
Spannungseinschal-
tung aktiviert

« Verdrahtungsfehler

e Stérung am Eingangssteuerkreis

e Prifung und evtl. Korrektur der Verka-
belung

e Prifung auf Abgabe eines korrekten
Signals durch das Eingangssteuersys-
tem

C - Sicherung *“geht
stéandig durch ”

« Verdrahtungsfehler

e KurzschluR  auf

Bremse

Spule  Kupplung/

e Zu schwache Sicherung

< Ungeeignete Netz-Wechselspannung

« Ungeeignete E-Magnetspannung

« Prifung der Verdrahtung und Austausch
der Sicherung

e Prifung des Spulenwiderstandes, ggf
Austausch der Spule

« Geeignete Sicherung einsetzen

e Prifung und evtl.
Netzspannung

Berichtigung der

e Prifung der Elektromagnet-Nennspan-
nung, ggf. durch einen geeigneten Elek-
tromagneten ersetzen

D - Die Kupplungen/
Bremsen scheinen kein
ausreichendes Arbeits-
moment aufzuweisen.

e Unsachgemafle Dimensionierung der
Elektromagneten

e Prifung der Dimensionierung mit evtl.
Neuauslegung der Anwabhlart

E - Kein Schaltvorgang
an den Ausgéangen.
Kein Schaltvorgang an
den Eingangen.

« Verdrahtungsfehler

« Fehler auf Schaltvorrichtung

e Fehler auf E-Versorgung

e Prifung und evtl. Korrektur der Verka-
belung

e Prifung der korrekten Funktion, defek-
tes Teil austauschen

= Uberwachung austauschen

8 Bestellreferenzen

MODELLE TEILNUMMER MODELLE TEILNUMMER
CBC 400-90 6006-448-003 CBC 450-24 6006-448-005
CBC 400-24 6006-448-002 CBC 400 Gehause 6042-101-004
CBC 450-90 6006-448-006 CBC 450 Gehause 6006-101-007
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Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklaren, dafl3 die nachstehend aufgefiihrten Produkte: CBC 500 & CBC 550

ausschlief3lich dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausristungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden,
die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392CEE in Anderungsfassung entspricht.

Die Konformitat der vorstehend spezifizierten Produkte mit den Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 72/23CEE in Anderungs-
fassung wird gewahrleistet durch die integrale Einhaltung folgender Normen :

EN 61010-1, 6.5.1/6.7/6.2/6.8.4 und VDE 0160,5.7/5.5.1/7.6.1/7.6.2

Bei Einhaltung der Installations- und Verkabelungsanweisungen (Kap. 3) ist dieses Produkt konform mit den Normen EN50081-1 sowie
EN50082-1 gem. CEM-Richtlinie 89/336/CEE in Anderungsfassung.

Erstellt zu St Barthélemy d’Anjou, im Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor
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1 Beschreibung

Die Uberwachungen Warner Electric der Serien
CBC 500 und CBC 550 stellen Kompaktgerate dar
zur Steuerung der Kupplungen und Bremsen Warner
Electric 90 VCC und 24 VCC, einschl. der federdruc-
kbetatigten Ausfuhrungen. Diese E-Versorgungen
verfigen Uber integrierte Potentiometer, die, mit Hilfe
einer 2-Kanal-Momentregelung ein weiches Anlaufen
und Abschalten sowie eine auflerst prazise selek-
tive Anwahl des “ Freigabemomentes ” erlauben. Eine
Steckbriicke bietet die Moglichkeit der Aktivierung bei-
der Kanale, entweder alternierend oder simultan. Die
Modelle CBC 550 sind zusatzlich mit einem Transfor-
mator ausgeriistet, der am Eingang die Anwahl einer
Reihe von Wechselspannungen bietet. Zur Verfligung
stehen vier Typen-Baureihen :

« CBC 500-90 120 VCA eingangsseitig

« CBC 500-24 24-30 VCA eingangsseitig

+ CBC 550-90 120/220/240/380/480 VCA eingangs-
seitig

+ CBC 550-24 120/220/240/380/480 VCA eingangs-
seitig

Drei optisch entkoppelte Eingdnge gewahrleisten
hdchste Schnittstellen-Flexibilitdt in Abstimmung zu
den kundenseitig vorgesehenen Steuersystemen. Die
Auslegung der internen Kreise erlaubt die Eliminierung
von Transient-Spitzen, die bei Abfall des Magnetfeldes
auftreten. Diese Auslegung erlaubt hohe Arbeitskaden-
zen. Auf der Uberwachungsseite stehen zur Visualisie-
rung der Kanéle 1 und 2 zwei LEDs zur Verfiigung.

L

5 Mogliche Steurarten 4
6 Abmessungen 4
7  Entstorungshilfe 5
8 Bestellreferenzen 5
2 Technische Daten

2.1 Eingang

CBC 500-90:

120 VCA + 10%, 50/60 Hz einphasig, 250 VA max.
CBC 500-24:

24-30 VCA, 50/60 Hz einphasig, 250 VA max.

CBC 550-90:

120/220/240/380/480 VCA + 10%, 50/60 Hz, einpha-
sig, 250 VA max.

CBC 550-24:

120/220/240/380/480 VCA + 10%, 50/60 Hz, einpha-
sig, 250 VA max.

2.2 Ausgang

CBC 500-90:

0-90 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 1 A
pro Kanal max., 2 Ainsges.

CBC 500-24:

0-24 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 5 A
pro Kanal max., 5 Ainsges.

CBC 550-90:

0-90 VCC gleichgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub, 1 A
pro Kanal max., 1,2 A insges.

CBC 550-24:

0-24 VCC gleichtgerichtet, Nenn-Doppelphasenhub,
4 A pro Kanal max., 4 Ainsges.

2.3 Absicherung der E-Kreise
(Schmelzsicherungen)

CBC 500-90: 2,5 A, 250V schnellauslésend, 3AG
CBC 500-24: 6,3 A, 250V schnellauslésend, 5x20mm
CBC 550-90: 1,5 A, 250V schnellauslésend, 3AG
CBC 550-24: 5 A, 125V schnellauslésend, 5x20mm
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U Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalZnahmen
Y hin, die =zur Vermeidung von Schaden an
Antriebselementen unbedingt zu beachten sind.

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmalRnahmen
hin, die zur Vermeidung von Personenschéaden
unbedingt zu beachten sind.

24 Steuereingange
(steuerextern, kundenseitig beigestellt)

Drei optisch entkoppelte Eingange, 10-30 VCC
Eingang Kanal 1 (Spannung regelbar auf Kanal 1)
Eingang Kanal 2 (Spannung regelbar auf Kanal 2)
Eingang Kanal 2 vorranggeschaltet (Gesammtspan-
nung auf Kanal 1) - Kriechstrom, max. 1mA

25 Voreinstellungen
Spannung Kanal 1 (mittels Potentiometer)

Spannung Kanal 2 (mittels Potentiometer)
Steckbriicke (Modus-Anwahl simultan oder abwech-
selnd - Frequenzeinstellung : 60-400 Hz (mittels Po-
tentiometer)

2.6 Umgebungstemperatur 0° bis 50°C
2.7 Hilfsspannung 12 VCC, 250 mA max.

2.8 Gehause
Kategorie NEMA 13, wahlweise mit AuRengehéuse

3 E-Anschluss

3-1 Das Gerat ist in einem geschlossenen Metalls-
chrank einzubauen.

3-2 Leistungsverbindung zwischen Uberwachung und
Kupplung/Bremse mittels abgeschirmtem Kabel.

3-3 Vorgabewertanschluf3, EingdngeundAusgange mit-
tels abgeschirmten Kabeln

3-4 Die Abschirmungen sind an den beiden Kabelen-
den zu erden.

3-5 Die Steuer- und Leistungskabel dirfen nicht inner-
halb der gleichen Kabelpritsche verlegt werden.

ACHTUNG : Die innerhalb dieser Stromver-
sorgung gefuhrten Spannungen kbénnen
schwere Verletzungen verursachen (unter Umstéan-
den tddlich !). Beim Einbau der Stromversorgung
sowie bei der Montage jeglicher E-Ausriistung
unbedingt die Netzeinspeisung unterbrechen. Die
Spannungseinschaltung darf erst nach vollstandi-
ger Verkabelung, unter Beachtung der ortsspezifis-
chen Vorschriften und Installationsbedingungen,
einschl. abschlieBender Reinigung, erfolgen.

ANSCHLUSS-SCHALTBILD

STEUERUNG LEISTUNG / AUSGANG
Kanal 2 Kanal 1
Eingang Kanal 2 + @ o LED fo) @ +§ Kanal 2
(10-30 VDC) - @ @ @ @ -3 (Kupp. oder Bremse)
Eingang Kanal 1 + @ Regel. Kanal 2 Regel. Kanal 1 @ +, Kanal 1
(10-30 VDC) - @ @ -% (Kupp. oder Bremse)
_ einfach .
g:::rln;t\gt)rrang * ® |goppet mmm D @ Frel
i - 6 Regel. 3 Frei
(1.0 30 VDC) O Frequenz O
Hilfsspannung + @ @
(+12 VDC, 250 mA) - ® @ Ag-AC
CBC 500
WARNER ELECTRIC
LEISTUNG STEUERUNG AUSGANG
480 —() | Eingang Kanal2 ~ + @ Kanal 2 LED Kar;al ! ® +§ Kanal 2
380 @ (10-30 VDC) @ @ @ @ -3 (Kupp. oder Bremse)
Eingang Kanal 1 + @ Regel. Kanal 2 Regel. Kanal 1 @ +, Kanal 1
240 —®) | (10-30 VDC) @ ' ' ® -; (Kupp. oder Bremse)
Kanal 1 vorrang- einfach
220 + 5 4
@ geschaltet © doppelt ([D ® WerkanschluB
120 7@ (10-30 VDC) - @ Regel. @ NICHT
Nullteiler Hilfsspannung ~ + @ Frequenz | VERWENDEN
H® | (+12 VDC, 250 mA) - ® @
Eingang CA CBC 550
WARNER ELECTRIC
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4 Einstellung der E-Stromversorgund

Die Verbundeinstellung Kanal 1 und Kanal 2 erlaubt
einen Einstellwert ausgehend von 0 bis auf Hochstwert
der Nennspannung. STECKBRUCKE : Erlaubt die
Anwahl des Betriebs-Modus alternierend oder simul-
tan. Im Modus “ single ” (einfach) arbeiten die Kanéle
1 und 2 alternierend. Im “ Dual-Modus " (doppelt) ar-
beiten beide Kandale simultan. Letztgenannter Modus
wird herangezogen bei Anwendungen mit einer Kup-
plung und einer Bremse mit Federdruckwirkung.
Frequenzeinstellung : Erlaubt die Einstellung zwischen
60 und 400 Hz. Diese Einstellung dient lediglich der
Reduzierung des “ Brummgerdusches ” der konstruk-
tiven Auslegung von Maschinen, Kupplungen und
Bremsen.

5 Moagliche Steuerarten

Diese Ansteuerungen sind ausgestattet mit optisch
entkoppelten Eingangen, die im Doppelader-Modus
eingesetzt werden kénnen (Ansteuerung per Haltekon-
takt). Diese sind ebenfalls 3-adrig einsetzbar (Impulss-
teuerung) unter Verwendung von NPN-, PNP-Transis-
toren, TRIACS oder Unterbrecher-kontakten.

Beispiel: _
2 Fasen 2 Fasen STEUERUNG 3 Fasen mit Transistors
Spannungspegel Impuls NPN und PNP
kontroliert kontroliert und Hilfsspannung
@ e H@ Eingang Kanal 2 + 7@ @
@ @ (10 - 30 Vcce) @ Y@
/R© /H@ Eingang Kanal 1 + ——®3) \A[@
@ @ (10 - 30 Vcce) 7@ @

—® —1® Eingang Kanal 1 vorrang- ® G

geschaltet

1@ 1 (10-30Vee) ~ —[® 1©

@ @ Hilfsspannung + 7@ @

- @ - @ (+12 VCC - 250 mA) - 7 - @
+12 VCC +12 VCC +12 VCC
250 mA 250 mA 250 mA

6 Abmessungen
51—H~—1524 —~
! ! = S
I I
o [
. ©
S | 44,45 @ 2
_ __IEB_ CBC 500 _q:_| CBC 550 = =
22,9 | |
© T =
o | 20,0 = — 116,9
162’6 o o o o o

ANM.: Alle Abmessungsangaben gelten als Nennwerte.

Diese E-Versorgung kann entweder sockelmontiert
(2 Montageschlitze) oder auf der Rickseite angeordnet
werden (4 Montageschlitze).

e
T F_
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7 Entstérungshilfe

In nachfolgender Tabelle sind wichtige Einzelheiten enthalten, um Ihnen bei der Analyse méglicher Stérungen zu hel-
fen, die wahrend des Betriebs der Uberwachung als auch wahrend der Inbetriebnahme eintreten kénnen. Die Tabelle

enthalt hierzu entsprechende Entstérungs-hinweise.

STORUNGSART

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

A - Beide Kanéle geben bei Span-
nungseinschaltung kein Signal ab.

Verdrahtungsfehler
Keine Versorgungsspannung

Sicherung geschmolzen

Prufung und evtl. Korrektur der
Verkabelung

Prufen auf Spannungsprésenz
- Wechselstrom am Variator

Siehe STORUNGSART C, Siche-
rung “ geht standig durch ”

B - Kanal 2 wird bei Spannung-
seinschaltung aktiviert

Verdrahtungsfehler

Stérung am Eingangssteurkreis

Prufung und evtl. Korrektur der
Verkabelung

Prufung auf Abgabe eines kor-
rekten Signals durch das Ein-

gangssteuersystem
C - Sicherung “geht stéandig Verdrahtungsfehler Prufung der Verdrahtung und
durch” Austausch der Sicherung
KurzschlulR auf Spule Kupplung/ Prufung des Spulenwiderstan-
Bremse des, ggf. Austausch der Spule
Zu schwache Sicherung Geeignete Sicherung einsetzen
Ungeeignete Netz-Wechsel- Prufung und evtl. Berichtigung
spannung der Netzspannung
Ungeeignete E-Magnetspan- Prufung der  Elektromagnet
nung Nennspannung, ggf. durch einen
geeigneten Elektromagneten
ersetzen
D - Die Kupplungen/Bremsen Unsachgeméafe Dimensionirung Prufung der Dimensionierung mit

scheinen kein ausreichendes Ar-
beitsmoment aufzuweisen.

der Elektromagneten

evtl. Neuauslegung der Anwhlart

E - Kein Schaltvorgang an den
Ausgéngen.

Kein Schaltvorgang an den Ein-
gangen.

Verdrahtungsfehler

Fehler auf Schaltvorrichtung

Fehler auf E-Versorgung

Prufung und evtl. Korrektur der
Verkabelung

Prufung der korrekten Funktion,
defektes Teil austauschen

Uberwachung austauschen

8 Bestellreferenzen

MODELLE TEILENUMMER MODELLE TEILENUMMER
CBC 500-90 6024-448-003 CBC 550-24 6024-448-005
CBC 500-24 6024-448-002 CBC 500 Gehause-Serien 6042-101-004
CBC 550-90 6024-448-006 CBC 550 Gehause-Serien 6006-101-007
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Wir : WARNER ELECTRIC EUROPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex

erklaren, daf3 die nachstehend aufgefiihrten Produkte :

CBC 700
ausschlieBlich dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden,
die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392CEE in Anderungsfassung entspricht.
Die Konformitét der vorstehend spezifizierten Produkte mit den Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 72/23CEE in Anderungsfas-
sung wird gewabhrleistet durch die integrale Einhaltung folgender Normen:
EN 61010-1, 6.5.1/6.7/6.2/6.8.4 et VDE 0160,5.7/5.5.1/7.6.1/7.6.2

Bei Einhaltung der Installations- und Verkabelungsanweisungen (Kap. 3) ist dieses Produkt konform mit den Normen EN50081-1 sowie
EN50082-1 gem. CEM-Richtlinie 89/336/CEE in Anderungsfassung.

Erstellet zu St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor
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1 Beschreibung

Die E-Versorgung mit Ubererregung CBC 700 wurde
konzipiert fur elektromagnetische Kupplungen und
Bremsen des Fabrikats Warner Electric. Zur Ver-
fugung stehen zwei Modellreihen (24 V und 90 V) ; als
Funktionsprinzip wurde Folgendes zugrundegelegt :
kurzzeitige Anlegung eines Hochspannungsimpulses
auf den Induktoren zum unmittelbaren Anziehen der
Ankerplatte und anschlie@Rendem Halten eines zur
Ubertragung des Maximalmomentes gerade notwendi-
gen Haltestromes. Diese E-Versorgung in kleiner, kom-
pakter, leistungsfahiger Bauweise ist auf einfachste
Weise einzusetzen. Die Einstellungen sind auf ein
absolutes Mindestmal begrenzt, wobei die gesamte
Effizienz bei &uRerst kompaktem Volumen konzentriert
zur Verfligung steht. Die Standzeit unserer Kupplungs-
, Bremsen-Anordnungen wird verlangert durch einen
eine Funktionsuberschneidung verhindernden Kreis.
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Technische Daten

Tabelle 1
CBC 700-24 CBC 700-90

EINGANG
Spannung (VAC) 24-28 110-120
Leistung (VA) 200 100
AUSGANG
Spannung (VAC) 24 90
Leistung (VA) 84 45
STROM
Kanal 1 (A) 3,5 0,5
Kanal 2 (A) 3,5 0,5
Ubererregung
Gleichspannung (VDC) 105 340
Programmierung der
Ubererregungsdauer (ms) 7-100 7-100
Bistabil fir Kupplung-Bremse JA JA
Anti-Uberschneidungszeit (ms) 0-50 0-50
Lichtbogenunterdriickung JA JA

e-Versorgung Sonde

12 VDC - 250 mA

12 VDC - 250 mA

Optisch entkoppelter Eingang (VDC) 10-30 10-30
NIVEAU ODER IMPULS-

SCHALTMODUS

Spannung (VDC) 10-30 10-30
Stromstéarke (mA) 10-35 10-35
Kriechstrom max. (mA) <2 <2
SICHERUNG (A)

Temperaturbereich

Ohne Gehéause (°c) -18/ +60 -18/ +60
Mit Gehause (°c) -18/ +60 -18/ +60
Lagertemperatur (°c) -25/ +80 -25/ +80

Schutzart (IEC 529)

IP 65(mit Gehé&use)

IP 65(mit Gehause)

BESTELLREFERENZEN
Ohne Gehause
Masse Gehause

6042-448-002
6042-101-004

6042-448-003
6042-101-004

GEWICHT
Ohne Gehause (kg)
Gehause ALLEINE (kg)

0,5
2,2

0,5
2,2
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3

3.1

3-1-1

3-1-2

3-1-3

3-1-4

3-1-5

3.2

3.3

Anschluss

Installations u. Verkabelunsanweisung

Das Gerét ist mit einem geschlossenen Metall-
schrank einzubauen.

Leistungsverbindung zwischen Uberwachung
und Kupplung/Bremse mittels abgeschirmtem
Kabel.

Vorgabewertanschlul3, Eingdnge u. Ausgange
mittels abgeschirmten Kabeln

Die Abschirmungen sind an beiden Kabelenden
zu erden.

Die Steuer- und Leistungskabel dirfen nicht
innerhalb der gleichen Kabelpritsche verlegt
werden.

Anschluss
Hilfs-
,\I spannung
CBC 700 - 24 : 24-28 VAC (12V)

CBC 700 - 90 : 120 VAC + ‘-

Eingang
Bremse

Eingang
Kupplung Bremse

(10-30VDC) (10-30VDC)

+

+

Kan. 1

Kan. 2
Kupp.

O|6®|®

®

®|®

®

@

Schaltoptionen der Eingange

A - 1 INVERTERKONTAKT (NIVEAU)

o+
/elele|e]o]®
/ JA
— |
B
A : Bremse B : Kupplung

B - DRUCKTASTER ODER RELAIS

C - 1 EINFACHKONTAKT (HALTEPOS.)

i

~ 1\

®

®

®

®

\

« o

Aus : Bremse - Zu : Kupplung

D - 1 TRANSISTOR KOLLECTOR

(IMPULS) OFFEN PNP (HALTEPOSITION)
L+ -+ -+ -\ Y ._|+ -+ - \
/10|0|0|0|0|®]\ /|®|®0|®|®|0|®]\

/
AL |
L o

A : Bremse

B&J

B : Kupplung

| |

E kein Signal
KUPPLUNG
‘ C Signal
BREMSE
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E -2 CO NPN TRANSISTOREN (IMPULS)

&) | |&

Signal BREMSE Signal KUPPLUNG

G- 1 CO NPN TRANSISTOR (HALTEPOS.)

/®@|®|®|@|®]

T | ‘
c| | kein Signal
KUPPLUNG
F| | Signal
BREMSE

ANM.: In allen genannten Beispielen erfolgt die
Stromversorgung des Transistors bei getffnetem Kol-
lektor (statisches Relais) tber die interne Stromquelle
(0-12 VDC). Ggf. kann diese Stromversorgung auch
von aufRerhalb erfolgen, z.B. von einem programmier-
baren Automaten, einer Schnittstelle usw. ...

In diesem Fall wird der Transistor nicht an die Klem-
men 3 und 4 unserer Stromversorgung CBC 700
angelegt. Aufgrund der optischen Entkopplung der Ein-
gange brauchen die einzelnen Masseanschliisse nicht
untereinander verbunden zu werden. Das Steuergeréat
(opto-elektronische Induktivfalle oder andere) besitzt
keine elektrische Verbindung zu den internen Span-
nungspfaden der E-Versorgung CBC 700.

F - 2 TRANSISTOR CO PNP (IMPULSION)

L
P

Signal BREMSE

Signal KUPPLUNG
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4 Wahrheitstabelle

Eingang Eingang Bremse Kupplung ANMERKUNG
Bremse Kupplung
0 0 1 0 Spannungseinschaltung
0 1 } | 0 1
1 } | 0 1 0
0 1 } | 0 1 2 aktive Eingange

41

5 Einstellung

: Impuls einer Mindestdauer von 1 ms
0 : Pegelunten 0V
1: Pegel oben 10 VDC bis 30 VDC

Die E-Versorgung CBC 700 weist einen einfachen
Aufbau auf. Die Einstellungen sind abh. zu d. verwen-
deten Kupplungs- u. Brems-modellen sowie zum zu-
grundegel. Funktions-zyklus.

Impuls-Ubererregungsdauer : Toex

Einstellung von 7 bis 100 ms fur CBC 700-24 und
CBC 700-90. (Siehe Tabelle 2)

Einstellung der Ubererregung : Toex

1(A)

T oex

ON [

2 3

e
T (ms)

ANM : Die Kontakte diirfen keinesfalls alle in Position
«OFF» stehen.

Dauer der Anti-FunktionsiiberschneidungszeitTao

CBC 700-24 einstellbar von 0 bis 50 ms
CBC 700-90 einstellbar von 0 bis 100 ms

A

CH 1

Z

CH 2

7.

1

—I—Tao

50

T (ms)

ANM.: Fir den Fall, wo die Kupplungs-Bremsen-
Anordnung aus zwei unterschiedlichen Komponenten
gebildet wird, sollte als Einstellung die der langsten
Dauer entsprechende Position gewahlt werden.

Tabelle 2

Mikroschal- [1&2 ] 1 |2&3| 2 [3&4 | 3 4
terposition

Toex (ms) 7 10 | 15| 22 | 34 | 51 | 100
]

4

Tao

100
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BEISPIEL :

1 SF 650 fur Kupplung (3 & 4) (fir 24V - Siehe Tabelle 3)

1 PB 500 fur Bremse(2 & 3)(fur 24V - Siehe Tabelle 3)

Da die Einstellung fur beide Falle identisch ist, muf3 fir 3 & 4 die Position "ON” gewahlt werden.
Die Toex-Zeit betrégt 51 ms. Die Anti-Funktionstiberschneidungszeit ist auf 18 ms einzustellen.

Anwahl Ubererregungs-Impuls Einstellung Anti-Funktionsibersch-
CBC 700-90 Tabelle 3 neidung CBC 700-24
Kupplung Uber- Uberschneidungs- Kupplung Uber- Uberschneidungs-
Bremse Typ | erregungskontakt | potentiometer % Bremse Typ | erregungskontakt | potentiometer %

SF/PB-120 1&2 0 SF/PB-250 1 3
SF/PB-170 1&2 0 SF/PB-400 2 10
SF /PB-250 1 5 SF-500 2 16
SF / PB-400 384 20 PC /PB-500 2&3 10
PC / PB-500 2&3 15 PB-650 2 16
SF-650 5 15 SF-825 3&4 20
PB-650 5 15 PC / PB-825 3&4 15

SF-1000 3&4 25
SF-825 3 30

PC/ PB-1225 3&4 22
SF-825-brg 3 25

SF-1225 3 40
PC / PB-825 3&4 20

PC/ PB-1225 3 38
SF-1000 3 35

SF-1525 4 70
PC /PB-1000 3 30

PC/ PB-1525 3 45
SF-1225 4 60

SF-1525 HT 4 80
PC/ PB-1225 3 40

EC-375 1
SF-1525 4 70

EB-375 1
PC / PB-1525 4 60

EC-475 2&3 12
EC-375 1

EB-475 2&3 10
EB-375 1

EC-650 3&4 15
EC-475 2&3 12

EB-650 2 15
EB-475 2&3 10

EC-825 3&4 20
EC-650 2 15

EB-825 3&4 20
EB-650 2 15

EC-1000 3&4 30
EC-825 3 26

EB-1000 3&4 30
EB-825 3&4 20

EC-1225 3 40
EC-1000 3 30

EB-1225 3 40
EB-1000 3 30

EM-2 1&2 0
EC-1225 4 60

EM-3 2&3 5
EB-1225 4 55

EM-4 2&3 5
EM-50 1

EM-5 2 8
EM-180 2&3

EM-6 3&4 8
EM-210 2 20

EP-250 1 3
EP-170 1&2

EP-400 2 10
EP-250 1

EP-500 2 16
EP-400 3&4 20

EP-825 3&4 20
EP-500 2&3 15

EP-825 HT 4 0
EP-825 3 25

EP-1000 3&4 25
EP-1000 3 35

EP-1525 3 70
EP-1525 4 70

AT-25 2
AT-25 3&4 10

AT-55 2
AT-55 3&4 20

AT-115 3&4 14
AT-115 3&4 40

AT-205 3 50
AT-205 3 65
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Hochfahren erfordern, muf3 beim Anlauf Giber einen re-
lativ langen Zeitraum zur Beschleunigung der Tragheit
ein Ubermoment angewendet werden. In diesem Fall
ist gof. eine langere Ubererregungszeit notwendig als

Nachstehendes Zeitdiagramm entspricht einem x-be-
liebigen Kupplungs- und Bremsenzyklus.

im allgemeinen in der Tabelle 3 empfohlen. Allerdings
mufR dabei gleichzeitig eine Ubererhitzung, verursacht
durch einen zu hohen Strommittelwert, der Spule ver-
mieden werden.

- 'ON' T 'OFF'

Kupplung ’_|

Bremse

T IONI T IOFFI

Diese Sequenz muf3 bei Ihrer Maschine obligatorisch
gegeben sein ; die Zeiten T ‘OFF’ und T ‘ON’ sind je
nach Anwendungsfall und Kadenz variabel. Im weite-
ren Ablauf der 0.g. erlauternden Sequenz wird lediglich
die kirzeste Impulsspanne T ‘OFF’ beibehalten.

BEISPIEL :

Maxi-Kadenz 150 Zyklen pro Minute

Geréte-Typ EM2

Ein komplettere Zyklus umfaldt fir diese Zeitspanne
0,4 Sekunden — dabei wird die Kupplung 0,1 Sekunden
lang spannungsversorgt und die Bremse 0,3 Sekun-
den.

6 Abmessungen

Diese E-Versorgung kann entweder sockelmontiert
werden mittels der 2 am Sockel angebrachten Kerben
oder der auf d. Ruckseite befindl.4 Kerben.

Die kirzeste Zeitspanne T 'OFF’ bezieht sich auf die
Bremse (0,1 Sekunden lang inaktiv)
Folgende Formel ist anzuwenden:

Toex max = 0,3 T ‘OFF' min

Toex max = 30 Millisekunden

Zugrundezulegen ist der unmittelbar n&chst-niedrigere,
einstellbare Wert 22 ms

Bzgl. der Einstellung des Tao-Wertes muf3 unbedingt
die Ausgangstabelle, ungeachtet ihrer jeweiligen
Anwendung, zugrundegelegt werden.

»[+12,7 127 ———
i L fE-—‘- \
CBC 700 -
o) [e0]
~ - N
g’ I ©
3 u _ Wl A
M- |__|J_ _______________ H_ﬂ
Va 32R
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N
- [ iy f
Te]
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b < 2
! o~ ©
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7 Entstérungshilfe

Nachstehend finden Sie wichtige Einzelheiten, um Ihnen bei der Analyse mdglicher Stérungen zu helfen, die wahrend

des Betriebes auftreten kdnnen.

STORUNGSART

ALBHILFE

A - Es liegt kein Strom an bei Spannungseinschaltung,
weder auf der Kupplung noch auf der Bremse

Korrekte Verkabelung prifen

Prifen, ob korrekterweise 24 bis 28 VAC am Ein-
gang anliegen

Sicherung prufen (siehe Stérungsart C)

B - Kanal 2 bei Spannungseinschaltung aktiv
(Kupplung)

UnsachgemélRe Verdrahtung

Mangelhafte Signale an den Eingangen - siehe
Wahrheitstabelle (Kap. 4)

C - Bei Spannungseinschaltung brennt Sicherung
durch.

Verkabelung u. Sicherung prifen
Induktor-Spulenwiderstand prifen

Amperezahl der Sicherung prufen /5 A langsam
schmelzend bei CBC 700-24

Eingangsspannung prifen — mufd 24 bis 28 VAC
betragen

Sicherstellen, dal3 die Nennspannung der verwen-
deten Induktoren korrekterweise mit der Versor-
gungsspannung tbereinstimmt

D - Momentmangel

Ubererregungszeit erhéhen — der von der Formel
(Kapitel 5) vorgegebene Kritizitatswert darf jedoch
nicht Gberschritten werden

Prufung der E-Versorgung-Ausgangsspannung
- mul3 21 bis 24VDC betragen. Falls korrekt, ist
die Funktion der Kupplung-Bremse zu kontrollie-
ren
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Stromversorgungen
CBC 140-T, CBC 140-1,
CBC 140-2 und CBC 140-5
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EN 61010-1, 6.5.1/6.7/6.2/6.8.4 und VDE 0160,5.7/5.5.1/7.6.1/7.6.2

Erstellt in St Barthélemy d’Anjou, Juli 2002
Eric Prat, Generaldirektor

Wir, WARNER ELECTRIC EURORPE, 7, rue Champfleur, B.P. 20095, F-49182 St Barthélemy d’Anjou Cedex
erklédren, dal3 unter unserer alleinigen Haftungszusténdigkeit nachstehende Produktfamilien :

CBC 140-T, CBC 140-1, CBC 140-2, CBC 140-5

ausschlie8lich dazu bestimmt sind, gemeinsam mit anderen Ausriistungskomponenten gruppiert oder in eine Anlage integriert zu werden,
die den Bestimmungen der Richtlinie 89/392/CEE in Anderungsfassung entspricht.

Die Konformitét der vorstehend spezifizierten Produkte mit den Anforderungen der Niederspannungs-Richtlinie 73/23CEE in
Anderungsfassung wird gewéhrleistet durch die integrale Einhaltung folgender Normen :

Bei Einhaltung der Installations- und Verkabelungsanweisungen (Kap. 3) ist dieses Produkt konform mit den Normen EN50081-1 sowie
EN50082-1 gem. CEM-Richtlinie 89/336/CEE in Anderungsfassung.

[

INHALTSVERZEICHNISS

1 Beschreibung 2
2  Technische Daten 2-3
3 Anschluss und Abmessungen 3-6
1 Beschreibung

Diese E-Stromversorgungen Warner Electric der
Bauserie CBC 140-T, CBC 140-1, CBC 140-2, CBC
140-5 sind ausgelegt zur Steuerung der elektromagne-
tischen Gleichstrom-Bremsen- und —Kupplungen.

CBC 140-T : Versorgungs-Transformator

CBC 140-1 : E-Versorgung, gleichgerichtet, Einpha-
senhub fir niedrige Stromstarken

CBC 140-2 : E-Versorgung, gleichgerichtet, Doppel-
phasenhub fur niedrige Stromstérken

CBC140-5 :E-Versorgung, fiir hohe Stromstérken, glei-
chgerichtet, Einphasenhub oder Doppelphasenhub,
mit der Méglicheit fir Ubererregung- Haltespannung

Eingangsspannung maxi : 230VAC
Prasentation in Gehduse

Derinﬂw begrenzt die Induk-
tionssperrspannung und schitzt die Steuerkontakte.
Die Stromversorgungen CBC 140-5 sind mit einer
integrierten Sicherung zum Schutz vor Kurzschlissen
ausgerustet, die sich unter dem Teil des Geh&uses be-
findet, an dem das Kennzeichnungsschild angebracht
ist (siehe Kapitel 3).

2 Technische Daten
21 Transformator

Referenz: B 905-9999
Eingangsspannung: 230/400 VAC
Ausgangsspannung: 27,5 VAC / 30 VAC
Leistung: 150 VA

Stromstarke: 6 A

2-2 Stromversorgungen
Siehe Tabellen 1 und 2 (nachstehend)

Tabelle 1
Beschreibung CBC 140-1 CBC 140-2
Referenz ACG830A1P1 ACGB830A1P2
Frequenz (Hz) 50/60 50/60
Eingangsspannung (VAC) 230/400 27 115 230
Ausgangsspannung (VDC) 103,5/180 24 103,5 207
Stromstarke max.(A) 1 2 2 2
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hin, die zur Vermeidung von Personenschaden
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Tabelle 2
Beschreibung CBC 140-5
Referenz 7 67 000416
Frequenz (Hz) 50/60
Eingangsspannung-Kontakt
1/2 (VAC) - Beispiele U 230 115 30
Zustand dem kontakt (Kontakt
3 und 4 ) (Einphasenhub, F (0] F 0] F 0] F 0]
Einzigespannung)
Ausgangsspannung VDC
(Kontakt 7 und 8 ) Ux0,9 [Ux045| 207 103,5 103,5 51,7 24 12
Stromstarke max. (A) 2 4 4 4 4,5 4,5
Leistung maxi (W) 414 414 414 207 108 54
Zulassige Leistung (W)
wéhrend Ubererregung 2s 828 414 108
maxi
3 Anschluss und Abmessungen 3-1 Das Gerat ist einem geschlossenen Metall-
schrank einzubauen.
3-2 Leistungsverbindung zwischen E-Kasten und
ACHTUNG : Die innerhalb dieser Stromver- Kupplung/Bremse mittels abgeschirmtem Ka-
sorgung gefiihrten Spannungen kénnen bel.
schwere Verletzungen verursachen (unter Umstéan- 3-3 Vorgabewertanschluf3, Eingdnge u. Ausgange
den tédlich !). Beim Einbau der Stromversorgung mittels abgeschirmten Kabeln
sowie bei der Montage jeglicher E-Ausriistung 3-4 Die Abschirmungen sind an den beiden Kabe-
unbedingt die Netzeinspeisung unterbrechen. Die lenden zu erden.
Spannungseinschaltung darf erst nach vollstindi- 3-5 Die Steuer- u. Leistungskabel dirfen nicht
ger Verkabelung, unter Beachtung der ortsspezifis- innerhalb der gleichen Kabelpritsche verlegt
chen Vorschriften und Installations-bedingungen, werden.
einschl. abschlieBender Reinigung, erfolgen.
o
Tt
126
230 VAC 0 VAC
400 VAC —— — L
6‘ |_E<§|Ec§ Io"o'] 0
i 105 |
CBC140-T ©
0 Ligieel ) [0
30 VAC 0 VAC
27.5VAC
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KA :Einschalter (Schaltleistung 4A/400V) nicht mitgeliefert.

Montageanordnung der E-Versorgung CBC 140-5 auf Schiene gem.DIN (EN50-022)
Sicherung 6,3 A
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1 OR 2 WAVES POWER SUPPLY
OUTPUT VDC : 207V/2A - 103.5 V/4A - 24V/A.5A 78

SWITCH ON/OFF

Choice 1 or 2 waves
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Auschluss Beispiele fiir Stromversorgung CBC 140-5
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EN50022
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KA :Einschalter (Schaltleistung 9A/400V) nicht mitgeliefert.

230 VAC 0 VAC
400 VAC 1
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0 [lolo[o o] 0
CBC 140 -T
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CBC 140-5
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ON/ OFF

Kupplung / Bremse

8

24 VDC
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CBC 140-5

230 VAC

Stromversorgung fiir Ku

| ON / OFF

KA :Einschalter (Schaltleistung 9A/400V) nicht
mitgeliefert

Kupplung / Bremse

8

103,5VDC

lung/Bremse 230/103.5 VDC. mit Ubererrequng 207 VDC

Halte spannung 103.5 VDC

230 VAC

WA [KA]

Stromversorgung fiir Kupplung/Bremse 48/115 VDC, mit Ubererrequng 103,5VDC

Verzdgerungsrelais ( 0,5 bis 2 s, Schaltleistung
9A /400v) nicht mitgeliefert

KA :Einschalter (Schaltleistung 9A/400V) nicht
mitgeliefert

Kupplung / Bremse

207 /103,5VDC

Halte spannung 48 VDC

115 VAC

Verzégerungsrelais ( 0,5 bis 2 s, Schaltleistung
9A /400v) nicht mitgeliefert

KA :Einschalter (Schaltleistung 9A/400V) nicht
mitgeliefert

Kupplung / Bremse

8

103,5/48 VDC
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Zentrale

Max Lamb GmbH & Co. KG
Am Bauhof
97076 Wurzburg
Telefon: 09 31/27 94-0
Telefax: 09 31/27 4557
eMail: ant@lamb.de
Internet www.lamb.de

Niederlassungen

ASCHAFFENBURG
Schwalbenrainweg 30 a
63741 Aschaffenburg
Telefon: 0 60 21 / 34 88-0
Telefax: 0 60 21/ 34 88 32
eMail: ab@lamb.de

NURNBERG
Dieselstralie 18
90765 Firth
Telefon: 09 11 /76 67 09-0
Telefax: 09 11/ 76 67 09 22
eMail: nb@lamb.de

SCHWEINFURT
Carl-Zeiss-StralRe 20
97424 Schweinfurt
Telefon: 097 21/ 76 59-0
Telefax: 097 21 /6 99 93
eMail: sw@lamb.de

STUTTGART
Heerweg 15/A
73770 Denkendorf
Telefon: 07 11/ 93 44 83-0
Telefax: 07 11 /93 44 83 22
eMail: st@lamb.de





